STACJE LUTOWNICZA
ESD SAFE/REGULACJA TEMPERATURY

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

WEP 926LED-IV

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktow,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakonczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrdcone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



SPECYFIKACJA

Wymiary jednostki gtéwnej D150*S150*W122mm £5mm
Temperatura otoczenia podczas pracy 0°C~40°C

Zakres temperatur 90~480°C
Rezystancja uziemienia na grocie <2ohms

To urzadzenie nadaje sie do rozlutowywania i lutowania szerokiej gamy elementéw montowanych powierzchniowo i
z otworami przelotowymi. Przykladowe komponenty SOP, DIP, SOIC i inne.

PANEL PRZEDNI

. Uchwyt na lutownice

Kolba lutownicza

Kanaly zaprogramowane przez uzytkownika
Zestaw do czyszczenia

Szklo powiekszajace ze Swiattami LED
Klipy z elastycznym ramieniem (pomocne dionie)
Tacka (na pozostatosci po lutowaniu)
Przewdd kolby lutowniczeji

. Pokretto regulacji temperatury

10. Przelacznik zasilania

11. Ustawiona temperatury

12. Rzeczywista temperatura

UZYTKOWANIE

1. Umies$¢ lutownice w uchwycie lutownicy i zainstaluj szklo powiekszajace z wbudowanymi diodami LED.
Nastepnie wi6z pomocnicze dlonie w gwintowane otwory montazowe po obu stronach stacji i dokre¢ sruby
montazowe.

2. Umie$¢ uchwyt szpuli lutowniczej po lewej stronie stacji i wyréwnaj otwory montazowe po lewej stronie stacji.
Zabezpiecz zaréwno uchwyt szpulki, jak i stacje, aby wyréwnac¢ uchwyt szpuli ze stacja, i wkre¢ srube.

3. Podiacz stacje do gniazdka elektrycznego i wiacz przelacznik zasilania. Element grzejny stacji lutowniczej zacznie
sie normalnie nagrzewa¢, a wskaznik dzialania wlaczy sie. Kontrolka pozostaje wlaczona podczas ogrzewania,
szybko miga, gdy temperatura sie ustabilizuje, wylacza sie podczas chlodzenia. Rozpocznij prace od momentu, gdy
kontrolka pracy stacji lutowniczej zacznie szybko miga¢, sygnalizujac stabilizacje temperatury.

CENDUTA LN S

UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250°C. Gdy zelazko jest wystarczajaco gorace,
aby stopi¢ lut, pokryj grot lutownicy warstwa lutu (zalecane jest uzycie spoiwa z kalafonia), a nastepnie ustaw
zadana temperature)

4. Po uzyciu uzyj mokrej gabki do czyszczenia lub kulki z welny mosieznej, aby usuna¢ pozostatosci z koncéwki
lutownicy. Za cynuj lutownice nowa warstwa lutu, a nastepnie umie$¢ lutownice z powrotem w uchwycie
lutownicy. Jesli lutownica nie jest uzywana przez dtuzszy czas, wylacz przelacznik zasilania.

°F/°C Wyswietlanie jednostek temperatury

Ta funkcja umozliwia uzytkownikom z réznych regionéw wybér preferowanej jednostki temperatury na wyswietlaczu
1. Wlacz wylacznik zasilania, a nastepnie nacisnij i przytrzymaj pokretlo regulacji temperatury przez okoto 2 sekundy.
Na wys$wietlaczu pojawi sie ,,F”, aby wskazac stacje w trybie wy$wietlania w stopniach Fahrenheita.
2. Obrdc pokretto regulacji temperatury, aby wybrac tryb wyswietlania w stopniach Fahrenheita lub Celsjusza.
3. Gdy przestaniesz dziata¢ przez okoto 4 sekundy, system wyjdzie z interfejsu ustawien i zapisze dane ustawien
— Sekwencja ustawien jest zakonczona.

Konfiguracja trybu uspienia
Korzystanie z tej funkcji pomaga wydluzy¢ zywotno$¢ lutownicy przy jednoczesnym oszczedzaniu energii.

1. Wlacz wylacznik zasilania, a nastepnie nacisnij i przytrzymaj pokretlo regulacji temperatury przez okoto 2 sekundy.
Na wyswietlaczu pojawi sie ,,F”.

2. Ponownie nacis$nij pokretlo regulacji temperatury, a na wySwietlaczu pojawi sie ,,L.10”, aby wskaza¢ warto$¢ trybu
uspienia ustawiong na 10 minut.

3. Obrd¢ pokretto regulacji temperatury, aby wybra¢ wylacznik czasowy. Dostepne czasy trwania to 5, 10 lub 30
minut; uzytkownicy moga réwniez ustawic¢ warto$¢ timera na 0, aby WYLACZYC tryb uépienia.

4. Gdy przestaniesz dziata¢ przez okoto 4 sekundy, system wyjdzie z interfejsu ustawien i zapisze dane ustawien
- Sekwencja ustawien jest zakonczona



Aby uruchomic¢ stacje lutownicza:
A. Podnies$ lutownice i delikatnie potrzasnij kolba grotowa;
B. Nacis$nij dowolny przycisk na panelu sterowania;
C. Wylacz zasilanie, a nastepnie wlacz je ponownie.

Cyfrowa kalibracja temperatury

Roznice temperatur moga wystapic z powodu zmiany $Srodowiska pracy oraz po wymianie elementu grzejnego,
koncéwki lutowniczej lub innych czesci. Ta funkcja moze pomaéc poprawic wydajnos¢ pracy i wydhuzy¢
zywotnos¢ lutownicy.

1. Wlacz wylacznik zasilania. Po ustabilizowaniu sie temperatury wcisnij i przytrzymaj pokretto regulacji temperatury
przez okoto 2 sekundy, a na wySwietlaczu pojawi sie ,,F”.

2. Szybko Naciénij pokretlo regulacji temperatury 2 razy, a na wySwietlaczu pojawi sie ,,CAL”.

3. Obrodc pokretto regulacji temperatury, aby wprowadzi¢ zmierzong warto$¢ temperatury i naci$nij pokretto regulacji
temperatury, aby potwierdzi¢ wprowadzenie. System automatycznie skalibruje temperature.

4. Gdy przestaniesz dziata¢ przez okoto 4 sekundy, system wyjdzie z interfejsu ustawien i zapisze dane ustawien
- Sekwencja ustawien jest zakonczona.

Ustawienie pamieci ustawien CH1,CH2,CH3

Uzytkownicy moga zapisywac ustawienia temperatury w oparciu o ich wymagania. Podczas lutowania uzytkownicy

mogg tatwo przelgczac sie miedzy ré6znymi ustawieniami za pomoca kanatéw CH1/CH2/CH3, aby uzy¢ wlasciwego

ustawienie dla danej operacji.

1. Nacisnij pokretlo regulacji temperatury, aby wybra¢ zaprogramowany kanal, do ktérego chcesz uzyska¢ dostep.

2. Ustaw pokretto regulacji temperatury, aby ustawic¢ zadana temperature i poczekaj, az system wyjdzie z interfejsu
ustawiania temperatury — sekwencja ustawiania temperatury zakorniczona

KONSERWACJA I SRODKI OSTROZNOSCI

Jesli na powierzchni koficéwki lutownicy tworzy sie warstwa utleniania, moze powsta¢ bledne przekonanie, Ze grot nie
moze sie odpowiednio nagrza¢, aby stopi¢ lut i wykona¢ cynowanie. Jednak rzeczywiste temperatury zaréwno elementu
grzejnego, jak i konicéwki sa wysokie. W takim przypadku nie nalezy mylnie zwieksza¢ wartosci temperatury, ale uzy¢
czyscika, aby usuna¢ utlenianie, wykonujac nastepujace czynnosci:
A. Ustaw temperature na 300°C.
B. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie wyczys$¢ czy$cikiem grot lutownicy.
C. Gdy utlenianie zostanie czeSciowo usuniete, kontynuuj naktadanie spoiwa na grot lutownicy, pocierajac go, az
grot zostanie catkowicie pokryty spoiwem. Jesli koncéwka jest zbyt mocno utleniona i nie mozna jej wyczyscic,
wymien ja na nowa.
NIE UZYWAJ metalowych pilnikéw do usuwania utlenienia na grocie lutownicy. Jesli grot lutownicy odksztalca sie
lub rdzewieje, wymien grot lutownicy na nowy.
NIE NALEZY przyklada¢ nadmiernej sity do koricowki lutownicy podczas lutowania. Takie postepowanie NIE
POPRAWI wymiany ciepla, ale zamiast tego uszkodzi grot lutownicy.

Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie, aby dziatala na biegu jalowym po pracy w wysokiej
temperaturze, ustaw temperature na 250°C lub nizszq dla biegu jalowego. Niezastosowanie sie do tego zalecenia i
pozostawienie koncoéwki lutownicy w stanie bezczynnos$ci przy ustawieniu wysokiej temperatury spowoduje
przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i skréci zywotno$¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

Po kazdym lutowaniu wyczy$S¢ grot lutownicy, a nastepnie pokryj grot nowa warstwa spoiwa, aby zapobiec
utlenianiu.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

1. ,S-E” — oznacza to, ze czujnik temperatury jest uszkodzony. Nalezy wymieni¢ element grzejny (element grzejny z
czujnikiem temperatury) wczesniej odtaczajac kolbe od stacji

2. Podczas wymiany elementu grzejnego nalezy zwroci¢ uwage na pierwotng kolejno$¢ potaczen i kolory przewoddw,
ktére NIE WOLNO podtacza¢ nieprawidtowo.



Schematy dostepnych grotow 900M

2.0 wwi T 2.0 2.0
514 £
itO)
¥S-1-IN006 S J¥-1-W006 8-1-W006
wwyr | o 4.8T-/2,0T- Wzt 2.0 2,0
&,
hws S m
A 0]
T Hsit:Naoe s 2€-L-W006 45-1-W006
4,9€-/9,02- PTTT R 2.0 4,8T-/2.0T-
St £ m
2o
H-1-N006 s JZ-1-W006 S Q1T T-1-W006
4,8T-/2.0T- wwigt 2.0 wwLt 2,0
09 £ £
£
= O (N —_: N O)
1-1-W006 s 435'T-1-W006 = az'€-1-Wo06
2.0 wuwst 2.0 2.0
&t £
C P==0©
—&
1S-L-N006 B IT-1-W006 ab'z-1-W006
ww.t 2,0 wwizT 2.0 ww.T 2.0
£ € Sh m M
(I == MR IC) DUMHM ©) [ ==t
e Ly-1-N006 - 28°0-L-W006 s 9°'T-L-W006
wuwiLt 2.0 2.0 2.0
_|A wwst Wit
oSt E g
ETE
 JT—wEdli@ % =1 (I
NS e fal
o d ¥-1-006 s 25°0-1-W006 s az'1-1-W006
wwgt 167512408 wwez 4.8T-/2.0T- wuwy g 20

£
EHU H_.om, @ ¥-1-W006

(I
S~ 8TL-Wo06

-_ as’0-1-woo6




Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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