LUTOWNICA KOLBOWA
REGULACJA TEMPERATURY

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

WEP 928D

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktéw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Zasady bezpieczenstwa

Upewnij sie, zZe urzadzenie bedzie przylaczone do sieci pradu przemiennego 220V-250V / 50Hz przed
instalacja stacji.

W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.

Celem unikna¢ porazenia elektrycznego powodujacego powazne szkody, nalezy odlaczy¢ przewdd zasilania
z gniazda zasilajacego przed przenoszeniem lutownicy

Jezeli doszto do uszkodzenia lutownicy, prosimy skontaktowac sie z serwisem w celu usunieci uszkodzenia.
Usuwanie szkéd przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia.

Korzystanie w sposéb niewlasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy przestrzega¢ nastepujacych Srodkéw
ostroznosci.

Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.

Poinformowa¢ inne osoby pracujace w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur i
stanowi potencjalne zagrozenie.

Wylaczac¢ lutownice podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.

Specyfikacja Model 928D-1
Zakres temperatur 90°C-480°C
Wyswietlacz LED
Wymiary jednostki gtéwnej D22*S22*W235mm +5mm
Temperatura pracy 0~40°C
Temperatura przechowywania -20~80°C
Wilgotnos¢é przechowywania 35~45%

Ta lutownica nadaje sie do przerébek i prac lutowniczych na komponentach SMT i przelotowych,
takich jak SOP, DIP, SOIC i inne.

Schemat kolby
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Uzytkowanie

Umie$¢ lutownice w uchwycie.

Podtacz przewdd zasilajacy grotdwki do gniazdka elektrycznego i wlacz przelacznik funkcji. Element grzejny zacznie
sie rozgrzewacd, a nastepnie zaswieci sie kontrolka nagrzewania (kropka w prawym dolnym rogu wyswietlacz) wlaczy
sie. Wskaznik pozostanie WEACZONY

750

<==Wskaznik: zaprogramuj $ledzenie i kompensacje temperatury w czasie rzeczywistym.

Podczas nagrzewania lutownicy, wskaznik miga szybko, gdy temperatura sie ustabilizuje, to wytacza sie.
Rozpocznij prace, gdy wskaznik zacznie szybko migaé¢, wskazujac na stabilizacje temperatury.
UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250°C. Gdy grot jest wystarczajaco gorace,

aby stopi¢ lut, pokryj grot lutownicy warstwa lutu (zalecane jest uzycie spoiwa z kalafoniq), a nastepnie zwieksz
temperature do zadanej wartosci.



3. Po zakonczeniu operacji uzyj zwilzonej gabki lub metalowego czyscika, aby usuna¢ pozostatosci z koncowki
lutownicy. Po cynuj nowa warstwa spoiwa koncowke grota, a nastepnie wi6z lutownice z powrotem do uchwytu.
Wylacz przelacznik i ODEACZ zasilanie

4. °F/°C Wyswietlacz temperatury: (Ta funkcja pozwala lutownicy na dostosowanie sie do preferencji uzytkownika
w réznych regionach).
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Gdy przetacznik funkcji NIE jest Wilacz przelacznik funkcji Nacisnij przycisk zwiekszania lub
WLEACZONY, nacisnij i zmniejszania temperatury, aby wybra¢
przytrzymaj przycisk zwiekszania tryb wyswietlania w stopniach
temperatury Fahrenheita lub Celsjusza.

5. Tryb uspienia: (Ta funkcja pomaga wydtuzy¢ zywotno$¢ lutownicy, oszczedzac energie i chroni¢ srodowisko.)
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Gdy przelacznik funkcji NIE jest Wiacz przetacznik funkcji Naciénij przycisk zwiekszania lub
WLEACZONY, naci$nij i zmniejszania temperatury aby ustawic¢
przytrzymaj przycisk zwiekszania tryb sleep
temperatury

Czas mozna ustawi¢ w zakresie od 0 do 99 minut i tryb uspienia jest dezaktywowany, gdy warto$¢ jest ustawiona na 0.

Aby obudzi¢ stacje: Potrzasnij kolba kilka razy, Nacisnij dowolny przycisk, Wylacz, a nastepnie wiacz przelacznik.

Gdy ustawiona temperatura jest wyzsza niz lub réwna 250°C, temperatura bedzie obnizona do 200°C w tryb uspienia.

Gdy ustawiona temperatura jest nizsza niz 250°C, temperatura spadnie do 90°C po wejsciu w tryb uspienia.

6. Cyfrowa kalibracja temperatury : Réznice temperatur moga wystapi¢ z powodu zmiany $rodowiska pracy oraz po
wymianie elementu grzejnego, konicéwki lutowniczej lub innych czesci. Ta funkcja moze poméc poprawi¢ wydajnosé
pracy i wydhizy¢ zywotno$¢ lutownicy.
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Wiacz przelacznik Naci$nij i Naci$nij zar6wno Naciénij przycisk + lub -
funkcji przytrzymaj temperature aby wprowadzi¢ zmierzong
zarowno + jak i - przyciski + i - w celu wartos$¢ temperatury
przez okoto 2s potwierdzenia wpisu

Konserwacja i srodki ostroznosci

1. Jesli na powierzchni grotu lutownicy utworzy sie warstwa oksydacji, moze powsta¢ bledne przekonanie, ze
grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrza¢, aby stopi¢ lut i wykona¢ cynowanie. Ale rzeczywiste
temperatury zaréwno elementu grzejnego, jak i grotu lutowniczego sa wysokie. W takim przypadku, prosze nie
zwieksza¢ warto$ci temperatury w niejasny sposob, ale uzyj czyscika, aby usuna¢ utlenianie, postepujac
zgodnie z ponizszymi krokami:

1. Ustaw temperature na 300°C.

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie potrzyj koncéwke lutownicy czyscikiem.

3. Gdy utlenienie zostanie usuniete, pobiel ponownie grot spoiwem lutowniczym. Jesli koncéwka jest zbyt
mocno utleniona i nie mozna jej wyczysci¢, wymien ja na nowa.

2. NIE NALEZY wywiera¢ nadmiernych sit na grot lutowniczy podczas lutowania. Takie postepowanie nie tylko
uszkodzi zelazng koncowke, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

3. Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie na biegu jalowym po pracy w wysokiej temperaturze,
wyreguluj temperature do 250 ° C lub ponizej. Niezastosowanie sie do tego i pozostawienie grotu lutownicy
bezczynnej w warunkach wysokiej temperatury spowoduje przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i
skréci zywotnos$¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

4. Po kazdej operacji zawsze wyczy$¢ i ocynuj grot warstwa spoiwa lutownuczego, aby zapobiec utlenianiu.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

1. ,,S-E” - Jest to oznaka nieprawidtowego nagrzewania sie lutownicy. W takim przypadku nalezy wymieni¢
element grzejny (element grzejny i moduly czujnikéw) lub sprawdzi¢ obwody zasilania elementu grzejnego.

2. ,SLP” — Oznacza ze lutownica jest w trybie uspienia

Podczas wymiany elementu grzejnego nalezy wzia¢ to pod uwage oryginalng kolejnosci taczenia i koloréw
przewody, ktérych NIE WOLNO podtacza¢ nieprawidlowo.

NIE WOLNO uzywac¢ metalowych pilnikéw do usuwania utleniania na grocie lutownicy. Jesli grot lutownicy
odksztatci sie lub rdzewieje, wymien go na nowy.

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomoSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnos$nie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawic sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastgpiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uplywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac¢ z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wplywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla sSrodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktorym dokonali zakupu lub z organem wiadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwa¢ razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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