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Instrukcja obshugi
T962/962A/T962C

Gwarancja

Okres gwarancji 24 miesiecy od dnia wystawienia dokumentu zakupu.

Gwarancja nie obejmuje elementu grzejnego oraz wszelkich uszkodzen mechanicznych lub
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem. Podstawa ubiegania sie o gwarancje s
nienaruszone plomby gwarancyjne i wypekienie formularza reklamacji znajdujacego sie na
stronie www.hotair.pl . Realizacja naprawy gwarancyjnej wynosi do 21 dni roboczych.
Zglaszany przedmiot do naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczy¢ na wiasny koszt i w
oryginalnym opakowaniu.


http://www.hotair.pl/
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Wprowadzenie

Piec do reflow SMD na podczerwien jest sterowane mikroprocesorowo. Piec moze by¢ stosowany
do skutecznego lutowania roznych podzespotéw SMD i BGA. Caly proces lutowania moze by¢
zakonczony automatycznie i jest bardzo tatwy w uzyciu. Urzadzenie to wykorzystuje potezne
grzatki podczerwieni i obieg przeptywu goracego powietrza, dlatego temperatura jest utrzymywana
bardzo dokladne i rownomiernie. Szuflada pieca posiada okienko, ktdre umozliwia bezpieczny
nadzur nad procesem lutowniczym.

Piece T-962 sgq wykorzystywane do automatycznego przerabiania lutow, usuwania zimnych lutow,
wyjmowania / wymieniania uszkodzonych czesci, wykonywane matych modeli inzynierii lub
prototypow.
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Cechy

— Duza obszar roboczy, szuflada ma rozmiar: T-962 180x235mm, T-962A 300x320mm,
T-962C 600x400mm, dzieki temu wykorzystanie pieca sie bardzo zwieksza, to jest
ekonomiczna inwestycja.

—  Wybdr réznych cykli lutowniczych
Piec cechuje sie oSmioma cyklami lutowniczymi, sq predefiniowane, a caly proces
lutowania moza automatycznie zakonczone.

— Specjalnie zaprojektowane gorne elementy grzejne o mocy 1500W oraz cyrkulacja
powietrza powoduje rownomierne rozprowadzanie ciepta w lutowanych urzadzeniach.

— FErgonomiczny projekt, praktyczna i latwa obstuga

— Duza liczba dostepnych funkcji

Piec umozliwia lutowanie wiekszosci ptyt jedno warstwowych i dwuwarstwowych, mate
czesci na przyklad CHIP, SOP, PLCC, QFP, BGA itp To urzadzenie jest idealnym
rozwigzanie do prac lutowniczych przy pojedynczych uktadach, jak i krotkich seriach

produkcyjnych.
T-962 T-962A T-962C
Zasilanie AC 220V 60HZ
Moc znamionowa 800W 1500W 2500W
Max miejsce powierzchnia 180x235mm 300x320mm 600x400mm
Zakres temperatur 0°C -280 °C
Czas cykli 1-8 min

Praca z piecem

Montaz urzadzenia
Prosze o umieszczenie urzadzenia na rownej powierzchni, w pomieszczeniu o dobrej wentylacji.

UWAGA Usun wszystkie tatwopalne przedmioty ktore sq w poblizu uzqdzenia. Piec rozgrzewa sie
do wysokiej temperatury.

Upewnij sie, aby pozostawi¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca z przodu urzadzenia do otwierania
szuflady.

Pozostawi¢ co najmniej 20 mm z kazdej strony, poniewaz urzadzenie emituje ciepto podczas
uzytkowania.
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Upewnij sie, ze podlaczasz piec do zasilania 220V; podiacz urzadzeni, naci$nij POWER przycisk
ON i LCD zaswieci sie.

Nacisnij "s", aby przejs¢ do menu gltéwnego.
Nacisnij przycisk "F4" w menu wybierz English

W menu gtéwnym, nacisnij przycisk "F3", aby wybrac¢ rézne programy temperaturowe.

Nacisnij przycisk "F3" ponownie, aby zobaczy¢ parametry dla wybranego programu, na przyktad
co$ w rodzaju pasty do lutowania, temperatury lutowania, czas pracy itp

Nacisna¢ przycisk "F4", aby powrdci¢ do poprzedniej strony. Po wybraniu programu nacisnij
klawisz "F1". Program zacznie by¢ realizowany po zakonczeniu procesu zostanie automatycznie
wylaczony i brzeczyk ostrzegawczy zabrzmi.

Praca reczna
W gléwnym menu, nacis$nij przycisk "F2", aby pracowac recznie.

Nacisnij przycisk "F1" wilancza sie wetylator. Nacis$nij znowu przycisk "F1/S" zatrzymujesz
wetylator.

Nacisnij przycisk "F2" wiancza gorne grzatki. Nacisnij znowu przycisk "F2/S" zatrzymujesz
grzanie gorne grzaiki.

Wybor programow pracy

Nacisnij przycisk "S" , nacisnij przycisk "F4", aby wybrac zadany jezyk

Mozesz wybrac 8 roznych programow, wybiez jeden. Nacis$nij F1 / F2, aby zmienic¢
program. N

Nacisnij klawisz F3 aby zobatrze¢ inne parametry programu

Nacisnij klawisz F4 aby potwierdzic ktore wybrates.

Dostepne programy pracy

Program dla 85Sn/15Pb 70 Sn/30Pb

Program dla 63Sn/37Pb 60 Sn/40Pb

Program dla Sn/Ag3.5; Sn/Cu 75 Sn/Ag4.0/Cu.5

Program dla Sn/Ag2.5/Cu.8/Sb.5; Sn/Bi3.0/Ag3.0
Program uzywany z kolba podczerwieni, Heraeus PD955M
Program 6; 7; 8 uzywane do naprawy uszkodzen ptyt PCB
Programy 7 i 8 sg edytowalne do indywidualnej pracy

Nk wn =

Nacisnij klawisz S aby zobaczyc¢ strone z temperaturami



Hotair ul. Polska 36 42-400 Zawiercie
www.hotair.pl tel. 692 555 555

Nacis$nij klawisz F1/F2 doprzodu/doty}, aby wybra¢ inne czasy
Nacisnij klawisz F3/F4 przycisk w gére iw dot, aby wybrac¢ inng temperature

Nacisnij przycisk "s", aby zapisac.

Po zapisaniu, nacisng¢ przycisk "F4", aby wybra¢ program pracy. Nacisnij przycisk "S" do
powtdrzenia.

Instrukcja obstugi

N

Umieci¢ produkt do przelutowania w wszufladzie.

Prosze zamkna¢ szuflade i nacisnij klawisz F1, aby wilaczyc.

Automatycznie zostanie uruchomiony program. Piec bedzie pokazywat aktualny czas
wykonania, temperatury i temperatury z Srodka LCD

Proces lutowniczy mozemy nadzorowac przez okno szuflady i widzie¢ ptywy spoiwa, oraz
kontrolowac temperature na wyswietlaczu. Jezeli w trakcje procesu nie uzyskaliSmy
pozadanego efektu, nalezy zmodyfikowa¢ program i program zatrza¢ od nowa.

Mozna wstepnie skonfigurowac inny cykl pracy w zalezno$ci od potrzeb tzn roznych past
lutowniczych.

W trakcje pracy procesu, mozemy wymusic zatrzymanie naciskajac klawisz ,,S”, po
zatrzymaniu procesu, powinien automatycznie wilaczyc¢ sie wetylator w celu chtodzenia.
Jezeli po zakonczeniu procesu lutowania sg jakies skazy, btedy. Mozna przeprowadzic¢
ponowny proces lutowania automatycznie lub recznie.

Sugestie dla serwisanta

W trakcje pracy z urzadzeniem w niskich temperaturach lub wysokiej wilgotnosci, nalezy wstepnie
podgrzac puste urzadzenie, na jakim kolwiek programie

Uwaga: To urzadzenie nie moze by¢ stosowane do lutowania elementéw (jak widry z metalu,
materialy refleksyjne, elementy z tworzyw sztucznych ktére nie mogq by¢ podgrzewane do
temperatury 250°C).

Do pomiaru temperatury w maszynie uzyji standardowego termometru. Przymocuj sonde na
powierzchni ptyty PCB (Upewnij sie ze jest dobrze zamontowana), nasytepnie umieS¢ ptyte w
szufladzie i zamknji szuflade. W ten sposéb mozna uzyskac¢ aktualng temperature jaka jest na ptycie

PCB.

Codzienna pielegnacja:

1.

Zawsze utrzymuje w czystosci szuflady.

2. Wyczyceci¢ okno obserwacji szuflady okresowo.
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Ostroznie!

* Po uzyciu, nie wylaczaj zasilania natychmiast. Upewnij sie, Ze urzadzenie jest z chtodzone
wystarczajaco przed wylaczeniem.

* Upewnij sie, Ze umieszczenie urzadzenia w dobrze wentylowanym miejscu.

* Nalezy odlaczy¢ urzadzenie od sieci, gdy nie jest uzywany przez dhuzszy czas.

* Nie otwiera¢ lub demontowac¢ obudowy urzadzenia.
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