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Instrukcja obstlugi CT-943

Dziekujemy za zakup stacji lutowniczej CT-943, to urzadzenie jest specjalnie zaprojektowane do
lutowania i rozlutowywania spoin wykonanych w technologi bezolowiowej. Prosze przeczytac
instrukcje przed uzyciem stacji i zachowac ja w bezpiecznym miejscu do wykorzystania

w przysztosci.
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UWAGA'!!

Dla Bezpieczenstwa prosimy przeczytaé ponizsze informacije.

* Uzywajac naszych produktow, nalezy zwrdci¢ uwage na bezpieczenstwo elektryczne !

* Urzadzenie zasilane jest pradem elektrycznym.

* Nie uzywaj urzadzenia do innych celéw, niz zostalo przeznaczone.

* Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze spowodowac $Smier¢, lub uszkodzenie
urzadzenia.

* Nigdy nie otwieraj urzadzenia, gdy kabel zasilajacy jest podtaczony do Zrodta pradu.

» Stacja jest urzadzeniem generujacym wysoka temperature, dlatego nalezy podjac
odpowiednie $rodki ochronne, aby unikna¢ oparzenia (patrz srodki ostroznosci).

» Urzadzenie generuje Swiatlo o wysokiej intensywnosci, dlatego nalezy podja¢ odpowiednie
Srodki ochronne (patrz srodki ostroznosci).

* Podczas gdy urzadzenie nie jest uzywane, powinno byc¢ odlaczone. Otwarcie urzadzenia
zagraza bezpieczenstwu dla zdrowia i zycia.

* Prosze przeczytac instrukcje obshugi, przed uzywaniem stacji, dzieki temu szybko opanujesz
technike lutownicza i zachowasz zalecane Srodki ostroznosci.
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Instrukcje

Stacja lutownicza CT-943 to nowoczesna stacja na podczerwien. W stacjach typu hotair ciepto
generowane jest za pomoca goracego powietrza, w CT-943 za pomoca strumienia podczerwieni.
Dzieki wyposazeniu stacji CT-943 w urzadzenie podgrzewajace mozna wczesniej dostosowac
temperature ptytki PCB, co zmniejsza / eliminuje znieksztalcenia ptytki. Dodatkowo stacja
wyposazona jest w kolbe lutownicza frotowq o duzej mocy 80W. To Swietne urzadzenie dla

twojego serwisu.

Specyfikacja

Model CT-943

Napiecie AC 230V £10%
Szczytowy pobér mocy 800W

Wymiary 380(W)x260(H)x270(D)mm
Temperatura pracy 0~50°C
prrechowywania 10°C-80°C

Lampa podczerwieni

Szczytowy pobor mocy

150W

Zrodlo podczerwieni

Lampa halogenowa

Zakres regulacji mocy grzewczej

10% ~ 100%

Typ wyswietlacza LED

Skutecznos¢ napromieniowania 35x35 mm

Wysokos¢ lampy grzewczej Ocm ~ 19cm
Podgrzewacz

Szczytowy pobor mocy 600W

Zrodlo podczerwieni

grzatka emitujaca promieniowanie podczerwieni

Zakres temperatur 50°C-250°C
Typ wyswietlacza LED
Skutecznos$¢ napromieniowania 120x120 mm
Max rozmiar plytki PCB 220mm x 400mm
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Lutownica grotowa

Szczytowy pobor mocy 80W

Zrodlo ciepla grzatka ceramiczna

Zakres temperatur 200°C-480°C

Typ wyswietlacza LED

Instalacja:

Wilozyc¢ i ustawic statyw

Dokreci¢ lampe infrared
Podlaczy¢ lampe do urzadzenia
Podtacz kolbe lutownicy oporowej.

Podlaczyc¢ kabel zasilajacy

e Uk Wi

Sprawdzi¢ wszystkie polaczenia przed zalaczeniem

Uzywanie:

Plyta sterowania dzieli sie na 3 niezalezne panele.

Infra ref.:i BGA Rework System
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System power

Operacje na podgrzewaczu.

Przechodzimy do czeSci podgrzewacza dolnego. Zmieniamy ustawien temperatury: nacisnij
przycisk gora dot, aby zmieni¢ ustawienia temperatury. Po zakonczeniu nacisnij przycisk
zatwierdzenia * i poczekaj, az temperatura przestanie migac.

Wilaczanie podgrzewacza: nacisnij przycisk zatwierdzenia *, aby wlaczy¢ podgrzewacz, kiedy
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zasilanie jest wylaczone (wtedy gdy dioda ma kolor zielony).
Wylaczanie podgrzewacza: nacisnij przycisk zatwierdzenia *, aby wylaczy¢ podgrzewacz, kiedy
zasilanie jest wlaczone (wtedy gdy dioda ma kolor czerwony).

Operacje na lampie infrared

Przechodzimy do cze$ci panelu lampy na podczerwien.

Zmiana mocy wyjsciowej lampy infrared (procentowo): nacisnij przycisk géra dét, aby zmieni¢
moc lampy, po zakonczeniu nalezy potwierdzi¢ przyciskiem * i poczeka¢, az wskaznik przestanie
migac. Zakres jaki mozna ustawi¢ mieSci sie w granicach 10% - 100%.

Wlacznie lampy infrared: nacisnij przycisk zatwierdzenia *, aby wiaczy¢ lampe kiedy

zasilanie jest wylaczone (wtedy gdy dioda ma kolor zielony).

Wylacznie lampy infrared: nacis$nij przycisk zatwierdzenia *, aby wylaczy¢ lampe, kiedy
zasilanie jest wlaczone (wtedy gdy dioda ma kolor czerwony).

Operacje na lutownicy oporowej

Przechodzimy do czeSci panelu lutownicy oporowej. Zmieniamy ustawien temperatury: nacisnij
przycisk gora dot, aby zmienic¢ ustawienia temperatury. Po zakonczeniu nacisnij przycisk
zatwierdzenia * i poczekaj, az temperatura przestanie migac.

Wlaczanie lutownicy oporowej: nacisnij przycisk zatwierdzenia *, aby wlaczy¢ podgrzewacz,
kiedy zasilanie jest wylaczone (wtedy gdy dioda ma kolor zielony).

Wylaczanie lutownicy oporowej: nacisnij przycisk zatwierdzenia *, aby wylaczy¢ podgrzewacz,
kiedy zasilanie jest wlaczone (wtedy gdy dioda ma kolor czerwony).

Srodki ostroznosci

1. Praca z obwodami elektrycznymi wymaga czynnosci zgodnie z Srodkami ochronnymi.

1. Przed podjeciem prac serwisowych nalezy sie upewnic, ze lutowane elementy nie sa
fatwo topliwe, tatwo palne, wybuchowe i je odpowiednio zabezpieczy¢ (plastik,
wyswietlacze, kamery telefoniczne, kondensatory elektrolityczne).

2. Upewnij sie, ze zadne elementy topliwe, tatwo palne, wybuchowe, nie znajduja sie na
obszarze Swiecenia podczerwieni. Jezeli nie mamy mozliwos$ci unikniecia tego,
powinniSmy stosowac odblaskowgq tasme ochronna.

2. Dopasowanie wielkosci pola lutowniczego do IC

Wielkos¢ lutowanego elementu, nie moze by¢, wieksza niz wielkos$¢ obszaru swiecenia

lampy podczerwieni.

3. Upewnij sie, ze w miejscu pracy stacji lutowniczej, nie wystepuje przeptyw powietrza, to
zapobiega utracie ciepta, w razie koniecznosci prosze dobrze ostoni¢ miejsce pracy.
4. Przy procesie rozlutowania powinno sie uzywac topnika. Przed stosowaniem pasty
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lutowniczej, wstepnie mozna podgrzac ptyte. Uklady BGA powinny by¢ wczesniej
podgrzewane, a nastepnie powinno sie stosowac pasty lutowniczej.

5. Prosze ubierac¢ rekawice ochronne przed cieptem i gogle zabezpieczajace przed
promieniowaniem podczerwonym.

6. Lampa IR powinna zosta¢ umieszczona powyzej podgrzewanych uktadéw. Lampa IR nie
moze dotyka¢ podgrzewanych elementow. Odpowiednio dobrana wysokos¢ lampy IR
zapobiega przegrzaniu i niedogrzaniu elementéw lutowanych.

Po umieszczeniu ptyty w urzadzeniu, regulujemy wysokosc lampy IR za pomoca uchwytu,
korzystna wysokosc¢ to od 8 do 15mm do ostony lampy, to umozliwia skuteczne podgrzanie.
Jezeli podgrzewanie nie jest skutecznie, mozemy doregulowac wysokos¢ lampy w ostonie w
zakresie od 10 do 20mm.

7. Po wlaczeniu glownego zasilania, podgrzewacz moze sie maksymalnie rozgrzac. Plyta
BGA jest podgrzewana do temperatury okoto 180°C. PowinniSmy dokona¢ odpowiednich
korekt ustawien do wielkosci lutowanego elementu. Nagrzewa¢ odpowiednio dtugo element
lutowany. Temperatura uktadu i ptyty, powinna powoli wzrasta¢ od niskiej wartosci do
wysokiej w czasie 8 do 15minut. Przy niektérych rodzajach uktadow BGA czas
nagrzewania moze wzrosna¢ np. dla czerwonego plastiku.

8. Wlacz lampe na podczerwien ustaw temperature do okoto 280°C. Dokonaj odpowiedniej
korekty ustawieni, w oparciu o wielko$¢ uktadu scalonego i obwodu. Uklad przez
naswietlanie podczerwienig, szybko nagrzewa sie (zwykle od 1 do 3 minut). Peseta podnies¢
uklad. Przy catkowitym roztopieniu spoiwa lutowniczego wylacz lutownice. Kiedy uktad
jest lutowany pastq z cyng, uklad powinien osigs¢, wczesniej ptyta powinna by¢ wstepnie
podgrzana, a nastepnie wykorzystana lutownica IR. Plyte z uktadem pozostawiamy do
ostygniecia.

9. Jezeli nie znasz temperatury i czasu wygrzania uktadu BGA.

Celem unikniecia uszkodzenia uktadu scalonego w wyniku przegrzania, prosze umiescic
czujnik temperatury na nézce ukladu IC przy rozlutowywaniu. Jak temperatura powierzchni
uktadu bedzie wieksza od nastawionej temperatury, stacja wylaczy grzanienie.

10. Po prostu zacznij uzywac systemu CT-943.

Prace z urzadzeniem najlepiej rozpoczac, uczac sie na ptytach testowych, gdzie mozna
zobaczy¢ jak dziata stacja i dopiero przeprowadzi¢ normalny serwis.

Oswiadczenie

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych, aktualizacji produktu bez zawiadamiania.
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