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2702

Instrukcja obstugi

Dzigkujemy Panstwu za zakup systemu do napraw‘e.modelu 2702.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia.

Prosimy o zachowanie instrukcji do ewentualnego uzycia. w przysztosci

Cechy:

wyzsza moc i.optymalna kontrola temperatury dla lutownicy dla wiekszych temperatur.topnienia wymagana

dla bezotowiowego lutu.

wbudowane silne ssanie, wykaz wyziewow ze zrodta
lepsza termiczna przewodnosé przeptywu potrzebnego ciepta do lutu bez procedury wzrostu temperatury
tatwe to wtoZenia i wyciggniecia groty lutownicy

potaczona z kolbg "hot air’, zwiekszona funkcjonalnos¢ zaledwie w jednym urzadzeniu
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Telkon

Czesci zestawu

Stacja 2702

Dysze

301504 filtry
podkiadka
zaroodporna

%"\"‘L_::“

1
G001 IC zatrzask

» 2702 gtéwna stacja

» Kolba gorgcego powietrza

* Dysze

» Lutownica z odsysaniem dymu

» LF-2B koncowka.z elementem grzejnym
» 30150J podktadka zaroodporna
» 3017J podktadki filtrujace

* 939 chwytak prozniowy

» Pistolet odlutowujacy i stojak

« Koncowki do odlutowywania

* G001 IC zatrzask

» Kabel zasilajgcy

o 20125 filtr sprezynowy

* 201242 igta do czyszczenia dysz

Kabel zasilajacy

ul.3-go Maja 19 | 42-400 Zawiercie | 692 555 555 | www.hotair.pl | bok @hotair.pl

Kolba goracego N ‘f)j
powietrza ) /‘3}»,.,_‘
/}; /J

263OB Stojak na lutownice
podstawka na lut

7
Lutownica z 7 LF-2B koncéwka
odsysaniem dymu / ;;Iéejl:;r:tem

Pistolet odlutowujacy

ay %

Koncoéwki do
20125 odlutowywania

filtr spreiynowy/’

201242 igta do
czyszczenia dysz

2630B Stojak na lutownice oraz podstawka na lut
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Lista dodatkowych czesci

10094 | Element grzewczy pistoletu gorgcego powietrza
30106S |Plastikowa raczka pistoletu gorgecego powietrza
S009 Uchwyt pistoletu gorgcegopowietrza

20962 |Metalowa rurka pistoletu'gorgcego powietrza
B012 Uchwyt lutownicy

C005 Element grzewczy pistoletu odlutowujacego
3072D |Plastikowa rgczka pistoletu odlutowujgcego
B1003 |Uchwyt pistoletu adlutowujacego
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Szczegbly techniczne

Gléwna stacja:

Napiecie zasilajace 110V/220V
Wymiary 188x126x250 mm
Waga 5.6'kg

Lutownica:

Pobor mocy 70W

Zakres temperatur. 200°C-480°C
Element grzewezy grzatka ceramiczna
Napiecie wyjsciowe 24V
Pistolet'goracego powietrza

Pobor mocy 500W

Zakres temperatur 100°C - 480°C
Element grzewczy rdzen grzatki metalowej
Typ pompy/maszyny pompa membranowa
Przepustowosc¢ powietrza 23l/min (max)
Pistolet odlutowujacy

Zakres temperatur 200°C-480°C
Element grzewczy grzatka.ceramiczna
Napiecie wyjsciowe 24V,

Zasysanie 151/min (max)
Element generujaey  pompa prézniowa
podcisnienie

Cisnienie prézniowe 600mm Hg
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Wiasciwosci

Wszystko w jednym urzgdzeniu, ktoretgczy funkcje kolby goragcego powietrza, lutownicy
i kolby odlutowujgce;.

Jednostka gtéwna ESD sterowanaimikroprocesorem; wyswietlacze cyfrowe temperatury
gorgcego powietrza, temperatury lutownicy, temperatury kolby odlutowujacego i
ci$nienie powietrza, w postaci dotykowych przyciskow na panelu.

Urzadzenia odlutowujgce. posiada zespét obwoddéw elektrycznych zapobiegajacy
zwarciom; jest wyposazony w pompe prézniowa.

Lutownica 24V jest zgodna ze ziozong koncdwka zaprojektowang do petaczenia z
grzatkg ceramiczng, czujnikiem, jednostkg kontroli i koncéwka jako jednosC. Stworzona
dla lepszej efektywnosci. Latwa wymiana koncéwek.

Proces -automatycznego chtodzenia. Kiedy jednostka zostanie wytgczona, zimne
powietrze chtodzi jednostke do bezpiecznej temperatury 85 “stopni, aby zapewnié
bezpieczenstwo oraz przedtuzy¢ zywotnosc¢ elementu grzewczego.

Zgodnos¢ z réznymi typami dysz (strona 12, lista dostepnych dysz)

Zgodnos¢ z réznymi rodzajami koncéwek (strona 11, lista koncéwek wymiennych).
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Srodki ostroznosci

Uwagal!l!!ll Zte uzycie moze spowodowac znaczne uszkodzenie jednostki.

—Przed otwarciem paczki sprawdzi€ kazdg czes¢ zestawu, czy jest w dobrym stanie. Jesli
istnieje podejrzenie uszkodzenia, nie uzywac; skontaktowac sie z dilerem.

—Podczas przenoszenia jednostki“w inne miejsce, nalezy sie upewni¢ czy zasilanie
zostato odigczone i wtyczka wyciggnieta.

—Nie uderzac i trza$ gtdwnaistacja, pistoletem goragcego powietrza, lutownica i kazdg.inng
czescig systemu. Uzywac ostroznie i delikatnie, aby nie uszkodzi¢ zadnej czesci,

—Uziemi¢ jednostke. Zawsze potgczy¢ zasilanie do uziemionego pojemnikas

Montaz i przygotowanie

A) Lutownica
1. Zainstalowac luty do stojaka na lutownice

2. Przymocowac¢ przewod montazowy lutownicy to szesciobolcowego gniazda
wyjsciowego.
3. Umiesci¢ lutowniece w podstawce lutownicy jak pokazano na obrazku numer 1
B) Odcigg dymu
Przymocowac rurke wsysajacg dym do nasadki prézniowej. Upewnic¢ sie czy
potgczenia przewodow nie sg poplatane.
C) Pistolet'goracego powietrza
Umiescic pistolet gorgcego powietrza na stojaku, aby przygotowac¢ do uzycia.
D) Koba odlutownicy
1. Podtgczy¢ przewdd montazowy kolby odlutowujgcego to szesciubolcowego
pojemnika wyjsciowego.
2. Podtaczy¢ rurke prézniowg do nasadki prozniowe;.
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Opis panelu
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1 — wskaznik strumienia powietrza

2 — przycisk regulujacy temperature kolby gorgcego powietrza

3 — przycisk regulujgcy strumien powietrza kolby gorgcego powietrza
4 — przycisk regulujacy temperature lutownicy
5 — gniazdko kolby gorgcego powietrza
6 - nasadka prozniowa
7 — lutownica/ odlutowujgcy pojemnik szesciobolcowy
8 — witacznik gtéwny
9 — Cyfrowy wyswietlacz temperatury’kolby gorgcego powietrza (rzeczywista i ustawiona)
.... rzeczywista temperatura
b temperatura ustawiona
E chtodzenie
-...tryb czuwania (awaryjne zrédfo zasilania), tryb wytaczony
10 — wigcznik funkcyjny kelby goracego powietrza
11 — Cyfrowy wyswietlacz strumienia powietrza
F-.rzeczywisty strumien powietrza
C- ustawiony strumien powietrza
12 — przycisk ponownego uruchamiania wszystkich ustawien (przycisk.Reset)
13 — zautomatyzowany odsysacz dymu
14 — temperatura lutownicy (rzeczywista oraz ustawiona)
15 — wigcznik funkcyjny lutownicy

16 — kontrola przeptywu powietrza, wystajaca czes¢ odnosi sie do wybranej funkciji

Nadmuch- SMD rework
Ssanie — odsysacz dymu, pistolet odlutowujgcy
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Uzytkowanie

Kolba goracego powietrza

. Upewni¢ sie, ze zaden przycisk nie jest wcisniety.

. Wigczy¢ zasilanie

. Ustawic¢ kontrole przeptywu powietrza — nadmuch

. Wcisng¢ przycisk funkcyjny HOT AIR GUN, aby wigczy¢ funkcje  lutowania
cieptym powietrzem

. UstawiC strumien powietrza. Mozna przystosowac strumien powietrza uzywajgc
przyciskow A V. Zakres strumienia 15-99.

. Ustawi¢izgdang temperature uzywajac przycisku A V.

. Kiedy 'strumien powietrza i temperatura zostaty ustawione, poczeka¢ do
momentu kiedy rzeczywista temperatura osiggnie ustawiong temperature,
nastepnie uzyc kolby gorgcego powietrza.

8. Po uzyciu kolby goracego powietrza nie wytgczaé¢ od razu zasilania, wytgczyé

przycisk funkcji kolby goracego powietrza, aby zataczy¢ funkcje automatycznego

chtodzenia jednostki. To dla bezpieczenstwa i odpowiedniej konserwacji
jednostki.

(&) A OWN -

~N O

WAZNE Pamieta¢, aby najpierw ustawi¢ poziom strumienia powietrza, a nastepnie
temperature, aby nie uszkodzi¢ elementu grzewczego, powodujgc przedwczesne
spalenie.

WAZNE Poziom strumienia powietrza powinien byé ustawiony odpowiednio; praca z
niskim strumieniem powietrza i wysokg temperatura czesto powoduje szybsze spalenie
sie elementu grzewczego.

Uwaga: Funkcja automatyeznego chtodzenia — po wytaczeniu przycisku funkcyjnego
kolby gorgcego powietrza, jednostka zacznie dmuchaé¢ chtodnym powietrzem wi.celu

zmniejszenia temperatury-kolby gorgcego powietrza; funkcja kolby gorgcego powietrza
zostanie automatycznie wytaczona, kiedy temperatura kolby osiggnie ,bezpieczny
poziom 90°C. (Automatyczne chtodzenie nie dziata, kiedy gtowne -zasilanie jest
wytgczone).

Uwaga: Trybwautomatyczne- czuwanie — jednostka jest rowniez zaprogramowana i
posiada tryb automatycznego czuwania, ktory uaktywnia sie, kiedy pistolet gorgcego
powietrza jest wtgczony, ale jest ustawiony na podstawce i nieuzywany przez 15 minut,
temperatura automatycznie obniza sie i tryb czuwania zostaje wtgczony. Kiedy raczka
jest uzyta ponownie jednostka wraca do poprzednich ustawien.
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Lutownica

1. Sprawdzi¢ czy Ilutownica jest “odpowiednio przytagczona do pojemnika
szesciobolcowego oraz czy rurka prozniowa jest bezpiecznie podtgczona.
Upewnic sie, czy zaden przyeisk nie jest wtaczony.

Wiacz zasilanie.

Wocisngc¢ funkcje SOLDERRON, aby wiaczy¢ funkcje lutownicy.

Po ustyszeniu sygnatu wcisng¢ przycisk RESET.

Lutownica jest mustawiona, aby po wiaczeniu automatycznie zwiekszyc
temperature do'350°C. Ta temperatura bedzie wyswietlana przez trzy sekundy
nastepnie automatycznie przetaczy sie i wyswietlana bedzie “rzeczywista
temperatura‘lutownicy.

7. Ustawi¢ zadang temperature uzywajac przycisku A V.

8. ZaczgC uzywac, kiedy rzeczywista temperatura osiggnie temperature ustawiona.
Uwaga: Zautomatyzowany czas lutowania — jest to ustawienie meobowazkowe Mozna
ustawi¢ czas lutowania na 30 minut, po tym czasie automatycznieisie wytaczy.

Aby uruchomic tg funkcje nalezy:

1. Nacisngé przycisk A Vustawiajgcy temperature lutownicy rownoczesnie z

przyciskiem Reset.

2. Wyswietlacz pokaze 30 sygnalizujgc, ze czas 30 minut jest witgczony.

3. Po 30 minutach dzwonek zabrzeczy; temperatura obnizy sie do temperatury
pokojowej. Kiedy =zasilanie elementu grzewczego zostanie wylaczone
wyswietlacz pokaze [ 8 ].

4. Aby rozpoczg¢ ponowne lutowanie,.nacisng¢ raz przycisk Reset.

** Funkcja automatyzujgca przestaje dziata¢ automatycznie, kiedy temperatura jest przystosowana
ponownie lub, gdy jest wcisniety przycisk Reset.

ok wh

Odsysacz dymu

1. Czeka¢ do momentu, kiedy Iutownica osiggnie ustawiong temperature. i
ustabilizuje sie.

2. Ustawi¢ kontrole przeptywu powietrza na ssanie.

3. Wcisna¢ przycisk SMOKE ABSORBER.

4. Wsysane opary. bedg przechodzity przez filtr i bedg wyrzucane prze ‘pistolet
gorgcego powietrza. Dym, ktory sie wydobywa z kolby podczas lutowania jest juz
przefiltrowany.

UWAGA: Filtry powinny by¢ regularnie czyszczone i wymieniane, aby ujScie powietrza nie
blokowato'sig i toksyczne opary powstate podczas lutowania byty‘skutecznie czyszczone.

10
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Kolba rozlutownicy /odlutownicy

1. Wylaczy¢ zasilanie, nastepnie wymieni¢ lutownice na pistolet odlutowujacy

2. Sprawdzi¢ czy pistolet odlutowujgcy jest odpowiednio przytaczony do pojemnika
sze$ciobolcowego oraz czy-furka prézniowa jest bezpiecznie podtgczona.

. Upewnic sie, czy zaden przycisk nie jest wkaczony.

Wiaczy¢ zasilanie.

Ustawic kontrole przeptywu powietrza na ssanie.

Dalej postepowaé. zgodnie z punktami 4-7 zawartymi w instrukcji postugiwania

sie lutownica.

oGk w

UWAGA: Sprawdzié:i upewni¢ sie czy przycisk odsysacza dymu nie jest wybrany podczas
odlutowywania.<.Ssanie bedzie dziatalo poprzez dzwignie w kolbie | rozlutownicy /
odlutownicy.

11
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Konserwacja

Wymiana elementu grzewczego kolby goracego powietrza

Zdjac¢ srube chronigcy rgezke i zsungé przewaod.

Otworzyc raczke. Odtgezy€ uziemienie i usungc rurke.

UsunacC element grzewczy poprzez odtgczenie koncowki.

Wiozy¢ nowy_ element grzewczy i podigczyé koncéwke. TrzymacC element
grzewczy ostroznie: Nigdy nie trze¢ przewodow. Podtaczy¢ uziemienie po
zmianie elementu.

5. Ztozy¢ raczke w odwrotnej kolejnosci do rozktadania.

L=

Wymiana koncowki lutownicy

1. Zawsze wytaczy¢ zasilanie podczas wyciggania lub wktadania koncowki.

2.Kiedy koncowka jest gorgca, trzymaé za pomocg podktadki zaroodpornej i
wyciggnac.

3. Wtozy¢ nowg koncowke doktadnie do raczki. Jesli koncowka nie jest catkowicie
wtozona wyswietlacz pokaze btad, kiedy zasilanie bedzie wigczone.

Pielegnacja koncéwki lutownicy i dyszy odlutowujacej

Zawsze trzymac¢ czes¢ do lutowania koncowke/dysze pokrytg mata iloscig lutu. Jesli
koncowka dyszy jest pokryta tlenkiem, przewodnos¢ ciepta koncowki/dyszy bedzie
zmniejszona. Pokrywanie koncéwki matatilosciag nowego lutu zapewnia maksimum
przewodnosci ciepta.

12
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Nozzle Model | Nozzle Sll; #(mm]
1124 2.5
1130 4.4
1194 &

1195 8
1196 7
1197 9

12

N
™

1142

rﬂl}ile Model

Dual Single Adjustable
Adjustable

Single In Line Package

_
55 e

Noazle Model | IC Package Size| 0221¢ Length
(mm)

1191 SiP 251 26

1192 SIP 50L 52.8

Manufacturer:

AOYUE TONGYI ELECTRONIC EQUIPMENT FACTORY

O

[ e
(Ball Grid Array)

g @i}@

S0P =

Small-Outline Package

H (O

IC Package Sizc]_Nozzle Size (mm) IC Packags Size] Nozile Size (mm
Nozzle Model ) v % Nozale Model tﬁ) 3 e
1010 BGA 90 10 10 131 0P 4.4x1 0 4.8
1313 BGA T2x1 13 13 1132 OF_5 6x1 5 57
1616 BGA 15x1 i 6 1133 SOF_7 5x1 5 7.3
1918 BGA 18x] 19 15 | 1134 | SCF 75« ] 72 &
2828 BGA 27x27 | 28 | 28 1257 OF 1132 21 1.7
3638 BGA 35x385 38 36 [ 1258 Texl27] 117 [¥] L
3939 BGA 38x38 39 33 259 | s0p 13xz8 29 135
4141 BCA 40x40 | " a1 a1 1260 OF 86518 K] 8.7
J-Lead Thin Small-Outline
1 Outline J-Lead

Tﬁ Qn =

o

-

IEDC
)

w

Nozale Modet | 1€ P""E Size —';—,—N“L"" Sizs :‘"

(mm|
1183 SOJ 15x8 16
1184 SOJ18x8 19 1
1214 SOJ 1028 255 1

Plastic Leaded Chip Carrier

IC Package Size| Nozele Size (mm)
Nozile Model () L -
150L 13410 10 119
T50L 18.5x8 10 18.5
1186 1SOL 18x10 11.7 18.2

Quad Flat Pack

Jishui Industrial Zone, Nantou, Zhongshan City,
Guangdong Province, P.R.China

P http://www.aoyue.com

ﬂ.—‘

- 1C Package Size | Nozzle Size (mm)
o S (mm}) AlBIC|D
Nozzle| ozzle Size (mm| QFP__10x10 1 1
Moger | '€ PeckageSize (mm) [iTe D CFF dxia 1521
1135[PLCC 17.5x17.5 (44pins) |18.6[16,5[15 [ 15 QFP 1754175 [19.2)19,
1136|PLCC  20x20 (52pins) | 21 21 9 QFF_14x20 221, )
4137 [PLCC 25x25 (b8pins) | 26 | 26 | 24 | 24 QFP_ 28128 52,7/ 2929 |
1138[PLCC 30x30 (84pins) | 31] 3129 | 29} GFF 42.5x425 j‘% 140 |
[1139]PLcC 73125 (18pins) | © | 14|69 | 65| [ QFF 20x20 20. 1
1140|PLCC 11.5x115 (28pins) | 13 | 13 [ 15 [ 10 | FP_12x12 12.2112]12] |
1141]|PLCC 115x18 (32pins] | 15] 1315 |10 [ GFF_28x40  [27.7]39.7] 29 39
1188|PLCC  6x9 (20pins) | 11| 11[10] 10 FP_40x40 _ [402[40.2] 3935
1188|PICC 34x34 (100pins) |36 5/34.5{33.5[33.5 QFP_32x32 3z22[32.2[ 1] 31

IC Pack: Size Nozzle Size (mm)
esse Mode| O L T'aT ¢ 0]
1180 BOFP17x17 [18.2018.2[13.6]13 6
1181 BQFF 19x19_ [16.219.2] 18 | 16
|_1203 BOFP 35x35 _ |35.2135.2] 30.6] 30,6
1182 BQFP 24x24 e4.2Pa 2l 21 ] 21
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