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o Instrukcja obstugi o
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Prosimy o zachowanie instrukcji do ewentualnego uzycia. w przysztosci

D
"

> >
oV oV
& &
Cechy: & &

*  wyzsza mo tymalna kontrola temperatury dla lutownicy dla wigkszych temperz@nienia wymagana dla

bezotowiowego lutu.
* wbudowane silne ssanie, wykaz wyziewow ze Zrédta
* lepsza termiczna przewodnos¢ przeplywu potrzebnego ciepta do lutu bez procedury wzrostu temperatury
* latwe to wlozenia i wyciagnigcia groty lutownicy

* polaczona z kolba hot air”, zwigkszona funkcjonalnos¢ zﬁv’ie w jednym urzadzeniu

®

" "
X X
A A



W ul.3go Maja 19.142400 Zawierciel 032 6707785 | www.hotair.pl |

Spis tresci \

UZYtKOWANIE. ....ouviiiiiiiiiiiieeeee st ettt
INSTRUKCJA NAPRA o .................................................
Sprawdzanie przewodu lm 0d ZepSuCia......c.cceeererveerueeennnnn.
Groty do lutowania z ENtem EIZEWCZYM.......o.ovveerereerrerenenn.

@' ......... 11
............................ 12



ﬁr@moﬂ ul.320 Maja 19.142400 Zawierciel 032 6707785 | www.hotair.pl |

Instrukcja bezpieczenstwa

&.—.—
@3'!’ kolba goracego powietrza
(hot air)

- 618
: wi(elofl.mkcyjna platforma

2738 Stacja lutownicza sprzedawana osobno)

B011 kolba z grotem
wyciag dymu

@%%% TS,

przewdd zasilajacy dysze 939 . 2_630 podstawka_
(1 124 1130.1197 Chwytak StOJaklede;(I)ldi];rzymu_]acym
: ! : iénieni tlutu
1010,1313,1818) podcisnieniowy
30150J G001 IC zatrzask LF- 2B 30181X filtry
podkladka koncéwka lutownicy z karbonowe
podtrzymujaca cieplo elementem grzewczym (weglowe)
(dwie sztuki)

Ostrzezenie

Kiedy wiaczony jest prad , temperatura lutownicy kolby “hot air” oraz dysz sigga od 200 do 480 stopni Celsjusza.

Obrazenia personelu jaktéwniez uszkodzenie sprzetu moze by¢ spowodowane nieostroznym uzyciem.sprzgtu. Nalezy

zapoznac si¢ z instrukejg obstugi sprzetu do napraw i przestrzegac nastgpujacych zalecen:

* po otwarciu paczki sprawdz czy kazda cz¢$¢ nie jest uszkodzona. Jesli jakies usterki zostana zauwazone nie nalezy
uzywac danej czgsci i skontaktowac si¢ ze sprzedawca sprzgtu.

* w przypadku przenoszenia sprzgtu w inne miejsce nalezy wyltaczy¢ zasilanie pradu i wyciagnaé wtyczke.

* nie uderzaé ani nie poddawaé wstrzasom gtéwnego sprzetu, kolby “hot air”, lutownicy jak réwniez zadnej innej
czgsci. Sprzet nalezy uzywac delikatnie i ostroznie, aby nie uszkodzi¢ zadnej czgsci.

* nalezy sprawdzi¢, czy sprzet jest uziemiony. Nalezy zawsze.podtaczy¢ prad do uziemionego pojemnika.
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Szczegoty techniczne

napiecie

wymiary

waga

LUTOWNICA

moc

napigcie wyjsciowe

przedzial temperatur

element grzewczy z koricowka
koncéwka do uziemienia opotu
koricéwka do uziemienia;potencjatu
KOLBA ’hot air”

moc

przedzial temperatur

element grzewczy

dysze uziemiajace opdr

typ silnika

przepustowos¢ powietrza
WYCIAG DYMU

ci$nienie prézniowe

Montaz i przygotowanie

A) Lutownica

220V
188(w) x 126 (h) x 250 (d) mm
6kg

T0W

24V

200480 stopni Celsjusza
ceramiczny podgrzewacz
<2W

<2mV

500W

200480 stopni Celsjusza

rdzer metalowy

LW

Diaphragm (membrana), Pump (pompa)
23e/ min (max)

600mmHg

1. zainstaluj drut lutu do stojaka podtrzymujacego.

Kierunek poruszania sie drutéw lutowniczych

2. przylacz lutownicg do wyjscia z pigcioma bolcami w prawej dolnej czesci gtéwnego urzadzenia

3. umiesé lutownice do stojaka tak jak pokazano wyzej. (instrukcja, strona

B) Wyoiag oparéw z lutownicy grotowej

przytacz koiicéwke wyciaganiu dymu do wyjscia wyciaganiu dymu. Upewnij sie, ze przewody elektryczne nie

sa splatane.
C) Kolba "hot air”

umies¢ kolbe “hot air” na czujniku kontrolujacym aby przygotowac do uzycia.
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UZYTKOWANIE

Panel sterowania:

1

9

wyswietlacz temperatury kolby “hot air’:"Rierwszy znak sugeruje tryb dziatania.

2 @ fg — SMID REPAIRING SYSTEM i A=) 12

HOTAIR

HOT AIR RESET
/% 11
4 \/
ERR SOLDER
= POWER s
. e W
c € OFF FF 10
8 9

Aaktualna temperatura
b-ustawiona temperaturg
E-chtodzenie
- tryb spoczynku, gotowosci, oczekiwania lub wylaczenia
strumien powietrza. Pierwszy znak sugetuje tryb dziatania
F-aktualny strumiefi powietrza
C-ustawiony strumienspowietrza
przycisk przystosowania sttimienia powietrza kolby “hot air”
przycisk przystosowania temperatury kolby “hot air”
ujscie laczacekolbe “hot air”
wyjscie wyciagu dymu
wyjscie lutownicy z pigcioma wystajacymi bolcami
wskaznik strumienia powietrza

gléwny wiacznik

10 przetacznik wsysacza dymu

11 przycisk temperatury lutownicy

12 lampka grzewcza lutownicy

13 temperatura lutownicy (aktualna i ustawiona)
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Uzytkowanie

I. Kolba goracego powietrza ”h atoalutowania

A) ustawianie strumienia powietrza kolby i temperatury

1. Sprawdz czy wszystkie przyciski funkcyjne nie sa wiaczone. Wiacz zasilanie. Wyswietlacz cyfrowy
pokaze puste linie! Kiedy zasilanie jest wlaczone i jeden z wyswietlaczy pokazuje numery, eznacza to,
ze funkcja jest wigezona i gotowa do uzycia.

2. Nacisnij przycisk HOT AIR, aby wiaczy¢ funkcje kolby ,.hot air”

3. Ustaw poziom strumienia powietrza. Nacisnij przycisk ”3” z cyfr z panelu sterowania. Strumien
powietrza siega od 15100.

A 11! Strumien powietrza nalezy odpowiednio dostosowac. Nigdy nie ustawiaj niskiego strumienia
powietrza, gtéwnie jesli temperatura jest wysoka, poniewaz gorace powietrze nie bedzie krazy¢ i
uszkodzi element grzewczy.

4. Ustal temperaturg. Nacisnij przycisk 4" z cyftiz panelu sterowania.

A WAZNE ustaw strumien powietrza przed ustawieniem temperatury; to pomoze w wydtuzeniu okresu
zywotnosci gtéwnej czgsci urzadzeniai elementu grzewczego.

5. Kiedy strumien powietrza i tempetatura zostang juz ustalone, poczekaj az prawdziwa temperatura
osiagnie ustalong temperaturg i ustabilizuje si¢. Jesli to nastapi, kolba “hot air” moze juz zosta¢ uzyta.

A WAZNE: Po uzyciu nie wylaezaj natychmiast zasilania. Najpierw wytacz przycisk HOT AIR.
Temperatura bedzie opadac powoli uwalniajac chtodniejsze powietrze aby ochlodzi¢ jednostke. Kiedy
temperatura 100 stopni-Celcjusza jest osiagnigta, powietrze przestanie wiac. Przycisk zasilania teraz
moze zosta¢ wylaczony.

Informagcja: Kiedy przycisk HOT AIR jest wlaczony i nie wykorzystany pol5 minut; temperatura
automatycznie spadnie do 100 i przetaczy si¢ na tryb spoczynku.. Kiedy trzon jestznow ruszony
jednestka powrdci do poprzedniego ustawienia.

B) Wymiana elementu grzewczego
1. Zdja¢ wkret chroniacy kolba i przesunaé przewdd
2. Otworz przewdd. Odtacz tuleje uziemiajaca i zdjaé przewdd.
3. Zdejmij element grzewczy poprzez odtaczenie koncoéwki.

4. W16z nowy element grzewczy i podtacz koncowke. Przytrzymaj ostroznie element grzewczy. Nigdy nie
ocieraj jego przewoddéw. Podlacz uziemienie po:zmianie elementu.

5. Ztozy¢ kolba w odwrotnej kolejnosci jak‘przy roztozeniu.
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Il. Procedura dziatania lutownicy

A) Zmiana ustawienia temperatury

1. Wiacz zasilanie

2. Nacis$nij przycisk SOLDER IRON. Upewnij sig, ze lutownica jest prawidtowo podtaczona do pigcio-
kolbaowego wyjscia. Kiedy dZwigk sygnalizujacy btad jest styszalny nacisnij przycisk RESET

Wyswietlacz temperatury lutownicy bedzie pokazywaé obecna temperature lutu, ta temperatura
zwiekszy sie do 350 stopni.

Informacja: Temperatura moze by¢ ustawiona od 200480 stopni. Przyrost badzZ spadek 2 stopni bedzie
ustawiony, kiedykolwiek wcisnigty jest przycisk regulacji. Naciskaj przycisk miarowo kiedy réznica
temperatury jest duzo wigksza od zadanej.

Pojedyncza lampka grzewcza bedzie mrugac kiedy jednostka wzrosnie i osiagnie ustawiong temperature.
Kiedy temperatura bedzie opada¢ lampa nie bedzie mrugaé. Koficowa temperatura szybko osiaga ustalony

poziom. Kiedy temperatura osiagnie zadany poziom pojawi si¢ dZwigk. Spadek temperatury jest zalezy od
otoczenia i potrzebny jest czas do ochtodzenia.

B) Automatyczne witaczanie trybu spoczynku lutownicy

Funkcja do wyboru. Kiedy jest uaktywniona i lutownica nie jest uzywana lub niewykorzystywana przez 30
minut, zasilanie elementu grzewczego bedzie wylaczone automatycznie i dzwonek zabrzgczy trzykrotnie. Aby
wlaczy¢ funkcje¢ nalezy:

1. w taki sam sposéb, jednoczesnie, wcisnaC przycisk kontroli temperatury UP i DOWN
2. wiaczy¢ przycisk SOLDRING IRON'bez puszczania wcisnigtych przyciskow.
3. wyswietlacz pokaz 'Wskazujac, ze 30 minutowy tryb spoczynku jest wigczony

4. po 30 minutach niewykorzystywania, dzwonek zabrzeczy i temperatura opadnie do temperatury pokojowej
. Kiedy zasilanie elementu grzewczego zostanie wytaczony, wyswietlacz pokaze [ 5 8 <

Informacja: Zasilanie bgdzie wlaczone jesli zostanie wcisnigty jakikolwiek przycisk zanimtemperatura
zmniejszy si¢ do‘poziomu temperatury pokojowe;.

5. Przed lutowaniem nacisnaé przycisk SLODERING IRON RESET.

Kiedy przycisk SLODERING IRON RESET jest wcisnigty po ustawieniu automatycznego trybu
spoczynku, opcja bedzie niewazna. Aby ponownie wlaczy¢ te opcje nalezy wytaczy¢ zasilanie energii i
powtérzy¢ krok 11 2.
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C) Zmiana koncowki '{
1. Zawsze wylacz zasilanie przy wyciaganilll‘i \@niu koncéwki.
& L

2. Kiedy koficéwka jest goraca nalezy'j f%maé za pomocg podktadki podtrzymujacej ciepto i wyciagnac. »

3. Wiozy¢ nowa koncéwke catkowici olby. Jesli koiicéwka nie zostata catkowicie wlozona, wys’wietlacz‘b,!

pokaze btad, kiedy energia Z%l taczona . IE' K’

III.Uiytkowanie?anu dymu v

1. Nalezy poczekaéldo momentu, kiedy lutownica osiagnie ustawiona temperaturg i ustab‘ili@sm

2. Wiaczy¢ ik wyciagu dymu.

cz dymu jest wlaczony podczas pracy z lutownica, opary bgda wsy: noczesnie. Opary

?rzechodzily przez filtr i w postaci czystego powietrza wydostawaé %@ przez kolbe “hot air”
rmacja: Filtr musi by¢ czyszczony i wymieniany regularnie, aby bru nie osadzat.

Aé)lba ”’hot air”i funkcja wsysania powietrza nie moga by¢ uzywane ]@es’nie.
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INSTRUKCJA NAPRAWY

A 1! Przed sprawdzeniem wewnegtrznej czesci jédnestki‘lub czgsci zamiennych, nalezy si¢ upewnié czy wtyczka
zostata odtaczona od pradu. Niezastosowanieisi¢ do instrukcji moze grozi¢ porazeniem pradem.

* Jednostka nie dziata, kiedy zasilanie jest wtaczone. Sprawdz, czy wyltacznik elektryczny lub/i wtyczka sg
polaczone. Jesli nie, wlacz je.

Sprawdz czy bezpiecznik si¢ nie przepalit.

Sprawdz, dlaczego bezpiecznik si¢ przepalil i zmieri go.
Jesli nie mozna znalez¢ przyczyny, wymienié
bezpiecznik. Jezeli bezpiecznik znowssi¢ spali, nalezy
wystaé jednostkg do naprawy:

* Koncéwkadutownicy nie podgrzewa. Sprawdz, czy wylacznik elektryczny lub/i wtyczka sa
Pojawia sie btad . potaczone. Jesli nie, wlacz je.

Sprawdz czy koricowka zostata odpowiednio wtaczona.
Jesli nie, wlacz ja doktadnie.

Sprawdz, czy przewdd i/lub podgrzewacz/czujnik jest
zepsuty

Sprawdz przewdd i/lub podgrzewacz/czujnik czy nie s
sttuczone (s. 10)

* Lut nie zwilza koficowki Sprawdz czy temperatura koficéwki nie jest za wysoka.
Jedli tak nalezy ustawic¢ wlasciwa temperature.

Nalezy sprawdzi¢ czy korficowka nie jest zanieczyszczona
tlenkiem. Jesli tak, nalezy go usunaé

» Temperatura koficowki jest zbyt wysoka Sprawdz czy przewdd nie jest zepsuty. (s. 10)

* Temperatura koficowki jest za niska Nalezy sprawdzi¢ czy koncéwka nie jest.zanieczyszczona
tlenkiem. Jesli tak, nalezy go usunaé

* Odciag oparéw powietrza nie dziata skutecznie Nalezy sprawdzi¢, czy przewdd wsysacza lub przewdd
kolby "hot air” sg poplatane. Jesli tak, nalezy odplatac
przewody.

Nalezy sprawdzi¢, czy poczatek wsysacza powietrza nie
jest spleciony i czy filtr nie jest zapchany brudem.
Nalezy rozplata¢ poplatang czes$¢ lub wymieni¢ wkiadke
filtra na nowa

* Topnik lutu nie przykleja si¢ do lutownicy Nalezy sprawdzié, czy temperatura lutownicy nie jest za
wysoka i czy nie pojawita si¢ czarna warstwa tlenku.
Nalezy zmniejszy¢ temperaturg do 200 stopni, usunaé

czarng warstwe tlenku uzywajac gabki czyszczace;.
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Ponownie potozy¢ warstwe topnika lutu i uregulowac
temperaturg do zadanego stopnia

Informacja: aby zapobiec utlenianiu i przedluzy¢
uzytecznos$¢, zawsze nalezy utrzymywaé warstwe topnika
lutu w precie lutownicy.

Kiedy przycisk HOT AIR jest wcisnigty, wydostajace
sig¢ powietrze nie podgrzewa. Podobnie, temperatura i
strumien powietrza nie moga byc¢uregulowane

Nalezy sprawdzi¢ czy temperatura goracego powietrza
pokazuje cyfry i czy przetacznik odciagu dymu jest
wiaczony.

Nalezy wytaczy¢ odciag dymu.

Kolba "hot air” i wsysacz dymu powoduja
nieustabilizowana energie podczas pracy.

sig rozgrzany.do czerwonosci. Strumieil powietrza jest
ustalony na'duzym poziomie jednak wychodzacy
strumien jest staby.

Podczas uzycia kelby “hot air”, element grzewczy staje

Nalezy sprawdzi¢, czy poczatek odeciagu powietrza nie
jest spleciony i czy filtr nie jestzapchany brudem.

Nalezy rozplata¢ poplatana czgs¢ lub wymieni¢ wktadke

filtra na nowa

Sprawdzanie przewodu lutownicy od zepsucia

1. Zdejmij koicowke lutownicy i nakretke.

2. Wyciagnij nasadke¢ z wnetrza uchwytu montazu.

3. Zmierz wartos¢ oporu pomigdzy tacznikiem 1'gtéwnymi przewodami w gniazdku w nastgpujacy

sposob:

Bolec 1-czerwony (+)

Bolec 3-niebieski (uziemienie)
Bolec 5-czarny (3

Jesli jakakolwiek wartosc przekroczy 0 1

niebieski

ub jest co, wymiefi uchwyt montazu.

czarny

nakretka

10




‘T'elison

ul.3go Maja 19.142400 Zawierciel 032 6707785 | www.hotair.pl |

Groty do lutowania z ele

n&em grzewczym
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Dysze

Dostepne w sprzedazy -i‘\,

Pojedync: BGA SQP
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Nozzle Model [Nozzle Size, ¢(mm)| IC Package Size| Nozzle Size (mm) |
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T 191 BGA 18x] 19 12 134 | SCP 1.5xl 19 1.2
[] 2828 x27 | 28 | 28 25 SCP_11x21 21 112
1 12 3636 BGA 35x35 36 | 36 | 1258 | SOP 7.6x127] 11.7 82
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