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Instrukcja obstugi Puhuit T-853A

IRDA WELDER

Dziekujemy za zakup stacji lutowniczej T-835, to urzadzenie jest specjalnie zaprojektowane do
lutowania i rozlutowywania spoin wykonanych w technologi bezolowiowej. Prosze przeczytac
instrukcje przed uzyciem stacji i zachowac ja w bezpiecznym miejscu do wykorzystania

w przysztosci.
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O stacji

Stacja lutownicza T-835 na podczerwien. Nadaje sie do lutowania i wylutowywania uktadow
elektronicznych takich jak : SMD, SDP, QFP, PLCC.

Stacja lutownicza T-835 charakteryzuje sie wysoka precyzja i efektywnoscia dostarczania ciepta w
procesie lutowniczym, pozwala na to zaawansowany system sterowania cieptem PID precyzyjnie
kontrolujacy parametry.

Lutujac za pomoca podczerwieni, nie uzywasz strumienia goracego powietrza, dzieki temu
nie mozesz zdmuchna¢ elementow, szczegolnie mikro BGA. Lutownica mozesz lutowac
elementy BGA, SMD, CSP, LGA, QFP, PLCC, uBGA i uSMD wykonane w technologi
olowiowej i bezolowiowej.

Lutownica wspotpracuje z podgrzewaczami np. T-8120

Zapewnia wysoka jako$¢ spoiny.

Prosta, intuicyjna obstuga.

Dane techniczne

Zasilanie : AC 220V 50/60Hz

Catkowita moc lutownicy : 300W

Moc lampy na podczerwien : 100W

Srednica elementu grzejnego lampy podczerwieni : 35mm

Zakres temperatury lampy podczerwieni : 0°C - 350°C

Co w zestawie

Stacja lutownicza T-835

Kolba z lampa na podczerwien
Czujnik temperatury
Podstawka pod kolbe

Przewodd zasilania
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Funkcje glownych czesci

Gtowny modut

Wyswietlacz temperatury Wiacznik lampy

Przyciski ustawienia temperatury|

Uchwyt na kolbe

Przewdd termopary

Lampa podczerwieni

Przewdd kolby lampy Poluretio de reguiacy

Przedni panel

Przyciski ustawiania temperatury

Wyswietlacz temperatury

Wiacznik lampy

Pokretto do regulacji
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Tylny panel

Wiacznik zasilania
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Instalacja krok po kroku

Montaz czujnika i ztgcze kabla lampy na podczerwien

1. Wlozy¢ wtyczke czujnika temperatury w odpowiednie gniazdo.

IRDA WELDER T-835

2. Wlozyc¢ przewod lampy podczerwieni do odpowiedniego gniazda

IRDA WELDER

Dokreci¢ nakretkq wtyczki do gniazda.
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Montaz uchwytu lampy na podczerwien

Uzyj $rub M3*8 do mocowania podstawki pod kolbe na podczerwien do korpusu stacji.
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Instrukcje bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo elektryczne

Upewnij sie ze urzgdzenie bedzie przytaczone do sieci prgdu przemiennego
220V-250V / 50Hz przed instalacja stacji.

Celem unikng¢ porazenia elektrycznego powodujacego powazne szkody, nalezy
odfgczy¢ przewdd zasilania z gniazda zasilajgcego przed przeniesieniem stacji w
inne miejsce.

Jezeli doszto do uszkodzenia maszyny, prosimy skontaktowac sie z serwisem w
celu usunieci uszkodzenia.

Uséwanie szkdd przez urzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢
do utraty zdrowia.

Bezpieczenstwo pracy

Prosze uwaznie przeczytac stosowne informacje napisane w instrukcji przed
rozpoczeciem korzystania z tego produktu.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy zostat prawidtowo podtgczony przed uzyciem
produktéw.

Przed podtgczeniem, stacje ustaw jg na stabilnej platformie roboczej,

W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.

Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.

Poinformowac inne osoby pracujgce w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo
wysokich temperatur i stanowi potencjalne zagrozenie.

Wytgczad stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonhczeniu.

Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy jg wytaczy¢ i poczekad
az ostygnie do temperatury pokojowe;j.

Jesli masz jakies pytania lub sugestie w techniczne powstate w trakcie
korzystania z tego produktow, prosimy o kontakt z naszym dziatem
technologii. Bedziemy staracd sie jak najlepiej rozwiazac¢ panstwa problem

UWAGA!!

Dla Bezpieczenstwa prosimy przeczyta¢ ponizsze informacije.

Uzywajac naszych produktow, nalezy zwroci¢ uwage na bezpieczenstwo elektryczne !
Urzadzenie zasilane jest pradem elektrycznym.

Nie uzywaj urzadzenia do innych cel6w, niz zostalo przeznaczone.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze spowodowac $mier¢, lub uszkodzenie
urzadzenia.

Nigdy nie otwieraj urzadzenia, gdy kabel zasilajacy jest podiaczony do zrodta pradu.
Stacja jest urzadzeniem generujacym wysoka temperature, dlatego nalezy podjac
odpowiednie Srodki ochronne, aby unikna¢ oparzenia (patrz srodki ostroznosci).
Urzadzenie generuje Swiatlo o wysokiej intensywnosci, dlatego nalezy podja¢ odpowiednie
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Srodki ochronne (patrz srodki ostroznosci).

* Podczas gdy urzadzenie nie jest uzywane, powinno by¢ odlaczone. Otwarcie urzadzenia
zagraza bezpieczenstwu dla zdrowia i zycia.

* Prosze przeczytac instrukcje obstugi, przed uzywaniem stacji, dzieki temu szybko opanujesz
technike lutowniczg i zachowasz zalecane srodki ostroznosci.

Gdy urzadzenie jest wtgczone, temperatura na elementach urzgdzenia moze by¢
wysoka.

Korzystanie w sposéb niewtasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy
przestrzegac

nastepujacych srodkéw ostroznosci.

® Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.

® poinformowac inne osoby pracujgce w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo

wysokich
temperatur i stanowi potencjalne zagrozenie.

® \Wytgczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.
® Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy jg wytaczy¢ i poczekad

az
ostygnie do temperatury pokojowej.
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Uzytkowanie stacji

Uruchamianie i kontrole przed rozpoczeciem

Sprawdz, czy kable lampy podczerwieni, czujnik temperatury i zasilania sa dobrze potaczone do
stacji.

Wilacz przelacznik zasilania (z tyt). Maszyna wykona auto test; Poczekaj, az test sie zakonczy
(temperatura wyswietlana po auto tescie, bedzie aktualna temperatura pokojowa).

Na przednim panelu przyciski, sq przeznaczone do sterowania pracy stacji.

Naciskajac przyciski "A"i" ¥" regulujemy temperature promiennika podczerwieni w zakresie 0-
350 °C

Przyciskajac przelacznik "ON" zalagczamy kolbe z lampga podczerwieni, naciskajac przycisk "OFF"
wylaczamy lampe.

Praca ze stacjg

1. Umies¢ ptyte PCB
Plyte PCB umieS¢ w odpowiednim potozeniu, tak by umozliwito to prace.
2. Regulacja i prace przygotowawcze przed pracami serwisowymi.
* W zaleznosci od rozmiaru ukiadu i technologi lutowniczej wybieramy odpowiednia
temperature kolby lutowniczej (miedzy 0-350 °C).

Kiedy wlutowujemy uszkodzone uktady mniejsze niz 15x15mm dobieramy temperature
promiennika podczerwieni do okoto 160-240 °C.

Kiedy wlutowujemy uszkodzone uktady mniejsze niz 20x20mm dobieramy temperature
promiennika podczerwieni do okoto 220-240 °C.

Dla wiekszych uktadéw 30x30mm ustawiamy temperature w zakresie 240-260 °C.

Temperature dobieramy kierujac sie wlasnym doswiadczeniem, tak, aby nie uszkodzic¢ ptyty
PCB, elementdw. Przy wylutowywaniu duzych chipéw, nalezy zwroci¢ szczegélng na
kontrole temperatury, aby zapobiec przemieszczeniu sie lub z pieczeniu chipow.

* UmieSci¢ czujnik temperatury na chipie lub w odpowiednim miejscu, bardzo blisko tego
ukladu. Rozprowadza troche topnika, na na czujniku temperatury, dzieki temu uzyskamy
dokladniejszy pomiar temperatury. Topnik na ukladzie przyspiesza zdejmowanie uktadu,
zapobiega uszkodzeniu plyty BGA.

10
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Lutowanie i rozlutowywanie

Naprawianie ptyty PCB

1. Umiesc¢ ptyte PCB w odpowiednim miejscu i potozeniu.

2. Przygotowanie i testowanie przed lutowania / wylutowywania.

W zaleznosci od rozmiaru uktadu i technologi lutowniczej wybieramy odpowiednia
temperature kolby lutowniczej (miedzy 0-350 °C).

Kiedy wlutowujemy uszkodzone uklady mniejsze niz 15x15mm dobieramy
temperature promiennika podczerwieni do okoto 160-240 °C.

Kiedy wlutowujemy uszkodzone uklady mniejsze niz 20x20mm dobieramy
temperature promiennika podczerwieni do okoto 220-240 °C.

Dla wiekszych uktadéw 30x30mm ustawiamy temperature w zakresie 240-260 °C.

Temperature dobieramy kierujqc sie wlasnym doswiadczeniem, tak, aby nie
uszkodzic¢ ptyty PCB, elementow. Przy wylutowywaniu duzych chipéw, nalezy
zwrocic szczeg6lng na kontrole temperatury, aby zapobiec przemieszczeniu sie lub z
pieczeniu chipéw, czy spaleniu ukladu.

Umie$¢ czujnik temperatury w odpowiednim miejscu w poblizu Chip. Rozmies¢ topnik
wkoto termopary, aby uzyskac¢ doktadniejszy pomiar temperatury. Rozmies¢ topnik
wkoto ukladu, celem poprawienia wiasnosci lutowniczych.

3. Proces lutowania i wylutowywania.

1.
2.
3.

Proces wylutowywania.
Umiesc¢ ptyte PCB w odpowiednim miejscu i potozeniu.

Umies¢ odpowiednio czujnik temperatury, rozprowadz topnik, ustaw temperature na
kolbie podczerwieni, a nastepnie uruchom lampe na podczerwien.

Reguluj potozenie kolby na podczerwien, tak by skupi¢ promieniowanie na
wylutowywanym elemencie.

Wysokos$¢ lampy powinna by¢ utrzymywana miedzy 20-30mm, regulacja wysokosci
zalezna jest od wzrostu temperatury do ustawionej temperatury, czy tego ze cyna
zaczyna sie topi¢. Przy plynieciu spoiwa usuwamy spoiwo odsysaczem, lub peseta
podnosimy uktad, a nastepnie wylaczamy lampe.

Wylacz zasilanie po catkowitym ostygnieciu urzadzenia.

Dzialanie ogolne: Elementy, czesci na ptycie PCB, ktore nie wymagajq naprawy lub sg wrazliwe na
wysoka temperature zabezpieczamy folig aluminiowa. Ustawiamy temperature podgrzewania
miedzy 160-180 °C. Umies¢ czujnik termopary w poblizu ukladu serwisowanego. Nastepnie
uruchom podgrzewacz przez 3-5 minut lub nawet dhuzej, jesli jest to wymagane, aby ciepto
réwnomiernie nagrzato ptyte PCB. W niektorych szczegélnych warunkach, nalezy uzy¢ lampy
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podczerwone, jako pomocnicze do szybkiego podgrzania uktadu.

W przypadku ptyt PCB wykonanych technologi bezolowiowych, mozemy zwiekszy¢ temperature o
20-30 °C. Przy innych rodzajach ptyt, temperature dobieramy doSwiadczalnie, doktadnie
obserwujac proces lutowniczy.

Proces lutowania

Proces lutowania jest praktycznie taki sam jak wylutowywania. Prosze szczegélnie zwrdci¢ uwage
na oczyszczenie miejsca gdzie ma by¢ utozony uklad i dopiero utozy¢ uklad i zacza¢ ogrzewanie.

UWAGI

*  Przy niektérych uktadach, aby zapobiec ich przegrzaniu uktadamy skrawek foli aluminiowe;j
troszke wiekszej od ukladu, tak by umozliwi¢ lutowanie.

*  Wszystkie elementy z tworzyw sztucznych, powinny by¢ zabezpieczone przed dzialaniem
wysokiej temperatury folig aluminiowa, co zabezpiecza przed zniszczeniem, odksztalceniem
tych elementow.

* (Czyszczenie i testowanie uktadu prosze wykonywac po ostygnieciu piyty.

* Celem wydhuzenia zywotnoSci lampy:
© Nie pozostawiaj zapalonej lampy kiedy nie prowadzisz czynnoSci lutowniczych.
© Nie Swie¢ lampag na elementy od ktorych silnie odbija sie promieniowanie.

Konserwacja lampy

Nie podgrzewaj kolby lampy podgrzewaczem. Lampa powinna by¢ utrzymywana w nalezytej
czystosci, co umozliwi rozchodzeniu sie bez problemu promieniowania.

Po zakonczeniu procesu lutowniczego, oddtuz kolbe lampy na uchwyt.

Uwaga
* Po skonczeniu procesu lutowniczego nie odtaczaj od razu zasilania, pozwol aby wentylator
w kolbie lutowniczej obnizyt temperature lampy do bezpiecznej temperatury, to wydtuza

zywotnos$¢ lampy.

* Utrzymuj wloty powietrza na kolbie w nalezytej czystosci
* Kiedy stacja nie bedzie dhugi czas uzywana, odlacz ja od zasilania.

Oswiadczenie

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych, aktualizacji produktu bez zawiadamiania.

12
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OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie spetnia dyrektywe WEEE 2002/96/EC.

Symbol obok oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany
oddzielnie i powinien by¢ dostarczany do odpowiedniego
punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucac
razem z odpadami gospodarstwa domowego. Aby uzyskac
wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi
wtadzami odpowiedzialnymi za zarzadzanie odpadami.

13



	O stacji
	Dane techniczne
	Co w zestawie

	Funkcje głównych części
	Główny moduł
	Przedni panel
	Tylny panel

	Instalacja krok po kroku
	Montaż czujnika i złącze kabla lampy na podczerwień
	Montaż uchwytu lampy na podczerwień

	Instrukcje bezpieczeństwa
	Bezpieczeństwo elektryczne
	Bezpieczeństwo pracy

	Jeśli masz jakieś pytania lub sugestie w techniczne powstałe w trakcie korzystania z tego produktów, prosimy o kontakt z naszym działem technologii. Będziemy starać się jak najlepiej rozwiązać państwa problem
	UWAGA !!
	Użytkowanie stacji
	Uruchamianie i kontrole przed rozpoczęciem
	Praca ze stacją
	Lutowanie i rozlutowywanie
	Naprawianie płyty PCB


	Konserwacja lampy
	Uwaga
	OCHRONA ŚRODOWISKA


