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Instrukcja obstugi WEP 8508D

Ostrzezenie!
* Przed rozpoczeciem pracy prosze usungc Srube bezpieczenistwa znajdujaca sie od spodu
stacji.

*  Wkreci¢ Srube ponownie przed transportem .
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Instrukcja obstugi stacji lutowniczej 8505D

1. Nalezy wykreci¢ Sruby transportowe ze spodu stacji

2. Wiaczyc¢ do gniazdka.

3. Do stacji dolaczone sa specjalne koncowki - dysze, ktore przed rozpoczeciem pracy, nalezy
zalozyc.

4. Wilaczy¢ przelacznik

Ustawi¢ wydmuch powietrza i temperature.

6. Po skonczonej pracy przed wylaczeniem stacji nalezy odlozy¢ kolbe na dolaczonej
podstawce, ktora przykreca sie z boku stacji. W podstawce jest mikro styk ktory
wlacza stacje w tryb chlodzenia a nastepnie przejscia w stan czuwania. Dopiero gdy na
wyswietlaczu pojawi sie --- lutownice mozna bezpiecznie wylaczyc.

v

!l Uwaga !!!

Nie nalezy dawac¢ wysokiej temperatury przy minimalnej lub bardzo malej ilosci
wydmuchiwanego powietrza — to znacznie skraca Zzywotnos¢ elementu grzejnego.

11! Moze doprowadzi¢ do stopnienia elementéw plastikowych kolby !!!

Szczegolng dbalos¢ o stosowny o przeplyw powietrza nalezy zwréci¢ przy zakladaniu
dysz, ustalajgc szerokosc szczeliny. !

Gwarancja

Gwarancja nie obejmuje elementu grzejnego oraz wszelkich uszkodzen mechanicznych lub
spowodowanych niewlasciwym uzytkowaniem. Podstawa ubiegania sie o gwarancje sa
nienaruszone plomby gwarancyjne i wypehienie formularza reklamacji znajdujacego sie na
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stronie www.hotair.pl . Realizacja naprawy gwarancyjnej wynosi do 21 dni roboczych.
Zglaszany przedmiot do naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczy¢ na wiasny koszt i w
oryginalnym opakowaniu.

Wprowadzenie

Cechy stacji

Stacja lutownicza wyrdznia wysoka precyzjq pracy, duza moca, dzieki temu mozemy
szybko i stabilnie lutowac elementy elektroniczne.

Kolba grzewcza jest zaprojektowana w najnowszych technologiach. Konstrukcja ta to
znaczna poprawa stabilnosci temperatury, mocy nadmuchu, niezawodnosci dzialania.
Powietrze w stacji lutowniczej jest wytwarzane za pomocg kompresora, dzieki temu
urzadzenie charakteryzuje sie wysokga stabilno$cig nadmuchu.

Czes$c element grzejnego jest Zelazna, to dluga zywotnos¢, btyskawiczne nagrzewanie.
Kolba jest tak zaprojektowana, aby spelnia¢ wysokie wymogi proceséw lutowniczy i nie
uszkadzac¢ elementow SMD }adunkami antystatycznymi.

Zastosowanie ogolne

Stacja 8505d+ jest odpowiednia do lutowania i wylutowania elementow elektronicznych,

takich jak : OIC CHIP QFP PLCC, BGA, SMD, itp. ( zwlaszcza telefonéw komérkowych).
Obkurczanie koszulek, suszenie farby, usuwanie kleju, rozmrazanie,ogrzewanie, spawanie

tworzyw sztucznych.

Specyfikacja:

Parametry stacji lutowniczej 852D WEP

Zapotrzebowanie na moc do 650 W
Wymiary 124x187x249 mm
Waga 2.35 KG
Temperatura pracy 0~50°C
Temperatura przechowywania -20 ~ 80 °C

Wydmuch Kompresor
Przeplyw Do 24 1/min
Zakres temperatur 100~480 °C
Stabilnos¢ temperatury +1 °C

w


http://www.hotair.pl/

Hotair ul. Polska 36 42-400 Zawiercie

‘ Wyswietlacz
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‘ Cyfrowy LED

Schemat panelu stacji lutowniczej
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Praca z lutownicag

Praca z lutownicg Hot air gorgce powietrze

1.

Ustaw stacje lutownicza 8508 w miejscu pracy, odkre¢ czerwone sruby transportowe ( aby
stacja chodzita r6wnomiernie i stabilnie, stacja jezeli bedzie transportowana, musi mie¢
przykrecone Sruby transportowe, bez nich moze dojs$¢ do uszkodzenia
urzadzenia),przykrecamy uchwyt do goracego powietrza, podiacz kolbe grotowa i
odkladamy na podstawke. Podlacz przewdd zasilania, wlacz zasilanie stacji.

Przed rozpoczynajac lutowanie goragcym powietrzem, dobieramy odpowiednia-dysze i
przykrecamy ja do kolby hot air.

3. Przycisk od prawej strony na pozycje 1

Ustalamy moc nadmuchu za pomoca pokretta AIR

5. Ustalamy temperature lutowania pokrettem HEATER, temperatura bedzie widoczna na

wys$wietlaczu LED
Podnosimy kolbe hotair i zatrzymamy prace.

Po skoczeniu pracy odkladamy kolbe na podstawke , wylaczamy stacje hot air przyciskiem z
prawej strony, zmieniamy na pozycje 0

Stacja po osiggnieciu bezpiecznej temperatury elementu grzejnego sie wytaczy.

W uchwycie na kolbe goracego powietrza jest umieszczony mikro styk, ktory przy odtozeniu kolby
powoduje jej przejscie w stan oczekiwania, czyli schladza element grzejny, i go wylacza, a
nastepnie wylaczenie nadmuchy powietrza, ta procedura wydhuza Zzywotnos$¢ elementu grzejnego i
oszczedza energie. Przechodzenie w stan czuwania, mozemy wylaczy¢, dzieki temu lutownica caty
czas utrzymuje zadang temperature.

Jesli dlugo nie korzystac z urzadzenia. nalezy odlaczy¢ zasilanie urzadzenia

Uwaga !!!

Przy korzystaniu ze stacji lutowniczej zaleca sie przestrzegania zasad BHP ich, nie przestrzeganie
moze grozi¢ powaznym obrazeniom ciala, pozarem.
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. Kiedy kolby sa wlaczone temperatura na nich, na metalowych elementach osiagaja
temperatura od 100 do 480 C, NIE wolno dotyka¢ metalowych czeSci.

. Wymiane dyszy dokonujemy po wylgczeniu urzadzenia z zasilania, i po osiagnieciu
bezpiecznej temperatury dysz.

. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu przedmiotéw }atwo palnych, gdyz moze to skutkowac
pozarem.

. Podnosimy kolbe z podstawki i mozemy lutowac.

5. Wylaczenie kolby lutowniczej, przycisk z prawej mieniamy na pozycje 0, kolbe odktadamy

na podstawke
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Uwagi ogolne
* Uwaga: Dysze instalujesz, gdy urzadzenie jest chtodne (temperatura pokojowa).

* Przy pierwszym uzyciu, moze delikatnie z kolby wychodzi¢ bialy dym, ktory po chwili
powinien ustapic.

* NIE WOLNO instalowac / Odinstaluj Dysze z nadmierng sita.

* NIE uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy lub materiatéw palnych.

* Nie kierowac kobly goracego powietrza do twarzy, ani do i

* Przy wymianie elementu grzejnego przy goragcym powietrzu, prosze uwazac aby nie
uszkodzi¢ linii uziemienia.

* Przy wymianie przewodéw, szczegdlna uwage trzeba zwroci¢ na kolejnos¢ i kolory
przewodow.

* Nie mozna montowac innych elementéw grzejnych, niz przeznaczonych do tego modelu
stacji.

* Po krotkotrwalej pracy, kolor metalowych elementow kolby, moze sie zmienic, to jest
naturalny objaw.

Uwagi wyswietlacz

* Dioda LED wyswietlacze cyfrowe "---", oznacza to, Ze temperatura na wylocie jest ponizej
100C. Stacja na gorace powietrze gorace jest w trybie gotowosci, a uchwyt jest umieszczony
na uchwycie w szafie.

* Gdy dioda LED wys$wietlacze cyfrowe "S-E", oznacza to lutownica gorgcego powietrza ma
problem z czujnikiem temperatury na elemencie grzejnym, lub ma problem z elementem
grzejnym. W takim przypadku nalezy wymienic element grzejny.
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Przewodnik uzytkowania

Rozlutowanie ukladow w obudowach QFP

1.

Podlacz przewod sieciowy do gniazdka.

Po wilaczeniu automatycznie nadmuch zacznie pracowac w kolbie ale bez nagrzewania.
Wilacz zasilanie przelacznikiem. Przelacznik zasilania moze by¢ wlaczony w kazdym
momencie podczas dziatania automatycznego nadmuchu powietrza. Kiedy tylko zasilanie
przelacznikiem zostanie wlaczone element grzejny zaczynie sie nagrzewac.

Regulacja nawiewu oraz temperatury

Po nastawieniu obu parametrow nalezy poczekac na ustalenie sie regulowanych wartosci.
Zalecana nastawa temperatury jest w zakresie 300stC ~ 350stC. Dla nawiewu powietrza
ustaw od 1 do 3 w przypadku pojedynczej dyszy. Dla innych dysz ustaw pokretto na 4 do 6.
Nigdy nie ustawiaj wiecej niz 6 dla pojedynczej dyszy w przeciwnym razie powietrze
bedzie sie wydostawac nie tylko przez dysze przez co stopieniu moze ulec plastykowa
kolba.

Umies¢ kawatek sztywnego drutu pod uktadem scalonym

W16z drut pod uktad scalony . Jesli jego szerokosc¢ jest zbyt duza aby zmiesSci¢ sie pod
ukladem zmien jego szerokosc¢ przez zgniatanie.

Stop lutowie.

Trzymaj dysze nad ukladem ale tak aby nie dotykata do niego i pozwdl aby lutowie uleglo
stopieniu. Pamietaj aby nie dotkna¢ dysza do wyprowadzen uktadu.

Usun uktad scalony

Kiedy cyna ulegnie stopieniu zdejmij uklad podnoszac go drucikiem od spodu.

Wylacz zasilanie

Po wylaczeniu zasilania przelacznikiem stacja rozpocznie chtodzenie kolby. Nie wytaczaj
stacji z gniazdka az do zakonczenia tego procesu.

Usun pozostatosci lutowia.

Po zdjeciu uktadu usun pozostatosci lutowia za pomocgq plecionki lub sprzetem do usuwania
lutowia.

Notatka: Dla obudéw SOP i PLCC lutowie usuwaj peseta.

Lutowanie obudow QFP

1. Nalo6z paste lutowniczg
Nal6z wystarczajaca ilo$¢ pasty i ustaw SMD na ptycie PCB.
2. Podgrzej SMD
3. Lutowanie
Ogrzewaj wyprowadzenia ukladu réwnomiernie.
4. Czyszczenie.

Wyczy$¢ pozostatosci topnika gdy lutowanie jest skorficzone.

Notatka: Kiedy lutowanie za pomocg goracego powietrza zostatlo zakonczone mozliwa
jest sytuacja ze powstaty kulki lub mostki lutownicze (zwarcia). Nalezy doktadnie
sprawdzi¢ jakosS¢ lutowania aby uniknac¢ uszkodzenia ukladu podczas uruchamiania.
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Usuwanie usterek

Ostrzezenie: Wylacz wtyczke zasilajaca przed podjeciem dziatan naprawczych. Jesli kabel
zasilajacy jest uszkodzony , wtedy musi on by¢ naprawiony przez wykwalifikowany personel.

Problem 1: Lampa sygnalizujgca nagrzewanie nie Swieci.
* Czy kabel zasilajacy lub wtyczka grotowki jest podtaczona?
* Czy bezpieczniki sie przepalit?
Znale7¢ przyczyne spalenia bezpiecznika, usunac¢ ja. Wymienic¢ bezpiecznik.
a) Czy sprezyna uziemiajqca dotyka elementu grzejnego?
b) Czy koncéwka elementu grzejnego jest skrecona lub zwarta?

Problem 2: Lampa sygnalizujaca nagrzewanie swieci sie ale nie nagrzewa.
* Sprawdz czy element grzejny nie jest spalony

Srodki ostroznosci

*  Ochrona termiczna
Dla bezpieczenstwa zasilanie jest wylaczne, gdy warto$¢ temperatury przekroczy pewna
warto$¢. Gdy temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu automatycznie zostanie
przywrocone zasilanie.
Przed kontynuowanie pracy pozwol aby kolba ostygla. Wylacz stacje, zmniejsz temperature
lub zwieksz site nadmuchu powietrza.
Dla pewnosci wylacz stacje przelacznikiem, kiedy opuszczasz swoje miejsce pracy.

* Zachowaj ostroznos¢ w czasie pracy z wysoka temperatura.
Nie uzywaj urzadzenia w poblizu gazéw i przedmiotéw tatwopalnych.
Koncéwki kolb sg ekstremalnie gorace i moga spowodowac pozar.
Nigdy nie pozwdl na dotkniecie kolb ze skorg, moze to spowodowac powazne oparzenia.

* Upewnij sie iz po uzytkowaniu stacji schtodzi sie element grzejny
Po wylaczeniu stacji automatycznie wiacza sie kompresor w celu schlodzenia elementu
grzejnego. Nigdy nie przerywaj tego procesu.

* Nigdy nie upuszczaj ani nie wstrzasaj jednostka .
W $rodku kolby jest szklana tulejka, ktora w tatwy spos6b moze sie uszkodzic¢ na skutek
upuszczenia kolby.

* Nigdy nie demontuj kompresora.

*  Wylacz kabel zasilania kiedy stacja nie jest uzywana przez dlugi czas.
Stacja czerpie energie, nawet w czasie i jest wylaczona, dlatego nalezy odlaczy¢ kabel
zasilajacy, gdy stacja nie jest uzywana.
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Uzytkowanie

Wiacz stacje. Element grzejny zaswieci i zgasnie wtedy temperatura osiggnie ustawiong wartosc.

Po tym czasie stacja jest gotowa do pracy.

Dostepne dysze

Dysza BGA

Model |IC Rozmiar| Rozmiar Dysza PLCC

1919 | BGA 18x18 |19(w)x19(l)

2828 | BGA 27x27 |28(w)x28(l)

1010 | BGA 9x9  [10(w)x10(l)
ﬁ @ G 1313 | BGA 12x12 [13(w)x13() ,
— /] 1616 | BGA 15x15 | 16(w)x16() @
= .

3636 | BGA 35x35 |36(w)x36(l)
3939 | BGA 38x38 |39(w)x39(l)

4141 | BGA 40x40 | 41(w)x41(l)

Dysza SOP Dysza QFP

= Model IC Rozmiar Rozmiar
IL 1131 SOP4.4x10  4.8(w)x10()
5 1132 SOP 5.6x13_ 5.7(w)x15(]) _71‘
— 1133 SOP 7.5x15  7.2(w)x16(l)
w L

1134 SOP7.5x18  7.2(w)x19(l)

1257 SOP11x21  11.7(w)x21(l)

1258 SOP 7.6x12.7 8.2(w)x11.7(l)

1259 SOP 13x28  13.5(w)x29(l)

1260 SOP8.6x18  8.7(w)x19(l)

Dysza TSOL Dysza BQFP

Model |IC Rozmiar| Rozmiar

. 1185 | TSOL 13x1011.9(w)x10(l)
I 1187 | TSOL 18.5x818.5(w)x10(1) 4‘
: 1186 | TSOL 18x1018.2(w)x11.7(l)
w

Dysza SOJ Dysza ptaska

g

Model IC Rozmiar Rozmiar

A B C D
1135 |PLCC 17.5X17.5 (44pins) (18.5[18.5| 15 |15
1136 |PLCC 20X20 (52pins) 21 |21 19 (19
1137 |PLCC 25X25 (68pins) 26 |26 24 [24
1138 | PLCC 30X30 (84pins) 31 31 29 |29
1139 |PLCC 7.3X7.3 (18pins) 9 14 6.9/6.9
1140 |PLCC 11.5X11.5 (28pins)|13 |13 15 |10
1141 | PLCC 11.5X14 (32pins) |15 13 15 |10
1188 |PLCC 9x9 (20pins) 11 11 10 |10
1189 |PLCC 34x34 (100pins) 36.5[36.5| 33.533.5
Model | IC Rozmiar Rozmiar

A B C D

1125 |QFP 10X10 10.2 10.2 | 10 10
1126 |QFP 14X14 15.2 15.2 |15 |15
1127 |QFP17.5X17.5 19.2 | 19.2[19 19
1128 | QFP 14X20 152 | 21.2|15 21
1129 | QFP 28X28 29.5 | 29.7 29 [29
1215 |QFP 42.5X42.5 42.5 | 425 |40 40
1261 | QFP 20X20 20.2 | 20.2 |21 21
1262 QFP 12X12 12.2 122112 |12
1263 | QFP 28X40) 27.7 | 39.7 (29 39
1264 | QFP 40X40 40.2 | 40.2 | 39 [39
1265 |QFP 32X32 322 32231 31
Model | IC Rozmiar Rozmiar |

A B |C D
1180 |BQFP 17X17 18.2|18.2(13.6 [13.6
1181 |BQFP 19X19 19.2|19.2|]16 |16
1203 | BQFP 35X35 35.2|35.2|30.6 | 30.6
1182 |BQFP 24X24 24.2124.2|121 |21
Model | Rozmiar| Diugos¢ |
1191 SIP251 [ 26 mm |
1192 | SIP501 | 52.5mm |

Model IC Rozmiar Rozmiar
a1, 1183 |50) 15x8 T6(w)x8(l)
| I 1184 | SO) 18x8 19(w)x10(1) —t
- 1214 | 50)10x26 25.9(w)x12(1) T
H
w /

Dysza okragte Dysza okragta podwdjna
gl Model Rozmi regulowana
’ 1124 ér.2.5 H
1130 s’;:. 4.4 m: 1325

1194 $r. 6.0 mm
i 1195 sr. 8.0 mm
o0 1196 $r. 7.0 mm
1197 sr. 9.0 mm
1198 $r. 12 mm

Dysza wygieta

Model
Ell: H

10
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