STACJALUTOWNICZA

Stacja wielofunkcyjna,Podgrzewacz, Gorgce powietrze, Grotowka

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

853A 853AA 853AAA

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktdw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Zasady bezpieczenstwa

e Upewnij sie, ze urzadzenie bedzie przylaczone do sieci pradu przemiennego 220V-250V / 50Hz przed

instalacja stacji.

* W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.

*  Celem unikna¢ porazenia elektrycznego powodujacego powazne szkody, nalezy odlaczy¢ przewod zasilania

z gniazda zasilajacego przed przenoszeniem lutownicy

* Jezeli doszto do uszkodzenia lutownicy, prosimy skontaktowac sie z serwisem w celu usunieci uszkodzenia.

»  Usuwanie szkdd przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia.
Korzystanie w sposob niewlasciwy moze spowodowa¢ pozar, wiec nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéw
ostroznosci.

*  Nie uzywac zestawu w poblizu produktéow tatwopalnych.

*  Poinformowac inne osoby pracujace w poblizu, Zze nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur i stanowi

potencjalne zagrozenie.

*  Wylacza¢ lutownice podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.

Specyfikacja

Model 853A 853AA | 853AAA
Wymiary jednostki gtéwnej D250*S220*W90mm +5mm D320*S220*W100mm £5mm
Praca w otoczeniu 0~40°C

Podgrzewacz
Zakres temperatur 50~400°C
Wyswietlacz LED
Wymiar podgrzewacza 120x120mm
Stacja na gorace powietrze
Nadmuch NIE Wentylator bezszczotkowy
Moc nadmuchu NIE <120L/min

Zakres temperatur NIE 100~480°C
Wyswietlacz NIE LED

Stacja grotowa
Zakres temperatur NIE 200~480°C
Rezystancja uziemienia NIE <2 Ohms
Wyswietlacz NIE LED
Zastosowanie

1. To urzadzenie nadaje sie do rozlutowywania i lutowania elementéw, w tym BGA, SOIC, CHIP, QFP, PLCC i
innych. Szczegoélnie nadaje sie do rozlutowywania modutéw BGA, gniazd procesoréw komputerowych, ptytki
drukowane do telefonéw komoérkowych, wszelkiego rodzaju uklady scalone SMD, diody LED i wiele innych.

2. Moze by¢ réwniez stosowany do obkurczania termicznego, suszenia, usuwania farby, usuwania kleju, rozmrazania,
podgrzewania, lutowania klejem itp.

Panel kontrolny
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Kolba na gorace powietrze

Uchwyt (na kolbe na gorace powietrze)
Nakretka zabezpieczajaca (z pokrettem)
Uchwyt (suwak)
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Przelacznik zasilania hotair
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Kolba na gorace powietrze

Uchwyt (kolby na gorace powietrze)

Nakretka zabezpieczajaca (z nakretka)

Uchwyt (suwak)

Przyciski regulacji temperatury (kolbyt na gorace powietrze)
Przyciski regulacji temperatury (podgrzewacz)

Przyciski regulacji temperatury (grotowej stacja lutownicza)
Gniazdo lutownicy grotowej
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Porownanie

Model 853A 853AA 853AAA

. podgrzewacz + stacja | podgrzewacz+ stacja hotair+
Kluczowe funkcje podgrzewacz hotair stacja grotowa
Wyswietlacz LED Nixie TAK TAK
Konwersja °FI°C NIE TAK TAK
Kalibracja temp. NIE TAK TAK
Kontroler temperatury Kontroler PID
Hotair Praca reczna/
automatyczna NIE NIE TAK

Praca z urzadzeniem

Stacja ha gorace powietrze

1. Odpowiednio ustaw stacje. Zamontuj uchwyt na kolbe gorace powietrze po lewej
stronie stacji. Zamontowa¢ wymagana dysze (zaleca sie stosowanie dysz o wiekszej
Srednicy). Zamontuj wspornik goracego powietrza z tyhu stacji, a nastepnie zamocuj
kolbe hotair na wsporniku i dostosuj potozenie wspornika do zadanej pozycji.

2. Podlacz przewdd zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

Wilacz gléwny wilacznik zasilania znajdujacy sie z tytu urzadzenia stacji
lutowniczej, a nastepnie wlacz przelacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace
powietrze. Pistolet na gorace powietrze zacznie sie nagrzewac. Naci$nij przyciski
regulacji temperatury, aby ustawi¢ zadana temperature. Wyreguluj pokretto
regulacji ilosci powietrza, aby ustawi¢ zadana ilo$¢ powietrza. Rozpocznij prace po
ustabilizowaniu sie temperatury goracego powietrza.

Kontrolka pracy stacji lutowniczej na gorace powietrze (kropka znajdujaca sie w prawym dolnym rogu
wyswietlacza temperatury) bedzie Swiecic sie stale, gdy lutownica nagrzewa sie, szybko migaé, gdy temperatura
sie ustabilizuje, i wylaczac sie, gdy kolba bedzie sie chtodzi¢. Rozpocznij prace po ustabilizowaniu sie
temperatury. Po ustabilizowaniu sie temperatury stan ten jest wyraznie sygnalizowany szybko migajacym
wskaznikiem pracy. Precyzyjny kontroler PID $ledzi i kompensuje temperature lutownicy co milisekunde,
temperatura lutownicy jest teraz stabilna i precyzyjna.

N hx

L, Wskaznik pracy elementu grzejnego

4. Po zakonczeniu lutowania WYLACZ przelacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze. Zasilanie kolby

na gorace powietrze zostanie automatycznie WYLACZONE. Kolba na gorgce powietrze bedzie tylko
wydmuchiwal powietrze bez nagrzewania, a element grzejny pistoletu na gorace powietrze zacznie sie chtodzi¢.
Gdy temperatura spadnie ponizej 100°C, wyswietlacz temperatury stacji lutowniczej goracego powietrza i
wentylator wylaczg sie. Jedli stacja nie jest uzywana przez dtuzszy czas, WYLACZ gléwny wylacznik zasilania
znajdujacy sie z tytu stacji.

Stacja grotowa

Pod}acz lutownice do stacji i umie$¢ lutownice w uchwycie.

2. Wiacz gtéwny wlacznik stacji znajdujacy sie z tyhu stacji, a nastepnie wlacz wlacznik zasilania stacji grotowej.
Element grzejny stacji lutowniczej zacznie sie nagrzewac, a kontrolka jej pracy (kropka znajdujaca sie w prawym
dolnym rogu wySwietlacza stacji lutowniczej) zaswieci sie. Lampka kontrolna pracy bedzie stale §wieci¢, gdy
lutownica sie nagrzewa, migac szybko, gdy temperatura sie ustabilizuje i gasnie, gdy lutownica sie ochtadza.
Rozpocznij prace, gdy wskaznik stacji lutowniczej zacznie szybko miga¢, sygnalizujac stabilizacje temperatury.

a0t
L0l Wskaznik pracy elementu grzejnego
UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250°C, gdy grot jest wystarczajaco
gorace, aby stopic lut, pokryj grot lutownicy warstwa lutu (zalecane jest uzycie spoiwa z kalafoniq),
a nastepnie zwieksz temperature do Zzadanej wartosci.

3. Po zakonczeniu prac lutowniczych uzyj wilgotnej gabki lub specjalnego czyscika, aby
wyczysci¢ grot lutownicy. Po cynuj konicéwke nowa warstwa lutu, nastepnie umie$¢ lutownice z



powrotem w uchwycie i wylacz wylacznik zasilania. Jesli stacja nie jest uzywana przez dluzszy

czas, ODLACZ przewdd zasilajacy.

Podgrzewacz

Ustaw odpowiednio podgrzewacz i podiacz przewdd zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

Wyreguluj potozenie uchwytu (suwaka), a nastepnie umies$¢ element wymagajacy podgrzania na powierzchni
grzewczej. Dokre¢ nakretke zabezpieczajacq 4 na uchwycie (suwaku), aby zabezpieczy¢ element wymagajacy

wstepnego nagrzania.

Wilacz przelacznik zasilania podgrzewacza, a podgrzewacz zacznie sie nagrzewac. Ustaw zadang temperature i

rozpocznij prace po ustabilizowaniu sie temperatury.

HOTAIR praca reczna | automatyczna

Tryb automatyczny: Gdy lutownica zostanie umieszczona z powrotem w uchwycie, stacja wytaczy moc grzewcza
elementu grzejnego. Kolba na gorace powietrze przejdzie w tryb gotowosci, gdy wyswietlacz temperatury stacji
goracego powietrza pokaze ,,---”.

Tryb reczny: Po ponownym umieszczeniu kolby lutowniczej w uchwycie stacja, kolba bedzie nadal dziala¢ z
nieprzerwang moca grzewcza.

1.

W1acz zar6wno stacje lutownicza na gorace powietrze, jak i przelaczniki zasilania stacji

lutowniczej.

Naci$nij i przytrzymaj przez okolo 2 sekundy przyciski zmniejszania temperatury stacji
lutowniczej goracym powietrzem i stacji lutowniczej. Na wyswietlaczu pojawi sie
wartos$¢ ,,Al”, aby wskazac stacje w trybie automatycznym. (AO dla trybu recznego)
Nacisnij przycisk obnizania temperatury na stacji lutowniczej na gorace powietrze, aby
wybra¢ tryb reczny lub nacisnij przycisk zwiekszania temperatury na stacji lutowniczej
na gorace powietrze, aby wybrac tryb automatyczny. Po zakonczeniu ustawiania
zatrzymaj dzialanie na okoto 3 sekundy, aby wyjs¢ z interfejsu ustawien - ustawianie
zakonczone.

°FI°C Wyswietlacz (853AA)

Wiacz tylko wylacznik zasilania stacji lutowniczej gorgcym powietrzem, a nastepnie
naciénij i przytrzymaj przez okoto 3 sekundy przyciski zwiekszania temperatury stacji
lutowniczej i podgrzewacza wstepnego. Na wyswietlaczu pojawi sie ,,C” lub , F”

Nacis$nij przycisk zwiekszania temperatury na stacji lutowniczej goracego powietrza,
aby wybra¢ tryb wys$wietlania w stopniach Fahrenheita lub nacisnij przycisk
zwiekszania temperatury nagrzewnicy wstepnej, aby wybrac¢ tryb wyswietlania w
stopniach Celsjusza. Po zakonczeniu ustawiania zatrzymaj dziatanie na okoto 4
sekundy, aby wyjs¢ z interfejsu ustawien - ustawianie zakonczone.

°FI°C Wyswietlacz (853AAA)

WLACZ przelaczniki zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze i stacji
lutowniczej.

Przycisk obnizania temperatury
Hotair
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Przycisk podwyzszania temperatury

Hotair
°C

Przycisk podwyzszania temperatury
Podgrzewacza

Przycisk obnizania temperatury
Hotair

Wocisnij i przytrzymaj przez okolo 2 sekundy przyciski zmniejszania temperatury
goracego powietrza i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej. Na wy$wietlaczu
pojawi sie wartos¢ ,,Al”

Naciénij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji lutowniczej, a na
wyswietlaczu pojawi sie ,,C” lub ,,F”. Nacisnij przycisk zmniejszania temperatury
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stacji lutowniczej goragcym powietrzem, aby wybra¢ tryb wyswietlania w stopniach
Fahrenheita lub naci$nij przycisk zwiekszania temperatury stacji lutowniczej

goracym powietrzem, aby wybrac¢ tryb wySwietlania stopni Celsjusza. Po zakoniczeniu
dziatanie na okoto 3 sekundy, aby wyjs¢ z interfejsu ustawien - ustawianie zakoriczone

Kalibracja temperatury (853AA)

Gdy stacja jest wlaczona, nacisnij i przytrzymaj przez okoto 3 sekundy przyciski
stacji lutowniczej goracego powietrza i obnizania temperatury podgrzewacza
wstepnego. Wyswietlacze temperatury zaréwno stacji lutowniczej goracego
powietrza, jak i podgrzewacza wstepnego pokaza wartos¢ ,,00”.

Wprowadz wartos$¢ korekty temperatury za pomoca przyciskow temperatury w
odpowiednich polach. Dostepne warto$ci korekcji mieszcza sie w zakresie od -50°C
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do +50°C. Po zakoniczeniu ustawien zatrzymaj dziatanie na okoto 4 sekundy, a nastepnie system automatycznie
zapisze dane i wyjdzie z interfejsu ustawien.

Kalibracja temperatury (853AAA

1. Po ustabilizowaniu sie temperatury stacji lutowniczej na gorace powietrze nacisnij i Przycisk obnizania i podniesienia
przytrzymaj oba przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej temperatury Hotair
(stacji lutowniczej lub podgrzewacza) przez okoto 2 sekundy. Na wyswietlaczu pojawi —
sie zaréwno ustawiona temperatura, jak i 3-cyfrowe kropki. e ‘ ‘

2. Naci$nij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji lutowniczej na S Juu -
gorace powietrze (stacji lutowniczej lub podgrzewacza), aby wprowadzi¢ zmierzong E 20018 . .
warto$¢ temperatury. S L

3. Nacisnij oba przyciski zwigkszania i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej 8 2wyt o0

goracym powietrzem (stacji lutowniczej lub podgrzewacza), aby potwierdzic¢
wprowadzenie i wyjs¢ z interfejsu kalibracji.

Ochrona przed zerowym powietrzem

Jesli lutownica przestanie dmucha¢ powietrzem w nieprawidlowy sposéb podczas pracy, system odetnie zasilanie
elementu grzejnego. Zapobiega to uszkodzeniom opalarki z powodu nagromadzonego ciepta i dodatkowo poprawia
wsp6tczynnik bezpieczeristwa tego produktu.

Konserwacja i sSrodki ostroznosci

Stacja Hotair

1. Wylot powietrza powinien by¢ zawsze czysty i wolny od zatoréw.

2. Montaz dysz kolby na gorace powietrze MUSI by¢ przeprowadzony TYLKO wtedy, gdy stalowa rura i dysza
ostygly. Zainstaluj dysze prawidlowo, NIE montuj dyszy z uzyciem sily, nie ciagnij za krawedz dyszy peseta ani
nie dokrecaj zbyt mocno $rub.

3. Wybierz odpowiednia dysze w zalezno$ci od wymagan operacyjnych (temperatura moze sie rézni¢, gdy uzywasz
dysz o réznych srednicach). Uzywajac dysz mniejszych niz standardowe dysze, MUSISZ uzy¢ maksymalnej ilosci
powietrza przy relatywnie nizszym ustawieniu temperatury. Po montazu dyszy o malej srednicy jak naj szybciej
dostosuj ustawienia, aby unikna¢ uszkodzenia goracego.

4. Zachowaj minimalng odlegto$¢ 2 mm miedzy przedmiotem, a wylotem powietrza z kolby.

5. NIE dopuszczaj do bezposredniego kontaktu goracego powietrza z cze$ciami twarzy i uwazaj na
niebezpieczenstwo oparzenia. Podczas pierwszego uzycia pistolet na gorace powietrze moze wydziela¢ biale
opary, ktére po krotkim czasie znikna.

NOTATKA:

Kolba na gorace powietrze i uchwyty lutownicy na stacji, sa wykonane z rur ze stali nierdzewnej o wysokiej
wytrzymato$ci. Stacja przechodzi 4 lub wiecej procedur testowania, kontroli i kalibracji przed zjechaniem z linii
montazowej. Rura stalowa moze wykazywac jasnobrazowy kolor w wyniku naszych dziatan w zakresie kontroli
jakosci. To normalne, ze podczas korzystania z zupelnie nowej stacji rura stalowa jest lekko opalona na braz, przy
regularnym uzytkowaniu mozesz mie¢ pewnosc¢ ze to nie sg Slady normalnego uzytkowania.

Stacja grotowa

1. Jesli na powierzchni koncéwki lutownicy tworzy sie warstwa utleniania, moze powsta¢ btedne przekonanie, ze
grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrza¢, aby stopi¢ lut i wykona¢ cynowanie. Jednak rzeczywiste
temperatury zarowno elementu grzejnego, jak i koncéwki lutowniczej sa wysokie. W takim przypadku nie nalezy
mylnie zwieksza¢ wartosci temperatury, ale uzy¢ czyscika z welny metalicznej, aby usuna¢ utlenianie, wykonujac
ponizsze czynnosci:

1. Ustaw temperature na 300°C.

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie potrzyj koficowke lutownicy wewnatrz kulki czyscika.

3.  Gdy utlenianie zostanie czeSciowo usuniete, kontynuuj nakladanie lutu, pocierajac, az grot lutownicy
zostanie catkowicie pokryty lutem. Jesli grot lutownicy jest zbyt mocno utleniony i nie mozna go
wyczysci¢, wymien grot na nowy.

2. NIE WOLNO uzywa¢ metalowych pilnikéw do usuwania utlenienia z koncéwki lutownicy. Jesli grot lutownicy
odksztatca sie lub rdzewieje, wymien grot na nowy.

3. NIE NALEZY przyklada¢ nadmiernej sity do koncéwki lutownicy podczas lutowania. Takie postepowanie nie
tylko uszkodzi koncéwke, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

4. Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie, aby dziatala na biegu jalowym po pracy w wysokiej
temperaturze, ustaw temperature na 250°C lub nizsza dla biegu jalowego. Niezastosowanie sie do tego zalecenia




i pozostawienie koncéwki lutownicy na biegu jatowym w wysokiej temperaturze spowoduje przyspieszone
starzenie sie elementu grzejnego i skroci¢ zywotnos$¢ elementu grzejnego i koncowki.

5. Po kazdym lutowaniu zawsze wyczy$¢ grot lutownicy, a nastepnie pokryj go warstwa lutu, aby zapobiec
utlenianiu.

Rozwigzywanie problemoéw
1. ,,S-E” —oznacza to, Zze modul czujnika lutownicy jest uszkodzony. Nalezy wymieni¢ element grzejny (element
grzejny i moduly czujnikéw) lub kolba lutownicy nie jest podtaczona do stacji.

2. Podczas wymiany elementu grzejnego nalezy zwrdci¢ uwage na pierwotng kolejnos¢ potaczen i kolory
przewodéw, ktore NIE WOLNO podlaczac nieprawidtowo.

3. ,F-1/F-2” — oznacza to, Ze stacja jest w trybie ,,ochrony przed zerowym powietrzem”, sprawdz silnik opalarki i
obwody zasilania opalarki



Schematy dostepnych dysz
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Schematy dostepnych grotow 900M
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Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510




	Zasady bezpieczeństwa
	Specyfikacja
	Zastosowanie
	Panel kontrolny
	Porównanie
	Praca z urządzeniem
	Stacja na gorące powietrze
	Stacja grotowa
	Podgrzewacz
	HOTAIR praca ręczna / automatyczna
	℉/℃ Wyświetlacz (853AA)
	℉/℃ Wyświetlacz (853AAA)
	Kalibracja temperatury (853AA)
	Kalibracja temperatury (853AAA
	Ochrona przed zerowym powietrzem

	Konserwacja i środki ostrożności
	Stacja Hotair
	Stacja grotowa

	Rozwiązywanie problemów

	Schematy dostępnych dysz
	Schematy dostępnych grotów 900M
	Używanie sprzętu przez dzieci i osoby o obniżonej sprawności
	UWAGA
	Prawidłowe usuwanie produktu

