STACJALUTOWNICZA

Stacja wielofunkcyjna,Seperator, Gorgce powietrze, Grotowka

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

853AAA-I

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktdw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Specyfikacja

Zastosowanie

Model 853AAA-I
Wymiary jednostki gtéwnej D275*S195*W130mm +5mm
Praca w otoczeniu 0~40°C

Screen seperator

Zakres temperatur 50~120°C
Wyswietlacz LED Nixie

Wymiar podgrzewacza 200x110mm

Stacja na gorace powietrze

Nadmuch

Wentylator bez szczotkowy z miekkim startem

Moc nadmuchu <120L/min
Zakres temperatur 100~480°C
Wyswietlacz LED Nixie
Stacja grotowa

Zakres temperatur 200~480°C
Rezystancja uziemienia <2 Ohm
Wyswietlacz LED Nixie

1. Ta stacja nadaje sie do oddzielania ekranéw LCD, a szczeg6lnie nadaje sie do oddzielania ekranow telefonow

komérkowych.

2. Nadaje sie do zastosowan zwigzanych z lutowaniem i rozlutowywaniem szerokiej gamy komponentéw. (np. SOIC,
CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD i inne) Ta stacja jest szczegélnie przydatna do rozlutowywania gniazd liniowych.

3. Zastosowanie w obkurczaniu termicznym, suszeniu, usuwaniu farby, usuwaniu powtoki ochronnej, rozmrazaniu,
podgrzewaniu, lutowaniu klejem i innych.
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powietrze)

Wyswietlacz temperatury (separator ekranu)
Wyswietlacz temperatury (stacja lutownicza na gorace powietrze)
Wyswietlacz temperatury (stacja lutownicza grotowa)

Wskaznik trybu uspienia
Wskaznik mocy nadmuchu
Wskaznik pompy ssacej

Aluminiowa plyta grzewcza
Przelacznik zasilania (stacja lutownicza na gorace powietrze) |
Przelacznik zasilania (separator ekranu)
Przelacznik zasilania (stacja lutownicza grotéwka)
Pokretlo regulacji temperatury (separator ekranu) (0]
Pokretlo regulacji temperatury (stacja lutownicza grotowka) \(\)
Pokretlo regulacji mocy nadmuchu C'{
Pokretlo regulacji temperatury (stacja lutownicza goracego powietrza)
Uchwyt pistoletu na gorace powietrze
. Gniazdo pistoletu na gorace powietrze (lub przewdd pistoletu na gorace

11. Gniazdo (lutownica)

12. Przycisk aktywacji ssania

13. Gniazdo USB

14. Przelgcznik zasilania
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Praca z urzadzeniem

Separator ekranu

1. Podlacz przewdd zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

2. Umies¢ silikonowa podktadke zelowa na aluminiowej ptycie grzewczej i wyréwnaj otwory podkladki zelowej z
otworami w aluminiowej plycie grzewczej.

3. Wilacz wytacznik zasilania i obr6¢ pokretto regulacji temperatury separatora ekranu, aby ustawi¢ temperature na
okoto 80°C/176°F. Nastepnie aluminiowa plyta grzewcza zacznie sie nagrzewac.

PREHEATER

UWAGA: Zalecamy NIE ustawia¢ zbyt wysokiej warto$ci temperatury, aby zapobiec uszkodzeniu ekranu w
wyniku przegrzania. Wskaznik pracy (kropka znajdujaca sie w prawym dolnym rogu ekranu) wiacza sie podczas
ogrzewania, miga ze stala czestotliwoscia, gdy temperatura jest ustabilizowana,

wylacza sie podczas chlodzenia. Ee) o @ﬂ
4. Po ustabilizowaniu sie temperatury umie$¢ ekran na silikonowej podkladce zelowej D

i zakryj ekranami otwory w podkladce zZelowej. Nastepnie wiacz przelacznik

aktywacji ssania, a ekran zostanie zabezpieczony. s 0

— N/ &f U=

5. Uzyj linki do rozdzielenia: pociagnij linke w lewo i w prawo i wykonaj odpowiedni % ® ‘fﬂ

ruch ciggnacy w kierunku rozdzielania. Wykonaj procedure separacji ekranu w

dwoch powtérzeniach. ~ =
6. Po zakonczeniu operacji WYLACZ przycisk aktywacji ssania i wylacznik zasilania. —

Odlacz wtyczke z gniazdka elektrycznego i wyczys¢ aluminiowa plyte grzewcza po

catkowitym ostygnieciu stacji. I /D\ |
UWAGA: Separator ekranu nie nadaje sie do uzytku w srodowiskach z nadmiernymi
zrédtami turbulencji powietrza. Nadmierna ingerencja w przeplyw powietrza z zewnatrz |/~ lFe—o—un
doprowadzi do niedostatecznej temperatury aluminiowej ptyty grzewczej, co 2 <

negatywnie wptynie na wyniki pracy.

Stacja ha gorace powietrze

1. Odpowiednio ustaw stacje. Zamontuj uchwyt na kolbe gorace powietrze po lewej stronie stacji. Zamontowac
wymagana dysze (zaleca sie stosowanie dysz o wiekszej Srednicy). Zamontuj wspornik goracego powietrza z tytu
stacji, a nastepnie zamocuj kolbe hotair na wsporniku i dostosuj potozenie wspornika do zZadanej pozycji.

2. Podlacz przewdd zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

Wiacz gléwny wiacznik zasilania znajdujacy sie z tytu urzadzenia stacji lutowniczej, a nastepnie wlacz przelacznik
zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze. Pistolet na gorgce powietrze zacznie sie nagrzewac. Naci$nij
przyciski regulacji temperatury, aby ustawi¢ zadang temperature. Wyreguluj pokretto regulacji ilosci powietrza, aby
ustawi¢ zadana ilo$¢ powietrza. Rozpocznij prace po ustabilizowaniu sie temperatury goracego powietrza.
Kontrolka pracy stacji lutowniczej na gorace powietrze (kropka znajdujaca sie w prawym dolnym rogu
wys$wietlacza temperatury) bedzie $wiecic sie stale, gdy lutownica nagrzewa sie, szybko miga¢, gdy temperatura
sie ustabilizuje, i wylaczac sie, gdy kolba bedzie sie chtodzi¢. Rozpocznij prace po ustabilizowaniu sie
temperatury. Po ustabilizowaniu sie temperatury stan ten jest wyraZnie sygnalizowany szybko migajacym
wskaznikiem pracy. Precyzyjny kontroler PID $ledzi i kompensuje temperature lutownicy co milisekunde,
temperatura lutownicy jest teraz stabilna i precyzyjna.

I

Ll Wskaznik pracy elementu grzejnego

4. Po zakonczeniu lutowania WYLACZ przelacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze. Zasilanie kolby

na gorace powietrze zostanie automatycznie WYLACZONE. Kolba na gorace powietrze bedzie tylko
wydmuchiwat powietrze bez nagrzewania, a element grzejny pistoletu na gorace powietrze zacznie sie chtodzi¢.
Gdy temperatura spadnie ponizej 100°C, wySwietlacz temperatury stacji lutowniczej goracego powietrza i
wentylator wylacza sie. Jeéli stacja nie jest uzywana przez dhuzszy czas, WYELACZ gléwny wylacznik zasilania
znajdujacy sie z tytu stacji.




2.

Stacja grotowa

Pod}acz lutownice do stacji i umie$¢ lutownice w uchwycie.

Wiacz gtéwny wiacznik stacji znajdujacy sie z tyhu stacji, a nastepnie wlacz wlacznik zasilania stacji grotowe;j.
Element grzejny stacji lutowniczej zacznie sie nagrzewac, a kontrolka jej pracy (kropka znajdujaca sie w prawym
dolnym rogu wySwietlacza stacji lutowniczej) zaswieci sie. Lampka kontrolna pracy bedzie stale swieci¢, gdy
lutownica sie nagrzewa, miga¢ szybko, gdy temperatura sie ustabilizuje i gasnie, gdy lutownica sie ochtadza.
Rozpocznij prace, gdy wskaznik stacji lutowniczej zacznie szybko migaé, sygnalizujac stabilizacje temperatury.

a0

LU, Wskainik pracy elementu grzejnego

UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250°C, gdy grot jest wystarczajaco
gorace, aby stopic lut, pokryj grot lutownicy warstwa lutu (zalecane jest uzycie spoiwa z kalafoniq),

a nastepnie zwieksz temperature do zadanej wartosci.

3. Po zakonczeniu prac lutowniczych uzyj wilgotnej gabki lub specjalnego czysScika, aby wyczysci¢ grot lutownicy.
Po cynuj konicowke nowa warstwa lutu, nastepnie umies¢ lutownice z powrotem w uchwycie i wylacz wylacznik
zasilania. Jesli stacja nie jest uzywana przez diuzszy czas, ODLACZ przewdd zasilajacy.

Konfiguracja funkcji

Tryb u$pienia

Gdy tryb u$pienia stacji jest wlaczony, system automatycznie wykryje stan pracy
stacji. Je$li stacja nie jest uzywana i przez okoto 10 minut nie zostanie wykryty
zaden ruch, lutownica przejdzie w tryb uspienia. To skutecznie zapobiega utlenianiu
grotu lutownicy, przedhuza zywotno$¢ grotu lutownicy i chroni Srodowisko.

1.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk aktywacji ssania przez okolo 5 sekund, a na
wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ ,,SLP 10”, aby wskaza¢, ze funkcja trybu
usépienia jest wlaczona, z czasem odliczania czasu wynoszacym okoto 10 minut.
Nacisnij wyltacznik zasilania stacji lutowniczej, aby WEACZYC lub
WYLACZYC funkcje trybu uspienia.

O
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Po zakoniczeniu ustawien naci$nij przycisk aktywacji ssania 2 razy, aby wyjs¢ z interfejsu ustawien. Aby uruchomié

lutownice z trybu uspienia:
a. Potrzasnij kilka razy uchwytem lutownicy
b. Wylacz, a nastepnie wlacz wylacznik zasilania stacji lutowniczej.

Ustawienia buzera
Naci$nij i przytrzymaj przycisk aktywacji ssania przez okoto 5 sekund, a na
wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,SLP 10”.

Nacisnij przycisk aktywacji ssania, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,bEL
ON”, aby wskaza¢, ze brzeczyk jest wlaczony.

Nacisnij przycisk zasilania stacji lutowniczej, aby wiaczy¢ lub wylaczy¢ sygnat
dzwiekowy.

Po zakonczeniu ustawien nacisnij raz przycisk aktywacji ssania, aby wyjs¢ z
interfejsu ustawien.

Automatyczne wytaczenie

| O

SOLDERING

Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb uspienia, jej procesor rozpocznie odliczanie. Jesli stacja nie zostanie wybudzona
w ciagu okoto 30 minut, stacja lutownicza wylaczy sie automatycznie. Aby ponownie uruchomic stacje lutownicza,
wylacz wylacznik zasilania.

Uwaga: Funkcja automatycznego wylaczania jest aktywowana TYLKO po wiaczeniu trybu uspienia.

Ustawienia FIC

Ta funkcja umozliwia dostosowanie stacji do preferencji uzytkownika w réznych regionach.

1.

Gdy stacja nie jest wlaczona, nacis$nij i przytrzymaj przycisk aktywacji ssania, a nastepnie wilacz gtéwny wylacznik
zasilania, na wy$wietlaczu pojawi sie ,,C” lub ,,F”. ,,C” odnosi sie do trybu wyswietlania stopni Celsjusza, a ,,F”

odnosi sie do trybu wy$wietlania ,,Fahrenheita”.

Nacisnij przycisk zasilania stacji lutowniczej, aby przelacza¢ miedzy trybami wys$wietlania w stopniach

Fahrenheita i Celsjusza.

Po zakonczeniu ustawien nacisnij raz przycisk aktywacji ssania, aby wyjs¢ z interfejsu ustawien.



Kalibracja temperatury

Ro6znice temperatur mogq wystapic¢ z powodu zmiany temperatury otoczenia lub wymiany elementu grzejnego,
koncowki lutownicy i innych elementéw. Za pomoca tej funkcji mozna skorygowac rozbieznosci. Funkcja kalibracji
temperatury moze pomoc poprawi¢ wydajnos¢ pracy i wydtuzy¢ zywotnos¢ lutownicy.

1.

Ustaw warto$¢ temperatury, ktéra wymaga kalibracji. (80°C dla separatora ekranu, 300°C dla stacji lutowniczej na
gorace powietrze i 300°C dla stacji lutowniczej)

Po ustabilizowaniu sie temperatury wcisnij i przytrzymaj przez okoto 8 sekund przycisk zasilania separatora
ekranu/stacji lutowniczej/stacji lutowniczej, na wy$Swietlaczu pojawia sie 3 kropki i ustawiona temperatura.
Przekre¢ pokretlo regulacji temperatury separatora ekranu/stacji lutowniczej na gorace powietrze/stacji
lutowniczej, aby wprowadzi¢ zmierzona temperature.

Gdy temperatura osiggnie skalibrowana temperature, nacisnij przycisk zasilania separatora ekranu
(lutownicy/stacji lutowniczej), aby potwierdzi¢. System zapisze skalibrowana temperature i wyjdzie z interfejsu
kalibracji.

SMD REWORK
PREHEATER

Konserwacja i Srodki ostroznosci

Separator ekranu

Nie uderzaj aluminiowa piyta grzewcza zadnymi twardymi przedmiotami.

Utrzymuj aluminiowa plyte grzewcza w czystosci i NIE WOLNO dopusci¢ do przedostania sie cial obcych do
pompy prézniowej przez otwory w aluminiowej ptycie grzewczej. W przeciwnym razie ciata obce moga
negatywnie wplyna¢ na wydajnos$¢ ssania.

Stacja Hotair

Wylot powietrza powinien by¢ zawsze czysty i wolny od zatoréw.

Montaz dysz kolby na gorace powietrze MUSI by¢ przeprowadzony TYLKO wtedy, gdy stalowa rura i dysza
ostygly. Zainstaluj dysze prawidlowo, NIE montuj dyszy z uzyciem sity, nie ciagnij za krawedz dyszy peseta ani
nie dokrecaj zbyt mocno $rub.

Wybierz odpowiednia dysze w zalezno$ci od wymagan operacyjnych (temperatura moze sie rézni¢, gdy uzywasz
dysz o réznych $rednicach). Uzywajac dysz mniejszych niz standardowe dysze, MUSISZ uzy¢ maksymalnej ilosci
powietrza przy relatywnie nizszym ustawieniu temperatury. Po montazu dyszy o malej srednicy jak naj szybciej
dostosuj ustawienia, aby unikna¢ uszkodzenia goracego.

Zachowaj minimalng odleglo$¢ 2 mm miedzy przedmiotem, a wylotem powietrza z kolby.

NIE dopuszczaj do bezposredniego kontaktu goracego powietrza z czeSciami twarzy i uwazaj na
niebezpieczenstwo oparzenia. Podczas pierwszego uzycia pistolet na gorgce powietrze moze wydziela¢ biate
opary, ktére po krotkim czasie znikna.

NOTATKA:

Kolba na gorace powietrze i uchwyty lutownicy na stacji, sa wykonane z rur ze stali nierdzewnej o wysokiej
wytrzymatlos$ci. Stacja przechodzi 4 lub wiecej procedur testowania, kontroli i kalibracji przed zjechaniem z linii
montazowej. Rura stalowa moze wykazywac jasnobrazowy kolor w wyniku naszych dziatan w zakresie kontroli
jakosci. To normalne, Ze podczas korzystania z zupelnie nowej stacji rura stalowa jest lekko opalona na braz, przy
regularnym uzytkowaniu mozesz mie¢ pewnosc¢ Ze to nie sa $lady normalnego uzytkowania.

Stacja grotowa

Jesli na powierzchni koficowki lutownicy tworzy sie warstwa utleniania, moze powstac¢ bledne przekonanie, ze
grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrzac, aby stopic¢ lut i wykona¢ cynowanie. Jednak rzeczywiste
temperatury zaréwno elementu grzejnego, jak i koncéwki lutowniczej sq wysokie. W takim przypadku nie nalezy
mylnie zwieksza¢ warto$ci temperatury, ale uzy¢ czyscika z welny metalicznej, aby usuna¢ utlenianie, wykonujac
ponizsze czynnosci:

1. Ustaw temperature na 300°C.

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie potrzyj koficowke lutownicy wewnatrz kulki czyscika.

3. Gdy utlenianie zostanie czeSciowo usuniete, kontynuuj nakladanie lutu, pocierajac, az grot lutownicy
zostanie catkowicie pokryty lutem. Jesli grot lutownicy jest zbyt mocno utleniony i nie mozna go
wyczysci¢, wymien grot na nowy.

NIE WOLNO uzywa¢ metalowych pilnikéw do usuwania utlenienia z koficdwki lutownicy. Jesli grot lutownicy

odksztatca sie lub rdzewieje, wymien grot na nowy.



3. NIE NALEZY przyklada¢ nadmiernej sity do koncéwki lutownicy podczas lutowania. Takie postepowanie nie
tylko uszkodzi koncéwke, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

4. Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie, aby dzialala na biegu jatowym po pracy w wysokiej
temperaturze, ustaw temperature na 250°C lub nizsza dla biegu jalowego. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
i pozostawienie koficowki lutownicy na biegu jalowym w wysokiej temperaturze spowoduje przyspieszone
starzenie sie elementu grzejnego i skréci¢ Zzywotnos¢ elementu grzejnego i koncéwki.

5. Po kazdym lutowaniu zawsze wyczys¢ grot lutownicy, a nastepnie pokryj go warstwg lutu, aby zapobiec
utlenianiu.

Rozwigzywanie problemoéw
1. ,,S-E” —oznacza to, ze modut czujnika lutownicy jest uszkodzony. Nalezy wymieni¢ element grzejny (element
grzejny i moduly czujnikéw) lub kolba lutownicy nie jest podtaczona do stacji.

2. Podczas wymiany elementu grzejnego nalezy zwréci¢ uwage na pierwotna kolejno$¢ potaczen i kolory
przewodow, ktore NIE WOLNO podlaczaé nieprawidtowo.

3. ,F-1/F-2” — oznacza to, ze stacja jest w trybie ,,ochrony przed zerowym powietrzem”, sprawdz silnik opalarki i
obwody zasilania opalarki

4. ,SLP” —wskazuje, ze stacja lutownicza jest w trybie uspienia.
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Schematy dostepnych dysz
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Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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