STACJALUTOWNICZA

Stacja na gorgce powietrze, Stacja grotowa, Zasilacz

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

853D 853DA

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktdw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Specyfikacja

Seria

853D serii

853DA serii

Model

853D 1A | 853D 2A | 853D 3A

853DA 1A | 853DA 2A | 853DA 3A

Wymiary jednostki gtéwnej

D253*S186*W124mm £5mm

Temperatura otoczenia podczas pracy

0°C~40°C

Stacja na gorace powietrze

Wentylator bez szczotkowy z

Nadmuch generowany lagodnym startem Kompresor

Moc nadmuchu <120L/min <24L/min

Zakres temperatur 100°C~480°C

Wyswietlacz LED

Stacja grotowa

Zakres temperatur 200°C~480°C

Rezystancja uziemienia <2 Ohm

Zasilacz

Napiecie wyjSciowe 0~15V +10%

Zabezpieczenie nadpradowe 1A [ 2A | 3 [ 1A 1A | 2A

Zastosowanie

1.

To urzadzenie nadaje sie do prac rozlutowywania i lutowania szerokiej gamy komponentéw. Np. SOIC, CHIP, QFP,
PLCC, BGA, SMD i inne. Urzadzenie szczeg6lnie nadaje sie do prac rozlutowywania na gniazdach liniowych.

2. Mozesz uzywac tego urzadzenia do obkurczania termicznego, suszenia, usuwania farby, usuwania kleju,
rozmrazania, wstepnego podgrzewania, lutowania klejem i innych.
3. Nadaje sie do zastosowan zwigzanych z rozwojem produktéw technologicznych, edukacja, na liniach do produkcji
elektroniki, napraw telefonéw komérkowych i innego sprzetu komunikacyjnego
Panel przedni
1. Przelacznik zasilania hotair
2. Wyswietlacz temperatury hotair 1 2 34567 8
3. Przycisk zwiekszania temperatury hotair | } | ‘ |
4. Przycisk obnizania temperatury hotair }
5. Przycisk zwiekszania temperatury grotéwki NENENAK 10,0 @-- 9
6. Przycisk obnizania temperatury grotdwki O RO AN LU R
7. Miernik pradu
8. Wyswietlacz nap.i.ecia. . 20— xRy 10
9. Pokretlo regulacji napiecia S0 (. Q\
10. Wilacznik zasilania zasilacza ] 7
11. Wskaznik zasilania 19
12. Przelacznik trybéw Miernik / Zasilacz /\
13. Zacisk Miernika (+ dodatni) 1 8——(ﬁ>
14. Zacisk Zasilacza (-ujemny) P .
15. Zacisk Zasilacza (+ dodatni) - e
16. Gniazdo grotowki ié " "
17. Przewdd zasilajacy hotair
18. Pokretto regulacji mocy nadmuchu
19. Wyswietlacz temperatury grotowki
20. Przelacznik zasilania grotowki
Poréwnanie funkcji 853D 853DA
Tryb pracy Reczny/Automatyczny Tak NIE
Wyswietlana temperatura °F/°C Tak Tak
Tryb sleep NIE NIE
Ochrona przed zerowym powietrzem Tak NIE
Kalibracja temperatury Tak Tak




Uzytkowanie

Przed transportem stacji kompresor MUSI by¢ zabezpieczony, przykrecony srubg (otwér montazowy znajduje sie w
dolnej czesci stacji). Niezamontowanie Sruby transportowej zabezpieczajacego przed transportem spowoduje powazne
konsekwencje. Przed uzyciem USUN $rube blokujaca na dole stacji. Nie USUNIECIE $ruby spowoduje powazne
konsekwencje.

Wskazowka dotyczaca oszczedzania energii:

Stacja posiada zintegrowane trzy kluczowe funkcje: stacja grotowa, stacja lutownicza na gorace powietrze oraz
zasilacz DC. Gdy okreslona funkcja nie jest uzywana, wylacz odpowiedni wylacznik zasilania dla tej funkcji.
Kiedy wszystkie funkcje sa WYLACZONE, na wySwietlaczu pojawi sie migajacy znak ,,---”, nalezy
WYLEACZYC gléwny wylacznik zasilania i ODEACZYC przewod zasilajacy stacji od gniazdka elektrycznego.

Stacja ha gorace powietrze

1.

Odpowiednio ustaw stacje lutowniczg na gorace powietrze. Zainstaluj uchwyt na gorace powietrze po lewej stronie
stacji i umie$¢ kolbe na gorace powietrze w uchwycie.

Zamontowa¢ wymagana dysze (zaleca sie stosowanie dysz o wiekszej srednicy), a nastepnie podtaczy¢ przewod
zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

Wiacz gléwny wiacznik zasilania znajdujacy sie z tytu stacji, a nastepnie wiacz wiacznik zasilania stacji
lutowniczej na gorace powietrze. Wyswietlacz temperatury goracego powietrza pokaze ,,---”, aby wskaza¢, ze kolba
znajduje sie w trybie czuwania. Naci$nij przycisk zwiekszania (A )lub zmniejszania (W), aby ustawi¢ zadang
temperature. Podnie$ kolbe na gorace powietrze, a wejdzie on w standardowy tryb pracy, lampka kontrolna pracy
stacji lutowniczej goracego powietrza (kropka znajdujaca sie w prawym dolnym rogu wyswietlacza temperatury
goracego powietrza) zaswieci sie.

(NN N]
X by e  Wskainik pracy elementu grzejnego
Kontrolka dzialania bedzie Swieci¢ sie stale, gdy lutownica nagrzewa sie, migac¢ szybko, gdy temperatura sie
ustabilizuje i gasnie, gdy grzatka sie ochtadza. Wyreguluj pokretltem ilosci powietrza, aby ustawi¢ zadang ilo$¢
powietrza i rozpocznij prace po ustabilizowaniu sie temperatury. Po ustabilizowaniu sie temperatury stan ten jest
wyraznie sygnalizowany szybko migajacym wskaznikiem pracy. Kontroler PID §ledzi i kompensuje temperature
lutownicy co milisekunde, temperatura jest teraz stabilna i precyzyjna.

Po zakonczeniu operacji umies$¢ pistolet na gorace powietrze z powrotem w uchwycie. Stacja na gorace powietrze
automatycznie odetnie zasilanie elementu grzejnego i WYLACZY lampke kontrolna pracy. Kolba na gorace
powietrze wydmuchuje powietrze bez ogrzewania tylko w celu schlodzenia elementu grzejnego. Gdy temperatura
spadnie ponizej 100°C, wyswietlacz temperatury goracego powietrza pokaze ,,---”. W tym momencie WYLACZ
przelacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze. Stacja lutownicza nie jest uzywana przez dtuzszy czas,
wylacznik zasilania MUSI BYC WYEACZONY (znajduje sie z tytu stacji), a przewéd zasilajacy musi by¢
ODLACZONY od gniazdka elektrycznego.

UWAGA: Gdy automatyczny/reczny tryb goracego powietrza jest ustawiony na tryb reczny, po wlaczeniu
lutownica zacznie nagrzewac sie normalnie.

Stacja grotowa

Pod}acz kolbe grotowa do stacji i umies¢ w uchwycie.
Wiacz gléwny wiacznik stacji znajdujacy sie z tyhu stacji, a nastepnie wlacz wiacznik zasilania stacji lutowniczej.
Element grzejny stacji lutowniczej zacznie sie nagrzewac, a kontrolka jej pracy (kropka znajdujaca sie w prawym
dolnym rogu wyswietlacza stacji lutowniczej) zaswieci sie. Lampka kontrolna pracy bedzie stale $wieci¢, gdy
lutownica sie nagrzewa, miga¢ szybko, gdy temperatura sie ustabilizuje i gasnie, gdy lutownica sie ochtadza.
Rozpocznij prace, gdy wskaznik stacji lutowniczej zacznie szybko migaé, sygnalizujac stabilizacje temperatury.
Ak
LUl Wskainik pracy elementu grzejnego
UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250°C. Gdy grot jest wystarczajaco goracy, aby
stopi¢ lut, pokryj grot lutownicy warstwa lutu (zalecane jest uzycie spoiwa z kalafonig), a nastepnie ustaw zadang
temperature.
Po zakoriczeniu operacji uzyj zwilzonej gabki lub czyscika, aby wyczysci¢ grot lutownicy. Pokryj grot lutownicy
nowa warstwa lutu, a nastepnie umie$¢ lutownice z powrotem w uchwycie i wylacz wylacznik zasilania stacji
lutowniczej. Jesli stacja nie jest uzywana przez dtuzszy czas, WYLACZ gtéwny wylacznik zasilania znajdujacy sie
z tyha stacji i ODLACZ przewdd zasilajacy.



UWAGA: Przy pierwszym uzyciu koncéwki lutownicy ustaw temperature na 250°C. Gdy grot jest wystarczajaco
gorace, aby stopi¢ lut, pokryj grot warstwa lutu (zalecane jest uzycie lutu z kalafonig), a nastepnie ustaw zadana
temperature

Zasilacz

1. Ustaw przelacznik trybéw zasilacz/ miernik na tryb zasilacza i podtacz przewody do dodatnich i ujemnych
zaciskow zasilacza. Wyreguluj pokretlo regulacji zasilania, aby ustawi¢ zadane napiecie, a nastepnie zacznij
uzywac. Gdy prad zasilacza przekroczy maksymalny dozwolony prad (maksymalny dopuszczalny prad rézni sie w
przypadku modeli 1A, 2A, 3A), stacja automatycznie wlacza tryb ochrony i ostrzega uzytkownika sygnatem
dzwiekowym. Gdy prad wyjsciowy jest mniejszy niz maksymalny prad znamionowy (dozwolony), stacja
automatycznie i szybko powréci do normalnego stanu roboczego.

2. Ustaw przelacznik trybéw zasilacza / miernika na tryb miernika i podtacz przewody do dodatniego i ujemnego
zacisku miernika, aby sprawdzi¢ napiecie DC obiektu testowego.

Stacja hotair tryb automatyczny/reczny dla serii 853D

1. WLACZ TYLKO stacje lutownicza na gorace powietrze.

2. Nacisnij i przytrzymaj przez okoto 2 sekundy przyciski zwiekszania temperatury stacji lutowniczej goracym
powietrzem i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej. Na wyswietlaczu pojawi sie ,,A1”, aby wskaza¢ stacje w
trybie automatycznym. (AO wskazuje stacje w trybie recznym)

3. Nacisnij przycisk zwiekszania temperatury stacji lutowniczej goracym powietrzem, aby wybra¢ tryb automatyczny,
lub nacisnij przycisk zmniejszania temperatury stacji lutowniczej goracym powietrzem, aby wybra¢ tryb reczny.
Zatrzymaj dziatanie na 3 sekundy, a system automatycznie wyjdzie z interfejsu ustawien.

Kalibracja temperatury

Réznice temperatur moga wystapi¢ w wyniku zmiany temperatury otoczenia lub wymiany elementu grzejnego i innych
elementéw. Za pomoca tej funkcji mozna skorygowac¢ rozbieznosci. Funkcja kalibracji temperatury moze poprawic¢
wydajnos¢ pracy i przedtuzy¢ zywotnos¢ lutownicy.

1. Po ustabilizowaniu sie temperatury stacji lutowniczej na gorace powietrze (lub stacji lutowniczej) nacisnij i

przytrzymaj oba przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej (lub stacji lutowniczej) przez
okoto 2 sekundy. Na wyswietlaczu beda miga¢ 3-cyfrowe kropki, pokazujac ustawiong temperature.

2. Nacisnij przycisk zmniejszania lub zwiekszania temperatury stacji lutowniczej na gorace powietrze (lub stacji
lutowniczej), aby wprowadzi¢ zmierzona warto$¢ temperatury.

3. Naciénij i przytrzymaj oba przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej na gorace powietrze
(lub stacji lutowniczej), aby potwierdzi¢ wprowadzenie i wyjs$¢ z interfejsu kalibracji.

°F/°C ustawienie wySwietlania temperatury
Ta funkcja umozliwia dostosowanie stacji do preferencji uzytkownika w réznych regionach.
1. WLACZ przelacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze.

2. Naci$nij i przytrzymaj przez okolo 2 sekundy przyciski zwiekszania temperatury stacji lutowniczej goracym
powietrzem i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej. Na wy$wietlaczu pojawi sie ,,A1” lub ,,A0”.

3. Naci$nij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji lutowniczej, a na wySwietlaczu pojawi sie ,,C”.

4. Nacisnij przycisk zwiekszania temperatury stacji lutowniczej goracym powietrzem, aby wybra¢ tryb wyswietlania
w stopniach Celsjusza (°C), lub nacisnij przycisk zmniejszania temperatury stacji lutowniczej goracym powietrzem,
aby wybra¢ tryb wySwietlania w stopniach Fahrenheita (°F). Przestan dziata¢ na 4 sekundy, a system automatycznie
zapisze dane i wyjdzie z interfejsu ustawien.

Funkcja zabezpieczenia przed awariq gorqcego powietrza

Kiedy kolba na gorace powietrze przestanie nieprawidtowo wypuszcza¢ powietrze podczas pracy, system

automatycznie odetnie zasilanie elementu grzejnego, co moze zapobiec uszkodzeniom kolby na gorace powietrze

z powodu nagromadzonego ciepta i jeszcze bardziej poprawi¢ wspétczynnik bezpieczenstwa produkt.



Konserwacja i srodki ostroznosci

Stacja lutownicza na gorace powietrze
Wylot powietrza powinien by¢ zawsze czysty i wolny od zatorow.

Montaz dysz goracego powietrza MUSI by¢ przeprowadzony TYLKO wtedy, gdy stalowa rura i dysza ostygty.
Zainstaluj dysze prawidlowo, NIE montuj dyszy z uzyciem sity, nie ciagnij za krawedz dyszy pesetq ani nie
dokrecaj zbyt mocno Srub.

3. Wybierz odpowiednia dysze w zalezno$ci od wymagan operacyjnych (temperatury moga sie r6zni¢, gdy uzywasz
dysz o réznych srednicach). Uzywajac dysz mniejszych niz standardowe dysze, MUSISZ uzy¢ maksymalnej
objetosci powietrza przy relatywnie nizszym ustawieniu temperatury. Wykonaj te operacje w jak najkrotszym
czasie, aby zapobiec uszkodzeniu opalarki.

Zachowaj minimalna odleglo$¢ 2 mm miedzy obiektem a wylotem powietrza z dyszy.

NIE dopuszczaj do bezposredniego kontaktu goracego powietrza z czeSciami twarzy i uwazaj na niebezpieczeristwo
oparzenia. Podczas pierwszego uzycia pistolet na gorace powietrze moze wydziela¢ biate opary, ktére po krotkim
czasie znikna.

UWAGA: Pistolet na gorace powietrze stacji i uchwyty lutownicy sa wykonane z rur ze stali nierdzewnej o duzej
wytrzymatos$ci. Stacja przechodzi 4 lub wiecej procedur testowania, kontroli i kalibracji przed zjechaniem z linii
montazowej. Rura stalowa moze wykazywac jasnobrazowy kolor w wyniku naszych dziatan w zakresie kontroli
jakosci. To normalne, Ze podczas korzystania z zupelnie nowej stacji rura stalowa jest lekko opalona na braz, przy
regularnym uzytkowaniu mozesz mie¢ pewnos¢ ze lutownica nie byla wczesniej uzywana

Stacja lutownicza grotowa

Jesli na powierzchni koncowki lutownicy tworzy sie warstwa utleniania, moze powstac bledne
przekonanie, ze koficowka lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrza¢, aby stopi¢ lut i
wykona¢ cynowanie. Jednak rzeczywiste temperatury zarowno elementu grzejnego, jak i
koncéwki lutowniczej sa wysokie. W takim przypadku nie nalezy juz zwieksza¢ wartosci
temperatury, lecz czyscika, aby usuna¢ utlenianie, wykonujac ponizsze czynnosci:

A. Ustaw temperature na 300°C.

B. Po ustabilizowaniu sie temperatury delikatnie przetrzyj koncéwke lutownicy wewnatrz
czyscika

C. Gdy utlenianie zostanie czesciowo usuniete, kontynuuj naktadanie lutu na grot, pocierajac go,
az lut catkowicie przylgnie do grotu lutownicy. Jesli koncowka jest zbyt mocno utleniona i nie
mozna jej wyczysci¢, wymien koncowke na nowa.

NIE UZYWAJ metalowych pilnikéw do usuwania utlenienia na grocie lutownicy. Jesli grot
lutownicy odksztatca sie lub rdzewieje, wymien go na nowy.

NIE NALEZY przyklada¢ nadmiernej sity do konicéwki lutowniczej podczas lutowania. Takie
postepowanie nie tylko uszkodzi koncowke zelazka, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie, aby dziatala na biegu jatowym po pracy w
wysokiej temperaturze, ustaw temperature na 250°C lub nizsza do pracy na biegu jalowym.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia i pozostawienie koncéwki lutownicy na biegu jalowym
przy ustawieniu wysokiej temperatury spowoduje przyspieszone starzenie sie elementu
grzejnego i skroci zywotno$¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

Po kazdej operacji wyczysc grot lutownicy i pokryj grot nowa warstwa lutu, aby zapobiec
utlenianiu.

Rozwigzywanie problemoéw

1.

,»S-E” — o0znacza to, ze modut czujnika stacji lutowniczej lub stacji naprawczej jest uszkodzony. Nalezy wymienic¢
odpowiedni element grzejny (element grzejny i moduty czujnikéw) lub kolba nie zostata podtaczona do stacji
(wylacz zasilanie, podlacz kolbe , a nastepnie ponownie wlacz stacje).

,»F-1/F-2” — oznacza to, Ze kolba znajduje sie w trybie ochrony przed awaria. Kolba na gorace powietrze i obwody
zasilajace pistoletu na gorace powietrze wymagaja w tym przypadku kontroli.

Podczas wymiany elementu grzejnego nalezy zwr6ci¢ uwage na pierwotng kolejnos¢ potaczen i kolory
przewodow, ktore NIE WOLNO podlaczac nieprawidtowo.



Schemat dostepnych grotow TYPOW 900M
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Schemat dostepnych dysz
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Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomoSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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