Automatyczna stacja lutownicza
ESD, Kontrola temperatury

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

WEP 928DT 60W/928DT 110W
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Dziekujemy za zakup Staql Lutowniczej WEP. Przed rozpoczeciem korzystania prosimy o zapoznanie sie z niniejsza
instrukcja. Produkt jest zaprojektowany do lutowania i rozlutowywania stopéw bez olowiu. Prosimy przechowywac
instrukcje w dostepnym miejscu, aby méc z niej korzysta¢ rowniez po uruchomieniu urzadzenia.




Zasady bezpieczenstwa

Aby uzywac tego produktu, nalezy Scisle przestrzega¢ nastepujacych podstawowych srodkéw, aby unikna¢ zagrozen,
takich jak porazenie pradem, obrazenia ciala, pozar i inne zjawiska:
1. Aby zapewni¢ bezpieczenistwo osobiste, po zakoriczeniu pracy wylacz zasilanie; Gdy nie jest uzywany przez
dhuzszy czas, odtacz przewdd zasilajacy.
2. Upewnij sie, ze urzadzenie bedzie przytaczone do sieci pradu przemiennego 220V-250V / 50Hz przed
instalacja stacji.

Przed podlaczeniem, stacje ustaw ja na stabilnej platformie roboczej,

4. Jesli wystapia jakiekolwiek awarie urzadzenia, jego konserwacja moze by¢ przeprowadzona wylgcznie przez
technika konserwacji lub wyznaczony przez nas personel. Nie uzywaj czeSci nieoryginalnych lub
niezatwierdzonych w inny sposéb, moze to spowodowa¢ powazne konsekwencje.

5. Usuwanie szkod przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia.

6. Urzadzenie powinno by¢ uzywane wylacznie z uziemiona wtyczka z trzema bolcami, a wtyczke nalezy wlozy¢
do gniazdka z uziemieniem z trzema bolcami.

7. Pamietaj, Ze cieplo moze przenosi¢ sie na odlegle materiaty palne; Nie uzywaj go w poblizu tatwopalnych
gazow ani przedmiotéw wybuchowych. Nie dotykaj metalowej czeSci zelazka: ryzyko poparzenia.

8. Kto$ musi by¢ obecny przez caty czas, gdy urzadzenie jest podtaczone.

9. Nie instaluj ani nie wymieniaj zadnych czesci przed wylaczeniem stacji rozlutowujacej, lecz zamontyj je lub
wymien po ostygnieciu stacji.

10. Nie uzywaj lutownicy do innych celéw niz lutowanie; nie uderzaj lutownicy o blat w celu usuniecia
pozostatosci lutowia. Takie nieprawidlowe uzycie moze spowodowa¢ powazne uszkodzenie lutownicy.

11. Podczas lutowania powstaja opary, nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

12. Po uzyciu uchwyt nalezy umiesci¢ na uchwycie w celu ochtodzenia.

13. To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych ani przez osoby bez doswiadczenia (takie jak dzieci), chyba ze otrzymaly one
odpowiedni nadzor lub instrukcje dotyczace korzystania z urzadzenia. przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo. Nalezy pilnowac, aby dzieci nie bawily sie urzadzeniem.

14. Nie uzywaj tego urzadzenia przez dluzszy czas w tym samym miejscu.

w

UWAGA

Jezeli przewdd zasilajacy jest nieodlaczalny i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Korzystanie w sposéb niewlasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéow
ostroznosci.

*  Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.
*  Poinformowa¢ inne osoby pracujace w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur i
stanowi potencjalne zagrozenie.
*  Wylaczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.
*  Przed wymiang cze$ci lub magazynowaniem stacji nalezy ja wylaczy¢ i poczeka¢, az ostygnie do temperatury
pokojowej.
Jesli masz jakie$ pytania lub sugestie w techniczne powstate w trakcie korzystania z tego produktéw, prosimy o kontakt
z naszym dzialem technologii. Bedziemy starac sie jak najlepiej rozwigza¢ panstwa problem.

Ostrzezenie

Jezeli kolba lutownicza, jest nie uzywana, musi by¢ umieszczone na swoich podstawkach.

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomoSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawié¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.



Przeznaczenie

To urzadzenie nadaje sie do lutowania ztaczy, przewodoéw i kabli elektronicznych oraz innych specjalnych rodzajow
lutowania.

Specyfikacja
Model 928DT 60W 928DT 110W
Zasilanie AC 220V~240V 50Hz
Moc wyjSciowa 130W 188w
Moc znamionowa 42N 34W
Zakres temperatur 200~480 °C
Silnik Silnik krokowy
Kontrola temperatury Kontroler PID
Srednice spoiwa 0.6~1.2mm
Catkowity wymiar 200x170x273 mm £5mm DFSz*Wy
Waga 3.4kg+10% 2.8kg+10%
Temperatura pracy 0~40 °C
Temperatura przechowywania -20~80 °C
Wilgotnos$¢ przechowywania 35%~45%

Panel kontrolny

Wskaznik pracy

Ustawiona temperatura

Rzeczywista temperatura

Przycisk + zwiekszania temperatury 4
Przycisk funkcyjny stacji lutowniczej
Przycisk — zmniejszania temperatury :
Dhigo$¢ podawania spoiwa 5 o
Predkos$¢ posuwu spoiwa
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Wilacznik zasilania
Gniazdo kolby lutowniczej

Gniazdo pedatu sterowania

Gniazdo do podiaczenia uziemienia
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Panel sterowania

1.

2.

Zamontuj stojak na szpule z drutem lutowniczym na gérze
stacji.
Zataduj stojak na szpule z drutem lutowniczym.

Kierujac sie rysunkami po prawej stronie, zamontuj pret
podtrzymujgcy uchwyt i dokre¢ srube ustalajaca.
Wyreguluj kat podparcia i dokre¢ nakretke regulacyjna.

Whozy¢ rurke prowadzaca do lutowania do zespotu
doprowadzajacego lutowie i dokreci¢ $rube, aby
zabezpieczy¢ rurke prowadzaca.

Przeciagnij drut lutowniczy przez wlot zespotu podajnika
do lutowania.

1. Pret podtrzymujacy uchwyt.

2. Sruba ustalajaca preta spoiwa

3. Nakretka regulacyjna uzywana do regulacji kata preta wspornika
4. Wlot zespotu doprowadzajacego spoiwo

5. Sruba ustalajaca do rurki prowadzacej do lutowania

6. Rura prowadzaca do lutowania

Na site otwérz drazek regulacyjny i przeciagnij drut
lutowniczy przez wylot zestawu prowadnic do
lutowania.

A nastepnie zwolnij drazek regulacyjny.

Obr6¢ w prawo srube skrzydetkowa, aby przytozyc
site miedzy drutem lutowniczym a kotem zebatym,
aby zapobiec przesuwaniu sie kota zebatego.
Poniewaz przesuwanie mogloby spowodowac
niezdolno$¢ kota zebatego do wystania drutu
lutowniczego. Ustawic trzpien regulacyjny Srednicy
lutowia zgodnie ze $rednica lutowia. Obr6¢ kotek w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby dopasowac¢ go do matej $rednicy lutowia; zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, duza $rednica spoiwa.

¥ 7. Sruba skrzydelkowa
8. Drazek regulacyjny
9. Srednica spoiwa



8. a. Podlacz pedat i zasilanie. I wlacz wylacznik zasilania;
b. Ustaw predko$¢ podawania spoiwa na 9 i tryb na 00;

c. Naci$nij i przytrzymaj pedat, az drut lutowniczy zacznie
wystawac z koficéwki podajnika lutowniczego.

9. Jezeli pomiedzy drutem lutowniczym a koncéwka lutownicy
bedzie wolna przestrzen, poluzuj Srube strojenia i wyreguluj
potozenie rurki prowadzacej do lutowania, az drut lutowniczy
zetknie sie z grotem.
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10. Sruba do regulacji
11.Koncowka ze spoiwem
12. Grot lutowniczy

Warunki korzystania

1. Umie$¢ odpowiednio jednostke gléwna. Korzystajac z Przewodnika instalacji drutu lutowniczego, zmontuj
czesci. I podiacz uchwyt lutownicy.

2. Podlacz zasilanie i wlacz przelacznik zasilania.

Wyreguluj kat uchwytu lutownicy i umie$¢ pojemnik na zanieczyszczenia lutownicze pod koncéwka
lutownicy. I odpowiednio umie$¢ pedat.

4. Przy pierwszym uzyciu grotu lutownicy ustaw temperature na 250 ° C. Kiedy grot lutownicy bedzie w stanie
stopi¢ drut lutowniczy, nat6z na grot $wieza warstwe spoiwa (zawierajacego topnik), a nastepnie zwieksz
temperature do zadanej. Ustaw dtugo$¢ podawania lutowia, predkos¢ podawania spoiwa, odstep czasu, dtugosé¢
powrotu i tryb, aby speli¢ swoje potrzeby.

5. Gdy temperatura urzadzenia pozostaje stata, naci$nij pedat, aby podac spoiwo, ktéry bedzie wykonywat
lutowanie.

6. Po zakoniczeniu pracy uzyj mokrej gabki czyszczacej lub czyScika miedzianego, aby wyczySci¢ pozostatosci
osadzone na grocie lutownicy, a nastepnie pokryj grot Swiezym spoiwem. A nastepnie wylacz przelacznik
zasilania. Je$li urzadzenie nie jest uzywane przez dhuzszy czas, odlgcz przewod zasilajacy.

Uwaga: Jesli raczka lutownicy jest wyposazona w wylacznik, mozesz nie umieszczac raczki w uchwycie.
Mozesz przytrzymac uchwyt, aby wykona¢ lutowanie bezposrednio.

Ustawienie parametrow podawania lutowia

Ustaw parametry podawania spoiwa, aby speli¢ swoje potrzeby i poprawi¢ wydajnosc¢ pracy. Gdy potrzebujesz tylko
ustawic¢ jeden z parametréw, mozesz nacisna¢ przycisk funkcyjny stacji lutowniczej, aby potwierdzi¢ i wyjs¢ z
ustawienia po ustawieniu tego parametru.

Nacis$nij i przytrzymaj przycisk funkcji silnika przez 3 sekundy.

— _ € . Nacisnij przyciski plus i minus warto$ci silnika, aby ustawi¢ dtugo$c.
‘ Ustawienie dhugosci podawania spoiwa ‘ Zakres ustawieri dtugosci: 1-99mm;
Szybko nacisnij przycislk funkcji silnika

Nacisnij przyciski plus i minus wartosci silnika, aby ustawi¢ predkos¢.
| Ustawienie predkosci posuwu lutowia | Zakres ustawien predkosci: 1-9 mm/s;
Szybko nacisnij przycislk funkcji silnika

‘ Nacisnij przyciski plus i minus warto$ci silnika, aby ustawi¢ przedziat

‘ Ustawienie przedziah czasu czasu. Zakres ustawien przedziatlu czasu: 1-9 mm/s;

Szybko nacisnij przycislk funkcji silnika

Nacis$nij przyciski plus i minus wartosci silnika, aby ustawi¢ dtugos¢

Ustawienie dlugosci cofania . ., . .
& cofania. Dhugos¢ cofania zakres ustawien: 1-9 mm/s;

Szybko nacisnij przycisk funkcji silnika

1 Naci$nij przyciski plus i minus wartosci silnika, aby ustawi¢ tryb.
‘ Ustawienie trybu ‘ Dostepne tryby: 0-9. Ustawienie na 0 umozliwi reczne sterowanie
dhlugoscia podawania lutowia i s-kip w zakresie operacji interwatu
czasowego i dlugosci powrotu.

Szybko nacisnij przycisk funkcji silnika, aby zapisa¢ dane
i wyj$¢ z ustawien.



Konserwacja i uwagi

1.

Kiedy grot lutownicy jest uzywany pierwszy raz. Prosze sprawdzi¢ stan rozgrzania grota, poprzez sprawdzenie
czy topi spoiwo. Jezeli spoiwo sie topi, koncéwke grota prosze pokry¢ spoiwem. Nastepnie prosze o
ustawienie wlasciwej temperatury dla procesu lutowniczego.

Kiedy na grocie lutownicy na grommadza sie tlenki matali na jego powierzchni, nie nie bedziemy wstanie
stopi¢ cyny w takim przypadku wydaje sie Ze grot ma niska temperature i nie mozna stopic¢ cyny, ale w
rzeczywisto$ci zarowno element grzejny, jak i grot maja wysoka temperature. W tym czasie nie zwiekszaj
ponownie temperatury, ale uzyj Srodka do czyszczenia grota, aby usuna¢ tlenki.

Kroki sa nastepujace:
a. Ustaw temperature na 300 ° C (572 ° F).
b. Gdy temperatura pozostanie na staltym poziomie, zanurz zelazna koficéwke w czysciku do korica grota

i zahartyj ja.
c. Po usunieciu cze$ci tlenkéw i zanieczyszczen mozna pocynowac koncowke, to zabezpiecza grot przed
nadmiernym utlenianiem sie, dzieki temu wydtuzamy zZywotnos$¢ grota. Jesli grot podlega silnemu utlenianiu,
wymien go na nowy.
Nie usuwaj tlenk6w z grota lutownicy pilnikiem. Jesli konicéwka zostanie zdeformowana lub zniszczona,
wymien ja.
Podczas lutowania nie przyktadaj zbyt duzej sity do grotu lutowniczego. Nie przyspieszy to wymiany ciepla,
ale zamiast tego spowoduje uszkodzenie.

Ustaw temperature lutownicy na mniej niz 250 °C, aby pozostawi¢ lutownice w stanie spoczynku po pracy w
wysokiej temperaturze. Dlugotrwale utrzymywanie grota w stanie gotowosci w wysokiej temperaturze moze
doprowadzi¢ do przyspieszonego starzenia sie elementu grzejnego i zmniejszenia zywotnosci zaré6wno
elementu grzejnego, jak i grotu lutowniczego.

Wyczys¢ grot lutownicy i pokryj go Swiezym lutem, aby zapobiec jego utlenianiu.

Podrecznik rozwigzywania probleméw

1.

Wyswietlane ,,S-E” oznacza, Ze wystapit problem z modutem czujnika. W takim przypadku wymien element
grzejny.

Kiedy pojawi sie oznaki zatkania spoiwem, wyprostuj drut lutowniczy i rurke prowadzaca do lutowania i
wyreguluj, postepujac zgodnie z krokami 6 i 7 Przewodnika instalacji drutu lutowniczego.

Specjalne uwagi

Drogi uzytkowniku, Kolba goracego powietrza oraz grotéwka jest wykonana ze stali nierdzewnej o wysokiej
wytrzymatosci. Urzadzenie wymaga regularnych przegladéw oraz co jakis czas kalibracji to sa normalne czynnosci dla
zachowania mozliwos$ci normalnej pracy. Kolby lutownicze moga mie¢ zmieniony kolor, to jest normalne, wynika to z
sprawdzania prawidlowosci pracy urzadzenia przed opuszczeniem fabryki.



Groty do stacji WEP typ 900M
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Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wplywu na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi
wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego typu
I

odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla $rodowiska recyklingu
tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem
sprzedazy detalicznej, w ktéorym dokonali zakupu lub z organem wiadz lokalnych. Uzytkownicy w
firmach powinni skontaktowac sie ze swoim dostawcag i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. Produktu
nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.



Importer

Hotair Robert Mazurek
ul. Polska 36

42-400 Zawiercie

Polska

www.hotair.pl

Producent
Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd

No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Guangcong Road, Baiyun District, Guangzhou, Guangdong,
China PostCode: 51054
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