STACJALUTOWNICZA
WYSWIETLACZ LED PAMIECI USTAWIEN

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

WEP 939D+IV

(€<

Dziekujemy za zakup Stacji Lutowniczej WEP. Przed rozpoczeciem korzystania prosimy o zapoznanie sie z niniejsza
instrukcja. Produkt jest zaprojektowany do lutowania i rozlutowywania stopdw bez olowiu. Prosimy przechowywac
instrukcje w dostepnym miejscu, aby moc z niej korzysta¢ réwniez po uruchomieniu urzadzenia.




W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,,Uwaga” maja ponizsze znaczenie.

Ostrzezenie: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac $Smier¢ lub ciezkie obrazenia.

UWAGA: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciala lub uszkodzenia przedmiotow.
Dla wlasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych Srodkéw ostroznosci.

Zasady bezpieczenstwa

*  Upewnij sie, ze urzadzenie bedzie przylaczone do sieci pradu przemiennego 220V-250V / 50Hz przed
instalacja stacji.

*  Przed podtaczeniem, stacje ustaw ja na stabilnej platformie roboczej,

* W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.

*  Celem unikna¢ porazenia elektrycznego powodujacego powazne szkody, nalezy odlaczy¢ przewdd zasilania
z gniazda zasilajacego przed przeniesieniem stacji w inne miejsce.

»  Jezeli doszlo do uszkodzenia maszyny, prosimy skontaktowac sie z serwisem w celu usunieci uszkodzenia.

*  Usuwanie szkéd przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia.

UWAGA

Jezeli przewod zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytwércy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Korzystanie w sposéb niewlasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy przestrzega¢ nastepujacych Srodkéw
ostroznosci.

*  Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.
* Poinformowa¢ inne osoby pracujace w poblizu, Ze stacja nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur i
stanowi potencjalne zagrozenie.
*  Wylaczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.
*  Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy ja wylaczy¢ i poczekaé, az ostygnie do temperatury
pokojowej.
Jesli masz jakie$ pytania lub sugestie w techniczne powstate w trakcie korzystania z tego produktéw, prosimy o kontakt
z naszym dziatem technologii. Bedziemy starac sie jak najlepiej rozwiaza¢ panistwa problem.

Ostrzezenie

Jezeli kolby lutownicze sq nie uzywane, musza by¢ umieszczone na swoich podstawkach.

Wymagania dotyczace srodowiska pracy i ochrony

+  Srodowisko pracy Temperatura pracy: 0~ 50 °C

*  Wilgotno$¢ pracy: 5% do 95%, bez kondensacji

e  Stacja powinna pracowa¢ w Srodowisku o matej mobilnosci $rodowiska

*  Srodowiskowo przechowywania Temperatura przechowywania: -20 ~ 80 °C

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obniZonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzor lub instruktaz odno$nie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwiazane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.



Specyfikacja

Model 939D+IV
Napiecia zasilania 230V AC +10%, 50Hz
Wymiary jednostki gtéwnej L200*W90*H156mm £5mm
Temperatura otoczenia podczas pracy 0°C~40°C
Zakres temperatur 200°C~480°C
Wyswietlacz LED Nixie
Potencjat uziemienia na grocie: <2 ohms
Uzywanie

Urzadzenie to nadaje sie do wylutowywania i lutowania r6znych elementéw do montazu
powierzchniowego i przewlekanego, takich jak SOP, DIP, SOIC i innych.

Panel sterowania

1. Wskaznika pracy
2. Wskaznik trybu uspienia

3. Pamieci ustawien (3 wstepnie ustawione kanaty pamieci) :

4. Pokretlo regulacji temperatury : H30 D) J

5. Gniazdo (lutownica) 3 L

6. Glowny wylacznik zasilania o o °

7. Wyswietlacz (ustawiona temperatura) N\ 3
8. Wskaznik (3 pamieci ustawien) i,@‘ e i
9. Wyswietlacz (rzeczywista temperatura) [\ . |
Uzytkowanie 6 (@

1.

Podltacz lutownice do stacji lutowniczej i umies¢ lutownice na st ot

podstawce lutowniczej.

Podlacz stacje lutownicza do gniazdka elektrycznego. Wiacz wylacznik gtowny z tyhu stacji,

a stacja lutownicza zacznie sie nagrzewac. Zaswieci sie kontrolka pracy stacji (kropka

znajdujaca sie w prawym dolnym rogu wyswietlacza). Wskaznik bedzie stale wlaczony, gdy

lutownica sie nagrzewa, migac szybko i regularnie, gdy temperatura lutownicy sie

ustabilizuje, wylaczony, gdy lutownica stygnie. Gdy temperatura stacji ustabilizuje sie (z

kontrolka pracy miga szybko i regularnie), rozpocznij prace.

- Po zakonczeniu operacji uzyj zwilzonej gabki lub kulki z welny

1 - metalowej do wyczyszczenia grotu lutownicy. P01}ownie ocynuj grot
lutownicy nowq warstwa lutowia, a nastepnie odt6z lutownice z

powrotem na podstawke. Wylacz stacje lutownicza. Jesli stacja nie jest uzywana przez

dhuzszy czas, ODL.ACZ wtyczke zasilania.

Po zakonczeniu pracy uzyj zwilzonej gabki lub czyscika do wyczyszczenia grota lutownicy.

Ponownie pobiel grot spoiwem lutowniczym, to pozwoli zachowac¢ grot w dobrym stanie.
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Wigcz/wytacz tryb uspienia (stacja lutownicza).

1. Nacisnij i przytrzymaj pokretto regulacji temperatury przez okoto 2
sekundy; wyswietlacz pokaze ,,SLP ON”, aby wskazac, ze tryb
uspienia jest wlaczony. Czas trwania trybu uspienia wynosi okoto 10
minut.

2. Obroc¢ pokretto regulacji temperatury, aby wiaczy¢ lub wylaczy¢ tryb
stromy. Przestan dziata¢ na okoto 5 sekund. System wyjdzie z
interfejsu ustawien i ustawienie zostanie zakonczone.

Aby ponownie uruchomic stacje z trybu uspienia:

1. kilka razy potrzasnij zelazkiem,
2. naci$nij dowolny przycisk

3. wylacz zasilanie, a nastepnie wlacz zasilanie

Brzeczyk

1. Nacisnij i przytrzymaj pokretlo regulacji temperatury przez okolo 2
sekundy, na wySwietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,SLP XX”. Nastepnie
nalezy jeszcze raz nacisng¢ pokretto regulacji temperatury,
wyswietlacz pokaze wartos¢ ,,bL. OFF”, aby wskazac, ze brzeczyk jest
wylaczony.

2. Obrdoc¢ pokretto regulacji temperatury, aby wiaczy¢ lub wylaczyc
brzeczyk. Po zakonczeniu ustawien zatrzymaj wprowadzanie na okoto
5 sekund, aby wyjs¢ z interfejsu ustawien. Nastepnie konfiguracja
brzeczyka jest zakonczona.

Cyfrowa kalibracja temperatury

Réznice temperatur moga wystapi¢ z powodu zmiany srodowiska pracy i wymiany elementu
grzejnego, grotu lutowniczego lub innych czesci. Ta funkcja moze poméc poprawi¢ wydajnosc
pracy i przedtuzy¢ zywotnos¢ lutownicy.

JCAc=\
1. Naci$nij i przytrzymaj pokretto regulacji temperatury przez okoto 2 a oo {
%J ,

sekundy. Na wysSwietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,SLP XX”. Nastepnie

nacisnij jeszcze dwa razy pokretto regulacji temperatury, aby przejs¢ do 0 o ©
interfejsu kalibracji temperatury. Po wejsciu do interfejsu kalibracji =
temperatury, na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,CAL 300”. @

2. Obrdc¢ pokretlo regulacji temperatury, aby wprowadzic rzeczywistg
zmierzong temperature grotu lutownicy, a nastepnie nacisnij raz pokretto regulacji
temperatury, aby potwierdzi¢ wprowadzone dane. System automatycznie zapisze ustawienie
i wyjdzie z interfejsu kalibracji temperatury. Powtorz powyzsze kroki, aby ponownie
skalibrowac temperature, jesli pozostang niewielkie rozbieznosci temperatur.

Tryby wyswietlania w stopniach Fahrenheita/Celsjusza
Ta funkcja jest zgodna z preferencjami uzytkownikow w réznych regionach.
Nacisnij przycisk regulacji temperatury, aby wybrac tryb wyswietlania
temperatury w stopniach Fahrenheita lub w stopniach Celsjusza.




Zapisanie pamieci ustawien CH1,..,CH3

Nacisnij przycisk CH1, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,CH1”. Przekre¢ pokretlo regulacji
temperatury, aby ustawi¢ zadang temperature dla tego kanatu, a system automatycznie zapisze
ustawiong warto$¢ temperatury w kanale 1. Uzyj powyzszej metody, aby ustawi¢ Zadana
temperature zadang dla CH2 i Ch3.

Konserwacja i srodki ostroznosci

1.

Jesli na powierzchni grotu lutownicy tworzy sie warstwa tlenkéw i zanieczyszczenia, moze
powstac bledne przekonanie, ze grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrzac¢, aby
stopi€ lut i wykona¢ cynowanie. Ale rzeczywiste temperatury zarowno elementu grzejnego,
jak i grotu lutowniczego sa wysokie. W takim przypadku prosze nie zwieksza¢ wartosci
temperatury, ale wyczysci¢ zanieczyszczenia z koficowki grota a nastepnie go pobieli¢:

A. Ustaw temperature na 300°C (572°F).

B. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie wyczys¢ grot namoczong gabka lub
metalizowanym czyScikiem..

C. Gdy zanieczyszczenie tlenki metali zostang usuniete, kontynuuj naktadanie lutu na grot,
jednoczesnie pocierajac go, az lut catkowicie przylgnie do grotu lutownicy. Jesli
koncowka jest zbyt mocno utleniona i nie mozna jej wyczysci¢, wymien ja na nowa.

NIE WOLNO uzywac¢ metalowych pilnikow do usuwania utleniania na grocie lutownicy.

Jesli grot lutownicy odksztalci sie lub rdzewieje, wymien go na nowy.

NIE NALEZY wywiera¢ nadmiernej sity na grot lutowniczy podczas lutowania. Takie
postepowanie nie tylko uszkodzi zelazng koncowke, ale takze nie poprawi wymiany ciepta.

Odkladajac kolbe lutownicza na uchwyt, nie zostawiaj jej z nastawiong wysoka temperatura.
Zalecana temperatura to 250°C lub nizszg. Wysoka temperatura powoduje utlenianie sie
koncowki grota, oraz nadmierne zuzycie elementu grzejnego.

Po kazdej operacji zawsze wyczysc¢ grot lutownicy, a nastepnie pokryj ja nowa warstwa
lutowia, aby zapobiec jej utlenianiu.

Rozwigzywanie problemow

1.

Na wyswietlaczu pojawia sie ,,S-E” — oznacza to, Ze modut czujnika stacji lutowniczej jest
uszkodzony. W takim przypadku nalezy wymieni¢ odpowiedni element grzejny (element
grzejny i moduty czujnikéw). Lub uchwyt nie jest podtaczony (Wylacz stacje, podtacz
uchwyt i wiacz stacje).

Przy wymianie elementu grzejnego nalezy zwroci¢ uwage na oryginalng kolejnos¢
podiaczania oraz kolory przewodow, ktorych NIE WOLNO podiaczy¢ nieprawidtowo.



Groty do stacji WEP typ 900M srednica 6.5mm
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Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wplywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla Srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wiadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510




	Zasady bezpieczeństwa
	UWAGA
	Ostrzeżenie
	Wymagania dotyczące środowiska pracy i ochrony
	Używanie sprzętu przez dzieci i osoby o obniżonej sprawności
	Specyfikacja
	Używanie
	Panel sterowania
	Użytkowanie
	Włącz/wyłącz tryb uśpienia (stacja lutownicza).
	Brzęczyk
	Cyfrowa kalibracja temperatury
	Tryby wyświetlania w stopniach Fahrenheita/Celsjusza
	Zapisanie pamięci ustawień CH1,..,CH3
	Konserwacja i środki ostrożności
	Rozwiązywanie problemów

	Groty do stacji WEP typ 900M średnica 6.5mm
	Prawidłowe usuwanie produktu

