STACJA LUTOWNICZA HOTAIR

Wielofunkcyjna stacja rozlutownica, hotair i grotowka 4wl
ESD-Safe

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

948-11

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktow,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakonczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Zasady bezpieczenstwa

*  Upewnij sie, ze urzadzenie bedzie przylaczone do sieci pradu przemiennego 220V-250V / 50Hz p

instalacja stacji.

* W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.
*  Celem unikna¢ porazenia elektrycznego powodujacego powazne szkody, nalezy odlaczy¢ przewod zasilania

z gniazda zasilajacego przed przenoszeniem lutownicy
* Jezeli doszto do uszkodzenia lutownicy, prosimy skontaktowac sie z serwisem w celu usunieci uszkodzenia.
»  Usuwanie szkdd przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia.

Korzystanie w sposob niewlasciwy moze spowodowa¢ pozar, wiec nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéw
0stroznosci.

*  Nie uzywac zestawu w poblizu produktéow tatwopalnych.
*  Poinformowac¢ inne osoby pracujace w poblizu, Ze nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur i stanowi

potencjalne zagrozenie.

*  Wylacza¢ lutownice podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.

Zastosowanie

1.

Doskonatly do rozlutowywania i lutowania szerokiej gamy komponentéw. Odpowiednie komponenty obejmuja
SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD. Ponadto stacja nadaje sie szczegblnie do rozlutowywania gniazd,
transformatoréw, wyswietlaczy LCD, lamp Nixie, uktadéw scalonych i ztaczy liniowych.

rzed

Zastosowania urzadzenia obejmuja obkurczanie termiczne, suszenie, usuwanie farby, usuwanie kleju, rozmrazanie,

podgrzewanie wstepne, lutowanie klejem i inne.

Opis urzadzenia

Panel kontrolny

1.

© NP Uk W

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Pokretto regulacji ilo$ci powietrza / Przelacznik
goracego lub zimnego powietrza

Przelacznik reczny/automatyczny
Przycisk obnizania temperatury Hotair
Przycisk funkcyjny Hotair

Przycisk zwiekszania temperatury Hotair
Gniazdo (pistolet na gorace powietrze)
Przelacznik zasilania Hotair

Wielofunkcyjny wiacznik zasilania do stacji
rozlutowniczej / lutowniczej (Przetqcz na O, aby
wytqczyé; 1, aby wiqczy¢ stacje rozlutowujqcq; I1, aby
wiqczy¢ stacje lutowniczq)

Gniazdo lutownicy grotowej

Z}acze odsysania (przyssawka/Stacja rozlutownicza)

Gniazdo (pistolet do rozlutowywania)
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Przycisk obnizania temperatury (Stacja rozlutownicza/lutownicza)

Przycisk funkcyjny (rozlutowywanie/Stacja lutownicza)

Przycisk zwiekszania temperatury (Stacja rozlutownicza/lutownicza)

Przelacznik zasilania (przyssawka)




Panel wyswietlacza
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Wskaznik mocy nadmuchu
Wyswietlacz temperatury Hotair
Wskazniki ustawien pamieci 1/2/3 dla Hotair
Wskaznik pracy grzatki Hotair
Temperatura stacja rozlutownicza/lutownicza
Wskazniki ustawien pamieci 1/2/3
stacji rozlutowniczej/lutowniczej
7. Wskaznik pracy grzatki
stacja rozlutownicza/lutownicza
8. Timer odliczajacy tryb uspienia/automatyczne wylaczanie
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Schematyczny kolby rozlutownicy

Dysza rozlutownicza (cze$¢ eksploatacyjna)
Obudowa dyszy

Nakretka

Rurka filtra

Uchwyt filtra

Przycisk zwolnienia filtra

Wskaznik zapehienia

Obudowa

9. Rura prézniowa

10. Przewdd zasilajacy (stacja lutownicza)
11. Spust (rozlutowywanie)
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Specyfikacja
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9. Wskaznik trybu kalibracji

stacja rozlutownicza/lutownicza

Wskaznik pracy podnosnika podcisnieniowego
Wskaznik stacji rozlutowniczej

Wskaznik °F / °C

Wskaznik trybu kalibracji

stacja lutownicza na gorace powietrze
Wskaznik pracy Hotair w trybie reczny
Wskaznik pracy Hotair

w trybie automatycznym
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Wymiary jednostki gtéwnej D280*S187*W135mm +5mm
Praca w otoczeniu 0~40°C

Gorace powietrze

Nadmuch generowany Wentylator z miekkim startem
Moc nadmuchu <120L/min

Zakres temperatur 100~480°C
Wyswietlacz LED Nixie

Stacja grotowa

Zakres temperatur 200~480°C
Wyswietlacz LED Nixie
Rezystancja uziemienia <2 Ohms
Rozlutownica

Zakres temperatur 380~480°C
Wyswietlacz LED Nixie
Cidnienie ssania 0.05MPa (mierzona od dyszy)




Praca z urzadzeniem

Stacja lutownicza na gorace powietrze

1. Ustaw prawidlowo stacje lutowniczg. Zainstaluj uchwyt na gorace powietrze po lewej stronie stacji i umies¢ kolbe
na gorace powietrze w uchwycie.

2. Zainstaluj wymagana dysze (zaleca sie stosowanie dysz o duzej Srednicy) i podtacz przewdd zasilajacy stacji do
gniazdka elektrycznego.

3. Wlacz wylacznik zasilania, a wySwietlacz temperatury pokaze ,,---”, aby wskazac tryb gotowosci lutownicy. Ustaw
zadana temperature za pomoca przyciskéw zwiekszania i zmniejszania, a nastepnie podnie$ kolbe na gorace
powietrze. Lutownica na gorace powietrze przejdzie w stan standardowego dziatania, a lampka kontrolna dziatania
goragcego powietrza (kropka znajdujaca sie w prawym dolnym rogu wyswietlacza Hotair ) zaswieci sie. Wskaznik
pozostaje wlaczony, gdy lutownica nagrzewa sie, miga szybko, gdy temperatura sie ustabilizuje i gasnie, gdy
lutownica sie ochtadza. Wyreguluj pokretto regulacji ilosci powietrza, aby ustawi¢ odpowiedniq ilo$¢ powietrza i
rozpocznij prace po ustabilizowaniu sie temperatury. Wskaznik pracy miga szybko, gdy temperatura zaczyna sie
stabilizowa¢. W tym momencie kontroler PID $ledzi i kompensuje rzeczywista temperature lutownicy co
milisekunde. Pistolet na gorace powietrze znajduje sie teraz w stanie rownowagi.
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LR L'-<:-Wskainik pracy elementu grzejnego

4. Po zakoniczeniu pracy umies¢ kolbe z powrotem w uchwycie. Wylacz wylacznik zasilania (stacja lutownicza na
gorace powietrze), a wskaznik dziatania opalarki wylaczy sie. Kolba na gorace powietrze przechodzi teraz w tryb
zimnego powietrza, aby schlodzi¢ element grzejny. Gdy temperatura spadnie ponizej 100°C, wyswietlacz
temperatury stacji lutowniczej na gorace powietrze wytacza sie. Jesli stacja nie jest uzywana przez dluzszy czas,
WYLACZ przelacznik zasilania stacji i ODELACZ wtyczke zasilania stacji.

Rozlutownica

1. Podlacz rozlutownice do stacji.
2. Podlacz przewdd zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

3. Wlacz wilacznik zasilania stacji rozlutowujacej i kolba zacznie sie nagrzewaé. Zaswieci sie wskaznik pracy, gdy
rozlutownica sie nagrzewa, bedzie miga¢ szybko, gdy temperatura sie ustabilizuje, bedzie zgaszony
i WYLACZONY, gdy rozlutownica sie ochladza.

X
e '-'@:::-Wskainik pracy elementu grzejnego
UWAGA: Przy pierwszym uzyciu dyszy rozlutowniczej nalezy ustawi¢ temperature na 380°C. Gdy dysza jest
wystarczajaco goraca, aby stopi¢ lut, pokryj dysze warstwa lutu (zalecane jest uzycie spoiwa z kalafoniag),
a nastepnie ustaw zadana temperature.

4. Nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury, aby ustawi¢ zadang temperature stacji i pozwol stacji
zakonczy¢ procedure wstepnego nagrzewania (stacja wyda sygnat dzwiekowy informujqcy o zakonczeniu
wstepnego nagrzewania), zanim rozpoczniesz rozlutowywanie. Celem wylutowywania: zakryj ztacze lutowane
dysza do rozlutowywania. Nastepnie nacisnij spust rozlutowywania, aby usuna¢ cate spoiwo ze zlacza.

5. Po zakonczeniu pracy uzyj wilgotnej gabki lub czyscika do wyczyszczenia dyszy rozlutowniczej. Ponownie ocynuj
dysze nowa warstwa lutu, a nastepnie od}6z kolbe rozlutownicy z powrotem do uchwytu i wyltacz stacje. Jesli stacja
nie jest uzywana przez dtuzszy czas, ODLACZ przewod zasilajacy.

OSTRZEZENIE:
Zapamietaj i postepuj zgodnie z ponizszymi wskazowkami podczas korzystania ze stacji rozlutowujacej

A. Upewnij sie, ze caly lut w zlaczu lutowanym jest catkowicie stopiony przed pociggnieciem spustu
rozlutowujacego.

B. Jesli w otworze znajduja sie pozostatosci spoiwa, przelutuj, a nastepnie powt6rz procedure rozlutowywania.

C. Jesli bolec komponentu utknat z boku otworu, powodujac niepeine wydobycie spoiwa, przelutuj, a nastepnie
uzyj dyszy do rozlutowywania, aby przesunac pin elementu, ruszajac go w te i z powrotem. Gdy bolec
komponentu nie styka sie juz z otworem, pociagnij za spust rozlutowywania i usun caty lut ze ztacza.

D. Gdy dysza rozlutownicy nie jest zatkana, pociagnij za spust rozlutownicy i obserwuj kolor wskaznika
pistoletu. Jesli kolor jest czerwony lub wiecej niz potowa wskaznika jest czerwona, dysza, element grzejny i
rurka filtra wymagajq odpowiedniego czyszczenia. Jesli kolor jest niebieski lub lekko czerwony, czyszczenie
nie jest wymagane.

E. Dysze rozlutowujace maja rozne Srednice. Duze dysze nadaja sie do duzych polaczen lutowanych z duzymi
polami element6w. Matle dysze nadaja sie do matych polaczen lutowanych z matymi polaczeniami elementéw.
Wybierz najbardziej odpowiednia $rednice dyszy do swojej pracy.



Funkcja Pht — Oznacza to, zZe stacja rozlutowujaca rozgrzewa pistolet, a pompa prézniowa jest domyslnie
wylaczona. Jest to funkcja zabezpieczajaca zapobiegajaca przedwczesnemu wylutowaniu oraz zapewnic
wystarczajacy czas nagrzewania, aby caly mechanizm rozlutownicy nagrzat sie do temperatury roboczej

Lutownica grotowa

1. Podlacz kolbe grotowa do stacji i umies¢ kolbe w uchwycie.

2. Wilaczy¢ wylacznik zasilania stacji rozlutowniczej/lutowniczej. Element grzejny kolby zacznie sie normalnie
nagrzewac, a wskaznik pracy stacji wlaczy sie. Kontrolka $wieci sie, gdy lutownica sie nagrzewa, szybko miga, gdy
temperatura sie ustabilizuje, gasnie, gdy lutownica sie ochtadza. Rozpocznij prace od momentu, gdy wskaznik
pracy stacji lutowniczej zacznie szybko miga¢, sygnalizujac stabilizacje temperatury.
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UWAGA: Przy pierwszym uzyciu grota ustaw temperature na 250°C. Gdy grot jest wystarczajaco gorace, aby

stopic¢ lut, pokryj grot lutownicy warstwa lutu (zaleca sie uzycie spoiwa z kalafoniq), a nastepnie ustaw zadana
temperature.

3. Po zakonczeniu pracy uzyj mokrej gabki lub kulki czyscika, aby wyczysci¢ grot lutownicy. Ponownie pocynuj grot
lutownicy nowa warstwa lutu, nastepnie umie$¢ kolbe z powrotem w uchwycie i wylacz wylacznik zasilania stacji
lutowniczej. Jesli stacja nie jest uzywana przez dtuzszy czas, ODEACZ przewdd zasilajacy.

Chwytak podcisnieniowy

Przew6d podnosnika

UWAGA: Gdy do stacji jest podlaczona rozlutownica, NIE MOZNA jednocze$nie
uzywac przyssawki.
1. Podacz rurke ssaca do wylotu ssgcego.
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2. Wlacz wlacznik zasilania stacji lutowniczej (przestaw wiqcznik zasilania na biegun
» 117, przelqcznik pokazany w odnosniku: schemat po panelu sterowania) i naci$nij Choytak  Otwée cwytaka
przycisk ,,VAC”, aby aktywowac przyssawke. Przytrzymaj koficéwke ssaca w dloni i
zablokuj otwér ssacy palcem, aby umozliwi¢ ssanie

3. Poruszaj przyssawka, aby upewnic sie, ze przyssawka catkowicie zakrywa
powierzchnie chipa, a nastepnie podnies chip.

. Zwolnij palec blokujacy otwér ssacy, aby uwolni¢ chip.
5. Naciénij ,,VAC”. ponownie, aby WYLACZYC przyssawke.

Cyfrowa kalibracja temperatury

Roznice temperatur mogq wystapi¢ z powodu zmiany temperatury otoczenia lub wymiany elementu grzejnego i
innych elementéw. Za pomoca tej funkcji mozna skorygowac rozbieznosci. Funkcja kalibracji temperatury moze
pomaéc poprawic¢ wydajnos¢ pracy i przedluzy¢ zywotnosc lutownicy.

Dla goracego powietrza

1. WRACZ przelacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze, a kolba na
gorace powietrze zacznie sie nagrzewac. MANUAL

2. Naci$nij i przytrzymaj przycisk funkcyjny stacji lutowniczej na gorace powietrze " ) °
przez okoto 2 sekundy, a na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ pokazana na rysunku. ) ) -
Stacja przechodzi teraz do ustawien interfejs. - ‘= »

3. Nacisnij przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury, aby wej$¢ domenu HOT AR @D
kalibracji temperatury. Poczekaj, az na wyswietlaczu pojawi sie ,,---”, a nastepnie

nacisnij przycisk trybu automatyczny/reczny, aby przechodzi¢ miedzy cyframi, ktére
chcesz zmieni¢. Naci$nij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury, aby wprowadzi¢ zmierzong wartosc¢
temperatury, a nastepnie nacisnij przycisk funkcji goracego powietrza, aby potwierdzi¢. Jesli wystepuja drobne
rozbieznos$ci, powtorz procedury kalibracji.

4. Szybko nacisnij przycisk funkcyjny 3 razy, aby wyjs$¢ z menu ustawien — Kalibracja temperatury zakoniczona.



Cyfrowa kalibracja temperatury stacji rozlutowniczejl/lutowniczej

1.

4.

Wiaczy¢ wiacznik zasilania stacji rozlutowujacej/lutowniczej, wéwczas element
grzejny stacji rozlutowujacej/lutowniczej zacznie sie nagrzewac.

Wocishij i przytrzymaj przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej przez okoto 2
sekundy, a na wySwietlaczu pojawi sie wartos¢ jak na rysunku.

Nacisnij oba przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury stacji rozlutowniczej,
aby wejs$¢ do menu kalibracji temperatury. Poczekaj, az na wyswietlaczu pojawi sie
»---, 1 nacisnij przetacznik zasilania przyssawki, aby przeskakiwa¢ miedzy cyframi,
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ktére chcesz zmieni¢. Nacié$nij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji rozlutowniczej, aby wejs¢
do pomiaru warto$¢ temperatury, a nastepnie nacisnij przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej, aby zatwierdzi¢
wpis. Jesli nadal wystepuja niewielkie rozbieznosci temperatury, powtérz procedure kalibracji.

Szybko nacisnij 5 razy przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej, aby wyjs¢ z interfejsu kalibracji temperatury.

°F lub °C WysSwietlacz temperatury

Ta funkcja pozwala stacji dostosowac sie do preferencji uzytkownika w réznych regionach

1.
2.

Wilacz wylacznik zasilania stacji lutowniczej na gorace powietrze.
Naci$nij i przytrzymaj przycisk funkcyjny stacji lutowniczej na gorace powietrze przez
okoto 2 sekundy, a na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ pokazana na rysunku.

Ponownie naci$nij przycisk funkcyjny stacji lutowniczej na gorace powietrze, a na
wys$wietlaczu pojawi sie warto$¢ pokazana na rysunku, a wskaznik ,,C” zacznie migac.
Nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury goracego powietrza, aby
przelacza¢ miedzy trybami wyswietlania Fahrenheita/Celsjusza, a nastepnie ponownie

HO

MANUAL
c

*
TAIR

nacisénij przycisk funkcyjny stacji lutowniczej goracego powietrza, aby potwierdzi¢ wybdr i wyj$¢ z menu ustawien

— ustawianie zakonczone.

Tryb uspienia

Ta funkcja pomaga wydtuzy¢ zywotnos¢ elementu grzejnego, oszczedzac energie i chroni¢ srodowisko.

1.
2.

Wiacz wylacznik zasilania stacji rozlutownicze;j.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej przez okoto 2 sekund,
aby wej$¢ do menu kalibracji. Naci$nij ponownie przycisk funkcyjny stacji
rozlutowniczej, aby wej$¢ do menu ustawien trybu uspienia, na wyswietlaczu pojawi
sie warto$c¢ jak na wykresie z migajqca cyfra ,,10”.

Nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji rozlutowniczej, aby
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ustawic¢ timer, a nastepnie naciénij przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej, aby potwierdzi¢ ustawienie.

Szybko nacisnij 3 razy przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej, aby wyjs¢ z menu ustawien — ustawianie

zakonczone.

Automatyczne wytaczenie

4.

Wilacz wylacznik zasilania stacji rozlutowniczej.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk funkcji rozlutowywania przez okoto 2 sekundy, aby
wej$¢ do menu ustawien. Nastepnie szybko nacisnij 2 razy przycisk funkcyjny stacji
rozlutowniczej, aby wejs¢ do interfejsu ustawien automatycznego wytaczania. Na
wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ pokazana na rysunku z migajacym ,,02”.

Nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji rozlutowniczej, aby
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ustawi¢ zegar automatycznego wylaczania, a nastepnie nacisnij przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej, aby

potwierdzic.

Szybko nacisnij 2 razy przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej, aby wyjs$¢ z menu ustawien.

Uzywanie pamieci ustawien (3 dostepne kanaty — CH1/CH2/CH3)

1.

Stacja lutownicza na gorace powietrze

Wilacz wlacznik zasilania, a nastepnie nacisnij przycisk funkcyjny stacji lutowniczej na gorace powietrze, aby
wybra¢ zadany zaprogramowany kanat. Ustaw odpowiednia temperature i ilo§¢ powietrza w kanale, a nastepnie
nacisnij przycisk CH1,CH2 lub CH3 okoto 5 sekund, a ustawienie zostanie zapisane w tym kanale.




Stacja rozlutownicza/lutownicza

Wiacz wylacznik zasilania, a nastepnie nacisnij przycisk funkcyjny stacji rozlutowniczej/lutowniczej, aby wybrac
zadany zaprogramowany kanat. Ustaw odpowiednie ustawienie temperatury, timer trybu uspienia, timer
automatycznego wylaczania, a nastepnie nacisnij przycisk CH1,CH2 lub CH3 okotlo 5 sekund, a ustawienie
zostanie zapisane w tym kanale.

Konserwacja i Srodki ostroznosci

Stacja lutownicza grotowa

1.

Jesli na powierzchni koficowki lutownicy tworzy sie warstwa utleniania, moze powstac¢ bledne przekonanie, ze
grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrzac, aby stopic¢ lut i wykona¢ cynowanie. Jednak rzeczywiste
temperatury zaréwno elementu grzejnego, jak i koncéwki lutowniczej sq wysokie. W takim przypadku nie nalezy
mylnie zwieksza¢ warto$ci temperatury, ale uzy¢ czyscika z welny metalicznej, aby usuna¢ utlenianie, wykonujac
ponizsze czynnosci:

A. Ustaw temperature na 300°C.

B. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie potrzyj koncéwke lutownicy wewnatrz kulki czyscika.

C. Gdy utlenianie zostanie czeSciowo usuniete, kontynuuj nakladanie lutu, pocierajac, az grot lutownicy
zostanie catkowicie pokryty lutem. Jesli grot lutownicy jest zbyt mocno utleniony i nie mozna go
wyczysci¢, wymien grot na nowy.

NIE WOLNO uzywa¢ metalowych pilnikéw do usuwania utlenienia z koficdwki lutownicy. Jesli grot lutownicy

odksztatca sie lub rdzewieje, wymien grot na nowy.

NIE NALEZY przyktada¢ nadmiernej sity do koricéwki lutownicy podczas lutowania. Takie postepowanie nie
tylko uszkodzi konicowke, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie, aby dziatata na biegu jatowym po pracy w wysokiej
temperaturze, ustaw temperature na 250°C lub nizszq dla biegu jalowego. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
i pozostawienie koncéwki lutownicy na biegu jalowym w wysokiej temperaturze spowoduje przyspieszone
starzenie sie elementu grzejnego i skroci¢ zywotnos¢ elementu grzejnego i koncowki.

Po kazdym lutowaniu zawsze wyczys$¢ grot lutownicy, a nastepnie pokryj go warstwa lutu, aby zapobiec
utlenianiu.

Rozlutownica

1.

Procedury czyszczenia i konserwacji koncéwki lutowniczej sa takie same jak w przypadku koncéwki lutowniczej.

2. Metody czyszczenia dyszy, elementu grzejnego i rurki filtra.

A. Czyszczenie dyszy
* Podlacz wtyczke do gniazdka elektrycznego i wlacz wylacznik zasilania. Nastepnie ustaw temperature
do 450°C/842°F.
*Po ustabilizowaniu sie temperatury wybierz odpowiednia szpilke czyszczaca, aby wyczysci¢ dysze.
B. Czyszczenie elementu grzejnego
* Zdejmij element mocujacy, obudowe dyszy i dysze, gdy element grzejny ostygnie.
*Wilacz wylacznik zasilania stacji rozlutowujacej i ustaw stacje na 450°C/842°F. Po ustabilizowaniu sie
temperatury wybierz szpilke czyszczaca o odpowiednim rozmiarze, aby wyczy$ci¢ wewnetrzny otwor
elementu grzejnego.
*Po zakonczeniu czyszczenia wylacz wytacznik zasilania
UWAGA: Czyszczenie MUSI by¢ przeprowadzane TYLKO wtedy, gdy spoiwo wewnatrz wewnetrznego
otworu jest catkowicie stopiony. Jesli trzpienia czyszczacego NIE MOZNA przelozy¢ przez wewnetrzny
otwdr, nalezy wymieni¢ element grzejny. Podczas montazu upewnij sie, Ze tacznik jest odpowiednio
dokrecony. Luzno dokrecone mocowanie spowoduje niska temperature dyszy i stabe przenoszenie ciepla.

Element grzejny Dysza rozlutownicy Obudowa Nakretka C 1 grzejneg
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C. Czyszczenie rurki filtra

1) Wylacz wyltacznik zasilania i poczekaj, az filtr catkowicie ostygnie. Nastepnie wyjmij rurke filtra zgodnie z
instrukcjami pokazanymi na ponizszym wykresie.

C. Wymien rurke filtra

?

Pociagnij w dot

Y

Automatyczne wyrzucanie
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Wymien rurke filtra #

A. Scigganie w dét
2) Zdemontuj rurke filtra zgodnie z ilustracja na wykresie, a nastepnie wyjmij filtr sprezynowy. Oczy$¢
spoiwo z filtra sprezynowego.

NIEBEZPIECZENSTWO: Poniewaz rura moze by¢ bardzo GORACA, nalezy uwaza¢ na oparzenia
podczas czyszczenia.

ﬂﬂ] (> |

Gumowa uszczelka Filtr sprezynowy Filtr celulozowy
Wymien rurke filtra, jesli wystqpi ktorykolwiek z ponizszych warunkow:

«  Spoiwo wewngqtrz sprezyny filtra NIE MOZNA usunq¢ lub sprezyna zgromadzita resztki spoiwa w ponad
dwoch trzecich swojej catkowitej pojemnosci. — konieczna jest wymiana sprezyny filtra.

*  Gumowy element filtra jest stwardnialy lub pekniety — konieczna jest wymiana gumowego elementu filtra.
*  Filtr papierowy stwardniat z powodu nadmiernego gromadzenia sie ztomu lutowniczego i topnika —
nalezy wymienic filtr papierowy.

3) Wymiana elementu grzejnego

®O0d}acz przewdd zasilajacy stacji i poczekaj, az element grzejny ostygnie.

@Zdja¢ mocowanie, obudowe dyszy i dysze rozlutowujaca.

®O0dkrec¢ srube mocujaca element grzejny.

@®Wyjmij rurke filtra.

®0dkre¢ sruby mocujace obudowe i otwdrz obudowe pistoletu.

®O0Odtacz przewody elementu grzejnego i wyjmij element grzejny.

®@Zainstaluj nowy element grzejny.

®Podlacz przewody zgodnie z oryginalng (fabryczng) kolejnoscia okablowania.

®Zmontuj rozlutownice w odwrotnej kolejnosci do demontazu i wykonaj procedury kalibracji
Zdejmij mocowanie, obudowe dyszy

i dysze rozlutowujaca.
“ Element grzejny Dysza rozlutownicy Rurka ostaniajgca  Nakretka
®© Odkrec Sruby mocujace element grzejny
@ ®

Element grzejny
o
009%0,
°°°°° Usun okablowanie elementu grzejnego

i wyjmij element grzejny.

Obudowa

0Odkrec sruby
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Stacja lutownicza na goragce powietrze

Wylot powietrza powinien by¢ zawsze czysty i wolny od zatoréw.

Montaz dysz pistoletu na gorace powietrze MUSI by¢ przeprowadzony TYLKO wtedy, gdy stalowa rura i dysza
ostygly. Zainstaluj dysze prawidtowo, NIE instaluj dyszy z uzyciem sily, nie ciagnij za krawedzi dyszy peseta lub
dokreci¢ $ruby zbyt mocno.

Wybierz odpowiednia dysze w zalezno$ci od wymagan operacyjnych (temperatury moga sie rézni¢, gdy uzywasz
dysz o réznych srednicach). Uzywajac dysz mniejszych niz standardowe dysze, MUSISZ uzy¢ maksymalnej
objetoSci powietrza przy relatywnie nizszym ustawieniu temperatury. Wykonaj te operacje w jak najkrétszym
czasie, aby zapobiec uszkodzeniu lutownicy.

Zachowaj minimalng odlegtos¢ 2 mm miedzy obiektem a wylotem powietrza z dyszy.

NIE dopuszczaj do bezposredniego kontaktu goracego powietrza z czeSciami twarzy i uwazaj na niebezpieczenistwo
oparzenia. Podczas pierwszego uzycia pistolet na gorgce powietrze moze wydziela¢ biate opary, ktére po krotkim
czasie znikna.

NOTATKA:Kolba na gorace powietrze i lutowanie grotowa wykorzystuja rury ze stali nierdzewnej o wysokiej
wytrzymatos$ci. Stacja przechodzi przez 4 lub wiecej procedur testowania, kontroli i kalibracji przed zjechaniem z
linii montazowej. Rura stalowa moze wykazywac jasnobrazowy kolor w wyniku naszych dzialan w zakresie
kontroli jakosci. To normalne, ze podczas korzystania z zupelnie nowej stacji rura stalowa jest lekko opalona na
braz, przy regularnym uzytkowaniu mozesz mie¢ pewno$¢ ze kolby beda mialy naturalne $lady zuzycia.

Konserwacja i Srodki ostroznosci

Stacja lutownicza na gorace powietrze

1.
2.

Wylot powietrza powinien by¢ zawsze czysty i wolny od zatorow.

Montaz dysz goracego powietrza MUSI by¢ przeprowadzony TYLKO wtedy, gdy stalowa rura i dysze ostygly.
Zamontowac prawidlowo dysze. NIE instaluj dyszy z uzyciem sity, nie ciagnij za krawedzZ dyszy peseta lub zbyt
mocno dokrecaj $ruby.

Wybierz odpowiednia dysze w zalezno$ci od wymagan (temperatury moga sie r6zni¢ w przypadku uzywania dysz o
réznych Srednicach). Uzywajac dysz mniejszych niz standardowe dysze, MUSISZ uzy¢ maksymalnej predkosci
wentylatora przy relatywnie nizej ustawic¢ temperature. Wykonaj te operacje w jak najkrétszym czasie, aby
zapobiec uszkodzeniu lutownicy.

Zachowaj minimalng odlegtos¢ 2 mm miedzy obiektem, a wylotem powietrza z dyszy.

NIE dopuszczaj do bezposredniego kontaktu goracego powietrza z czeSciami twarzy i uwazaj na niebezpieczenstwo
oparzenia. Podczas pierwszego uzycia kolby na gorace powietrze moze wydziela¢ sie biale opar, ktére po krétkim
czasie znikna.

NOTATKA:Kolba na gorace powietrze i lutowanie grotowa wykorzystuja rury ze stali nierdzewnej o wysokiej
wytrzymalos$ci. Stacja przechodzi przez 4 lub wiecej procedur testowania, kontroli i kalibracji przed zjechaniem z
linii montazowej. Rura stalowa moze wykazywac¢ jasnobrazowy kolor w wyniku naszych dzialan w zakresie
kontroli jakosci. To normalne, ze podczas korzystania z zupelnie nowej stacji rura stalowa jest lekko opalona na
braz, przy regularnym uzytkowaniu mozesz mie¢ pewno$¢ ze kolby beda miaty naturalne §lady zuzycia.

Rozwigzywanie probleméw

1.

S-E — To wskazuje, ze modut czujnika stacji jest uszkodzony. Nalezy wymieni¢ element grzejny (element grzejny i
moduty czujnikéw). Lub moze by¢ tak, ze uchwyt nie zostal podlaczony (Wylacz zasilanie, podlacz uchwyt, a
nastepnie ponownie wiacz stacje).

F-1/F-2 — oznacza to, ze stacja nie wykrywa wylotu powietrza z opalarki, a lutownica jest w trybie ochrony przed
zerowym powietrzem. Musisz sprawdzi¢ kolbe na gorace powietrze i jego obwod zasilajacy.



Schematy dostepnych dysz
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Schematy dostepnych grotow 900M
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Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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