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Instrukcja obstugi WEP 948-11

Dziekujemy za wybranie naszego urzadzenia. Produkt ten zostal zaprojektowany dla lutowania oraz
rozlutowywania bez uzycia otowiu. Przeczytaj dokladnie niniejsza instrukcje oraz zachowaj ja dla
poOzniejszych odniesien.
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Z asady bezpieczenstwa

Aby korzystac¢ z tego produktu, nalezy Scisle przestrzegac nastepujacych podstawowych srodkow,
aby unikna¢ ryzyka porazenia pradem, obrazen ciala i pozaru.

1.

2.

3.

®

10.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo osobiste, wytacz wylacznik zasilania po zakonczeniu pracy;
Jedli stacja nie bedzie uzywany przez dluzszy czas, prosze odlaczy¢ przewod zasilajacy !!!
Powazne konsekwencje moga wynikac z uzycia nieoryginalnych lub niezatwierdzonych
czesci.

W przypadku awarii produktu naprawy musza by¢ wykonywane przez profesjonalistéw lub
personel wyznaczony przez producenta.

W tym produkcie zastosowano wtyczke z uziemieniem trzy zylowym. Nalezy jq wlozy¢ do
gniazdka z uziemieniem tr6j otworowym, nie zmienia¢ wtyczki ani uzywac nieuziemionego
adaptera z trzema zytami, pozostawiajac stabe uziemienie.

Po wlaczeniu stacji rozlutowujacej jej temperatura moze przekroczyc¢ 400 ° C. Nie uzywaj w
poblizu tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Aby unikna¢ poparzen, nie dotykaj
metalowej czesci lutownicy.

Nie opuszczaj obszaru roboczego, gdy stacja lutownicza jest wlgczona.

Przewdd zasilajacy musi by¢ odlaczony, a grot musi ostygnac przed zainstalowaniem lub
wymiang czesci lutownicy.

Po uzyciu pamietaj o chtodzeniu urzadzenia przed instalacja grotow.

Stacja rozlutowujaca powinna by¢ uzywana wylacznie do lutowania. Nie uderzaj kolba
lutownicza stanowiska robocze, aby usuna¢ resztki topnika, poniewaz moze to powaznie
uszkodzi¢ lutownice.

Podczas lutowania powstaja opary, nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje
pomieszczenia.

OSTRZEZENIE

1.

2.

Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony, musi go wymieni¢ producent lub specjalista z dziatu
konserwacji, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

Kolby lutownicze po zakonczeniu pracy powinny zosta¢ odtozone na uchwyty, celem
zachowania bezpieczenstwa.

Zachowaj ostroznos¢ podczas uzywania tego urzadzenia w poblizu materiatow
fatwopalnych; Nigdy nie uzywaj tego urzadzenia przez dluzszy czas w tym samym miejscu.
Nalezy pamietac, ze ciepto moze by¢ przekazywane do odleglych materiatow tatwopalnych;
Kto$ musi by¢ obecny przez caly czas, gdy urzadzenie jest podtaczone.

To urzadzenie nie jest przeznaczone do obstugi przez osoby o zmniejszonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub przez osoby bez doswiadczenia (osoby
takie jak dzieci), z wyjatkiem obecnos$ci os6b wykwalifikowanych do zapewnienia
niezbednego nadzoru i wskazowek;

Cechy produktu

1.

Stacja lutownicza WEP 948-I1 kontrolowana jest za pomoca wysokiej jakosci kontrolera
PID. To zapewnia stacji wysokie parametry pracy jak utrzymywanie zadanej temperatury z
szybka korekta tak by temperatura bylta precyzyjna i stala.
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Dzieki wyposazeniu stacji lutowniczej w gorgce powietrze, lutownice grotowa i kolbe
pistoletowa do odsysania spoiwa lutowniczego lutownica moze by¢ uzywana w szerokim
zakresie prac serwisowych.

Stacja ma konstrukcje antystatyczna, dzieki temu zapobiega to uszkodzeniu serwisowanych
elementow.

Pistolet rozlutowujacy wyréznia sie solidng konstrukcja oraz wysoka sita ssania.

Stacja lutownicza wyr6znia sie takimi funkcjami:

1.

3 Programy pracy. Stacja lutownicza ma mozliwo$¢ zapamietania 3 programow pracy
dla kazdej kolby. W zaleznosci od rodzaju prac montaz, demontaz, ustawiamy
odpowiedni program.

Cyfrowa korekcja temperatury, dzieki temu nie ma réznicy w temperaturze grot a na
wyswietlaczu. Praca z urzadzeniem jest tatwiejsza i mamy pewnosc¢ ze nie uszkodzimy
zadnych elementow elektronicznych.

Pracy w trybie C/F. Mozliwos¢ ustawienia na wyswietlaczu, w jakich jednostkach
bedzie wyswietlana temperatura.

Funkcja sleep Kolba grotowa rozgrzewa sie dtugo i kazdorazowe rozgrzewanie i
chtodzenie generowato by duze straty czasu. Dlatego dodano do stacji funkcje sleep,
dzieki niej po odlozeniu kolby na podstawka ta po wczeSniej okreslonym czasie( 60
sekund do nawet 99minut) przejdzie w tryb uspienia, zas temperatura spadnie do 200
stopni. Po ponownym podniesieniu kolby nagrzanie jej do wczesniejszej temperatury
zajmie znacznie mniej czasu. Dzieki temu spada pobor mocy, grot lutowniczy znacznie
wolniej zuzywa sie. Istnieje mozliwo$¢ wylaczenia tej funkcji poprzez ustawienie czasu
na 0.

Funkcja automatycznego budzenia z uspienia. Kiedy stacja lutownicza jest w trybie
oszczednosci, wystarczy wzigc kolbe do reki, nacisng¢ jakis przycisk, aby méc
pracowac.

Funkcja automatycznego wylaczania stacja lutownicza w celu oszczedzania energii
przechodzi w tryb sleep, jezeli nie zostanie z niego wybudzona moze sie automatycznie
wylaczy¢. Zakres nastawy czasu: 2 do 99 minut w 1-minutowych krokach.

Funkcja bezpiecznego wylaczenia goracego powietrza. Kiedy wylaczamy prace
segmentu Hotair stacja ochtadza element grzejny do bezpiecznej temperatury, dzieki
temu zmniejszamy zuzycie elementu grzejnego, a tym samym wydluzamy jego zycie.

Praca goracego powietrza w trybie automat/recznym. Wybierajac tryb pracy
automatyczny, kiedy odtozymy kolbe goracego powietrza na podstawke, urzadzenie
automatycznie przestanie grzac i bedzie schtadzalo do bezpiecznej temperatury. Dzieki
temu zadbamy o dluga, bezawaryjna prace elementu grzewczego, oszczednosc energii
elektrycznej i bezpieczenstwo serwisu. Wybierajgc tryb manualny, kiedy czesto musimy
co$ przylutowa¢, wtedy zaoszczedzamy czas i podnosimy efektywnosc¢ pracy. Zaleca sie
przed zakonczeniem pracy, przejscie w tryb automatyczny.

Kolba rozlutownicy posiada unikalng konstrukcje dyszy ssacej i rury grzewczej.
Dzieki temu roztopione spoiwo lutownicze jest wychwytywane przez filtr bez potrzeby
regularnej konserwacji, co zapewnia duzq wydajnosc¢ pracy.
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Specyfikacja:

* Napiecie: 220-240 V

* Pobdr mocy: 780W

*  Wymiar: 280x187x135 (dix szer x wys) +/- 5Smm
* Waga; 5.2kg

Lutownica na gorgce powietrze :

* Moc: 650W

» Zakres temperatur: 100-480°C

« Zrédlo przeplywu powietrza: wentylator

* Przeplyw powietrza: do 120 L/min

* Regulacja sity nadmuchu w catym zakresie: TAK
* Typ wyswietlacza: LCD

* Stabilnos¢ temperatury: + 1°C

* Dlugos¢ przewodu w kolbie: do 100cm

* Tryb pracy recznej / automatycznej

* Wyswietla rzeczywista moc nadmuchu

Lutownica grotowa :

* Moc grzewcza : 60W

» Zakres temperatur: 200-480°C

* Stabilnos¢ temperatury: +1°C

* Typ wyswietlacza: LCD

* Rezystancja wzgledem uziemienia ponizej do 2ohm

* System: ESD safe

* Kolba lutownicza : 8 pinow

* Dlugos¢ przewodu kolby: do 100cm

* Napiecie na elemencie grzejnym: AC 26V +/- 10%

* Tryb sleep: wlaczany po bezczynnej pracy 2-99 minut.

Rozlutownica :

* Moc grzewcza : 75W

» Zakres temperatur: 350-480°C

* Stabilno$¢ temperatury: +1°C

* Typ wyswietlacza: LCD

* Rezystancja wzgledem uziemienia ponizej do 20hm
* Napiecie na elemencie grzejnym: AC 26V +10%
* Dhugosc¢ przewodu kolby: de 120cm

* System: ESD safe

* Kolba lutownicza : 8 pinow

* Moc kompresora: 12W

* Moc podcis$nienia: Max .12Mpa

* Dlugos¢ przewodu kolby: do 120cm
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Ssak do podnoszenia elementow IC :

* Moc kompresora: 12W
* Moc podcisnienia: Max .12Mpa
* Dlugosc¢ przewodu kolby: do 120cm

Schemat wyswietlacza panelu i pistoletu do
rozlutowywania

Schemat wyswietlacza

1. Wskaznik przeptywu powietrza
1 4 3312 W 10 9 8

2. Temperatura hot air

3. 3 Pamieci dla lutownicy hot air AUTO MANUAL CAL  SUC.TIN VAC  CAL

4. Kontrolka sygnalizujaca prace 1 :‘ ':‘ ] “ﬁ :‘ ': " :{; E’I’:: 9
elementu grzejnego w kolbie RS R R e

. @ sieer
hotair HOT AIR @ Gib &%  SOLDERING 40 (8 (59

5. Temperatura rozlutownicy i
lutownicy kolbowej 2 3 4 5 6

6. 3 Pamieci dla rzolutownicy i
lutownicy.

7. Kontrolka sygnalizujaca prace elementu grzejnego rzolutownicy i lutownicy.
8. Czas uSpienia / czas wylaczenia zasilania

9. Ikonka stacji rozlutowujacej / symbol kalibracji temperatury lutownicy

10. Tkonka przedstawiajacy chwytak podcisnieniowy.

11. Tkonka przedstawiajacy prace rozlutownicy.

12. Praca wyswietlacza w trybie F/C

13. Tkonka oznaczajacy kalibracje temperatury pistoletu pneumatycznego

14. Tkonka wskazujacy recznag prace pistoletu hot air

15. Tkona oznaczajacy prace w trybie automatyczng hot air
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Schemat panelu

1. Model Stacji

2. Pokretla przeptywu powietrza /
przelacznik zimnego powietrza i
goracego powietrza

3. Przycisk pracy w trybie reczny / 2
automatyczny hot air

4. Przycisk obnizenia temperatury 3
goracego powietrza g

5. Przycisk funkcji goracego powietrza b

6. Przycisk wzrostu temperatury goracego
powietrza

7. Gniazdodo podiaczenia goracego 7

8. Wilacznik goracego powietrza

10.
11.
12.
13.
14.
15.

powietrza

Wilacznik rozlutownicy / lutownicy
kolbowej tzw grotowki

Wejscie do kompresora

Gniazdo do podiaczenia kolby pistoletowej lub kolby grotowej
Przycisk obnizania temperatury rzolutownicy i lutownicy grotowej
Przycisk funkcyjny stacji rozlutowujacej / lutownicy

Przycisk wzrostu temperatury stacji rozlutowujacej / lutownicy

Wilacznik pracy chwytaka podci$nieniowego.
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Schemat kolby pistoletowej

1. Koncowki ssace, czesci zuzywajace sie
Rura stalowa
Nakretka

Filtr (wbudowana sprezynowa rurka filtra to
czesci zuzywajace sie)

L

Zespot tylnego uchwytu
Przycisk zwalniania
Wskaznik

. Pokrywa obudowy

© ® N o v

. Waz odsysacza

10. Przewdd zasilania kolby

11. Przelacznik spust
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Instrukcja obstugi

Czes¢ pistoletu pneumatycznego

1.

Umies$c¢ stacje na miejscu pracy. Zamocuj kolby i wymagane dysze, po montazu odhuz kolby
na odpowiednie uchwyty.

Podlacz stacje do zasilacza, wiacz stacje gtownym wiacznikiem

Wiacz stacje na gorace powietrze, na wyswietlaczu pojawi sie ,,---”, a nastepnie mozesz
ustawic zgdang temperature i przeptyw powietrza.

Podnies kolbe z uchwytu, kiedy temperatura sie ustabilizuje mozna pracowac.

5. Po zakonczeniu prac lutowniczych kolbe goracego powietrza odktadamy na uchwyt ( nie

wylaczaj bezposrednio stacji) mozemy wylaczy¢ segment lutownicy hotair, stacja
przechodzi w tryb chlodzenia elementu grzejnego po osiggnieciu bezpiecznej temperatury .
Po spadku temperatury do 100 ° C odlacz gltéwny wilacznik zasilania.

Prosze odlaczy¢ przewdd zasilajacy, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dhuzszy czas.

Stacja rozlutowujgca / czes¢ lutownicy

1.
2.
3.

Zamocuj pistolet rozlutownicy lub kolbe lutownicy grotowe;j.
Podiacz do Zrédla zasilania.

Wiacz gltoéwny wylacznik zasilania. Stacja rozlutowujaca lub lutownica rozpocznie
ogrzewanie kolby.

Nacisnij przycisk plus i minus, aby ustawi¢ zgdang temperature. Gdy lutownica osiggnie
stala temperature, mozna rozpoczac¢ prace. Pistolet do rozlutowywania mozna rozpoczac
prace dopiero po trzech minutach od wlaczenia przelacznika zasilania: dobierz odpowiedni
rozmiar dyszy do rozlutowania, tak aby dysza pokrywata cate spoiwo po roztopieniu spoiwa
nacisnij przycisk na kolbie pistoletowej aby odessac¢ spoiwo.

Po zakonczeniu umie$¢ uchwyt lutownicy lub uchwyt pistoletu do rozlutowywania w
uchwycie i wylgcz zasilanie.
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1. Pistolet rozlutownicy i lutownica grotowa korzystaja z tego samego gniazda.

Przy podlaczaniu pistoletu wtyczke 8 pinowa podtaczamy do gniazda, a rurke do otworu z
kompresorem. Przy podigczaniu lutownicy grotowej wystarczy, ze odepniemy wtyczke 8
pinowa a w to miejsce podiagczymy lutownice kolbowa.

Podczas korzystania z rozlutownicy zwrd¢ uwage:

1.
2.

Odsysanie wlgczasz tylko wtedy kiedy spoiwo jest roztopione.

Jezeli w otworach plytki drukowanej znajduje sie resztki spoiwa to nalezy ptyte
rozlutowac i przylutowac ponowie. Tak by nie bylo zanieczyszczen s otworach.

Jezeli stopka elementu spoczywa na otworze ptytki drukowanej, w taki sposob ze lut nie
mozna dokladnie odessac, to powiniene$ ponownie zalutowac otwor, a nastepnie
ponownie odessac spoine.

Kiedy dysza rozlutownicy nie jest zablokowana, nacisnij czerwony przycisk na
pistolecie. Obserwuj kolor wskaznika, jezeli kolor jest czerwony, lub 50% jest czerwony
to dysza ssqca i filtr wymaga czyszczenia. Jezeli kolor jest niebieski lub jasno czerwony
nie jest konieczne czyszczenie.

Dysze rozlutownicy majq rozne rozmiary: 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,6 mm 1,8 mm,
2,0 mm, duza dysza nadaje sie do lutowania stopki o duzych elementach, mata dysza
nadaje sie do lutowania stopek o matych elementach , wybierz odpowiednig dysze do

pracy.

Podtaczenie chwytaka podcisnieniowego

1.
2.
3.

Podlacz chwytak prézniowy

Nacisnij przycisk ,,VAC”, aby uruchomi¢ chwytak

Nacisnij przycisk ,,VAC”, aby zatrzymac chwytak lub zatrzymuje sie automatycznie po 5
minutach.

Uwaga: W przypadku pracy z pistoletem rozlutownicy zabrania sie uzywania ssaka
prozniowego.
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Opis ustawien funkcji

Ustawienia dla czesci hotair

Nacisnij przycisk *, aby przetaczy¢ ustawienie funkcji

Kalibracja = Tryb wys$wietlania
temperatury F/C

Cyfrowa kalibracja temperatury
1. Podnies kolbe goracego powietrza, wiacz kolbe goracego powietrza

2. Nacisnij przycisk * pistoletu goracego powietrza przez 2 sekundy, ekran wyswietli sie jak na
obrazku. Urzadzenie przejdzie w stan ustawiania parametrow.

3. Nacisnij przycisk ,,+, -”, urzadzenie przejdzie w stan kalibracji temperatury, po
wysSwietleniu ekranu ,,---” nacisnij przycisk reczny / automatyczny, aby przejs¢, nacisnij ,,+,
-” i wprowadz temperature termometr. Jesli nadal wystepuje maty blad, mozesz powtérzy¢
kalibracje.

4. Nacisnij przycisk *, aby wyjsc¢ ze stanu kalibracji temperatury, jesli przez 25 sekund nie
zostanie wykonana zadna operacja, urzadzenie wyjdzie z ustawien parametrow i kalibracja
zostanie zakonczona.

Ustawienia wysSwietlania Fahrenheita / Celsjusza

1. Wiacz lutownice hotair z przodu przelacznikiem.

2. Nacisnij przycisk * goragcego powietrza przez 2 sekundy, ekran wyswietli sie jak na zdjeciu
z lewej ponizej/

3. Nacisnij ponownie przycisk * ekran wyswietli sie jak na obrazku po prawej z ponizej i
zacznie migac ,,° C”

10
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4. Nacisnij przycisk ,,+, -”, aby zmienic¢ tryb wySwietlania Fahrenheita / Celsjusza, nacisnij
przycisk *, zatwierdzi¢ zmiany i wyjs$¢ z ustawien.

- MANUAL ] MANUAL

E '-' ' ﬂ‘c ﬂc

- o

= L L & #
HOT AIR @D HOT AIR

Ustawienia dla rozlutownicy i lutownicy grotowej
Sposo6b ustawienia stacji rozlutowujqcej i funkcja lutownicy sq takie same.

Kolejnos¢ ustawiania funkcji, jak ponizej, Nacisnij *:

Kalibracja
| -

Automatyczne _— Tryb wyswietlania
temperatury

Uspienie = wylaczenie F/C

Cyfrowa kalibracja temperatury

1. Wiacz stacje rozlutowujaca

2. Nacisnij przycisk * stacji rozlutowujacej na 2 sekundy, ekran wyswietli sie jak na zdjeciu
ponizej po lewej.

3. Nacisnij przycisk ,,+, -”, aby przejs¢ do stanu kalibracji temperatury, czekajac na
wysSwietlenie ,,---”, a nastepnie nacisnij przelacznik piora ssacego, aby przejs¢, nacisnij

przycisk ,,+, -”, aby wprowadzi¢ temperature i nacisnij klawisz *, zatwierdzi¢ zmiany. Jesli

wystepuje maly blad, mozesz powtorzy¢ kalibracje.

4. Nacisnij przycisk *, aby wyjsc ze stanu kalibracji temperatury, jesli przez 25 sekund nie
zostanie wykonana zadna operacja, urzadzenie wyjdzie z ustawien parametréw i korekta
zostanie wykonana.

11
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Ustawienie czasu uspienia

1. Wiacz stacje rozlutowujaca

2. Nacisnij przycisk * stacji lutowniczej przez 2 sekundy, urzadzenie przejdzie w stan
ustawiania parametréw, nacisnij jeszcze raz przycisk *, ustawienie funkcji przejdzie do
ustawienia czasu hibernacji, wyswietlenie ekranu jak na zdjeciu ponizej, ,,10 miga.

3. Nacisnij ,,+, -”, aby zmieni¢ czas hibernacji, a nastepnie nacisnij przycisk *, aby upewnic
sie, Ze ustawienie zostanie zapisane bez zZadna operacja przez 25 sekund, urzadzenie
wyjdzie ze stanu ustawiania parametréw i ustawienie zostanie wykonane.

SUC.TIN

" N | 00D

i § N . Vi

Automatyczne ustawianie czasu wytaczenia
1. Wiacz stacje rozlutowujaca.

2. Nacisnij przycisk * stacji lutowniczej przez 2 sekundy, urzadzenie przejdzie w stan
ustawiania parametrow i nacisnij przycisk * 2 razy. Funkcja zmieni sie na ustawienie

automatycznego wytaczania, ekran wyswietli sie jak na zdjeciu ponizej, bedzie migac ,,02”.

3. Nacisnij przycisk ,,+, -”, aby zmieni¢ czas automatycznego wylaczania, a nastepnie nacisnij

przycisk *, aby upewnic sie, Ze ustawienie zostanie zapamietane, jesli urzadzenie nie
wykona zadnej operacji przez 25 sekund, ustawienie zostanie wykonane. Zakres czasu
automatycznego wytaczania wynosi: 2-99 sekund, ustawienie ,,---”, aby anulowac czas
automatycznego wylaczania.

13
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Ustawienie wysSwietlania temperatury Fahrenheita / Celsjusza
1. Wiacz stacje rozlutowujaca.

2. Nacisnij przycisk * stacji lutowniczej przez 2 sekundy, urzadzenie przejdzie w stan
ustawiania parametrow, nacisnij przycisk *, aby trzykrotnie przejs¢ do ustawienia
wysSwietlania Fahrenheita / Celsjusza, wySwietlanie ekranu jak na zdjeciu , ,,° C” miga.

3. Nacisnij przycisk ,,+, -”, aby wybrac tryb wyswietlania Fahrenheita lub Celsjusza, nacisnij
przycisk *, aby zatwierdzi¢ zmiane.

SUC.TIN

Symbol na wyswietlaczu S-E

S-E wskazuje, wskazuje prawdopodobne uszkodzenie elementu grzejnego, nalezy sprawdzic¢
czujnik termopary i przewod zasilania elementu grzejnego.

Warunki korzystania

1. Przed uruchomieniem stacji upewnij sie ze kolby lutownicze znajdujg sie na
przeznaczonych do tego uchwytach.

2. Prosze upewnic sie zZe otwory wentylacyjne s otwarte , nie zastawione.

3. Po zakonczeniu pracy kolby lutownicze nalezy umiesci¢ na przeznaczonych do tego
uchwytach. Poczekaj, az urzadzenie samo ostygnie, az wyswietli sie ,,---” (zatrzyma sie
chlodzenie elementu grzejnego). Dopiero wtedy mozesz wylaczy¢ przelacznik zasilania.

4. W przypadku stosowania mniejszej dyszy innej niz standardowa dysza maszynowa, nalezy
wyregulowac przeptyw powietrza, aby maksymalnie obnizy¢ temperature w krotkim czasie.
Unikaj dlugotrwatego uzywania kolby goracego powietrza przy skrajnych ustawieniach tzn.
maksymalna temperatura minimalny nadmuch przy zamontowaniu dyszy o minimalnej
Srednicy, to przyczynia sie do nadmiernego zuzycia elementow grzejnych.

5. Wybierz odpowiednia dysze powietrzng zgodnie z potrzebami pracy. R6zne dysze
powietrzne mogq miec nieco rozne temperatury. Odleglos¢ miedzy wylotem a przedmiotem
wynosi co najmniej 2 mm.
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6. Nie instaluj na site dyszy ani nie uzywaj szczypiec do wyciaggania krawedzi dyszy. Nie
dokrecaj mocno Sruby.

7. Przed zainstalowaniem dyszy najpierw nalezy schtodzi¢ koncéwke kolby hotair i dysze.

8. Nie dotykaj metalowej koncowki hotair, ani nie kieruj wylot z goracym powietrzem na
siebie, czy inng osobe, poniewaz istnieje ryzyko poparzenia ludzkiego ciata. Po
uruchomieniu moze wydziela¢ sie bialy dym. Jest to normalne zjawisko, ktore pozniej
zniknie.

9. Podczas wymiany elementu grzejnego nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ przewodu
uziemiajacego.

10. Podczas wymiany zwro¢ uwage na kolejnosc i kolor kabla potaczeniowego. Nigdy nie
popehij bltedu w polaczeniu!

11. Element grzejny wymien na ten sam model!
Specjalna notatka:

Witaj, drogi uzytkowniku! Poniewaz koncéwka kolba hotair wykonana jest ze stali nierdzewnej o
wysokiej wytrzymatosSci, w procesie produkcyjnym maszyna musi przejsc cztery razy kontrole lub
kalibracje w normalnych warunkach pracy. Cylinder zmieni kolor na lekko zétty z powodu
wysokiej temperatury. Gdy nowa maszyna zostanie zdemontowana lub uzytkowana, wokot
stalowego cylindra pojawi sie lekkie zazotcenie. Nalezy to traktowac¢ jako normalne zjawisko, wiec
zachowaj spokoj podczas korzystania z niego!

Wskazowki dotyczace lutowania konserwacja i
uzytkowania

Temperatura grotu lutowniczego

Jesli temperatura lutowania jest zbyt wysoka, pogorszy to funkcjonalno$¢ grotu lutowniczego.
Dlatego wybierz najnizsza mozliwa temperature. Grota lutowniczy cechuje sie wyjatkowa
odpornoscia na temperature. Dzieki temu mamy mozliwos$¢ wielokrotnego lutowania. Lutujac w
nizszych temperaturach chronimy grot, chronimy elementy elektroniczne mniej odporne na wysoka
temperature.

Czyszczenie

Grot lutownicy nalezy regularnie czysci¢ gabka do czyszczenia. Po lutowaniu zwigzki wegla i
tlenki pochodzace z resztkowego lutowia uszkodzga groty lutownicze, powodujac btedy lutownicze
lub spadek przewodnosci cieplnej grotu lutowniczego. Gdy lutownica jest uzywana przez dtugi czas
w sposob ciagly, grot lutownicy powinien by¢ demontowany raz w tygodniu w celu usuniecia
tlenkow. Aby zapobiec uszkodzeniu grotow lutowniczych, zmniejsz temperature.
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Gdy nie jest uzywany

Gdy lutownica nie jest uzywana, lutownica nie moze pozostawac w stanie wysokiej temperatury
przez dhugi czas. Na grocie lutownicy pozostato$¢ spoiwa lutowniczego pod wpltywem wysokiej
temperatury zmienia sie w tlenki, ktore znacznie zmniejszaja przewodnos¢ grota, tym samym
pogarszajac wlasciwosci cieplne.

Po uzyciu

Po uzyciu lutownicy, groty lutownicze nalezy przetrze¢ do czysta i powlec je nowa warstwa cyny,
aby zapobiec utlenianiu sie grotow lutowniczych.

1.

Na samym poczatku uzywania lutownicy, upewnij sie ze temperatura na grocie osiagneta
temperature umozliwiajaca stopienie drutu lutowniczego. Pokryj grot spoiwem
lutowniczym, nastepnie ustaw wiasciwq temperature lutowania. Podczas pracy pamietaj, ze
groty lutownicy powinny by¢ pokryte warstwa cyny przez dhugi czas, aby chroni¢ groty
lutownicy, a tym samym by¢ w stanie osiggna¢ optymalng funkcjonalnos¢ lutowania.

Jezeli na powierzchni grota pojawi sie warstwa tlenkéw, wtedy grot nie bedzie sie nagrzewat
do temperatury topnienia spoiwa. Nie podnosi¢ temperatury, tylko wyczysc grot gabka do
czyszczenia, aby zetrzec tlenek. Jesli tlenek nie odpadnie, poczekaj, az temperatura
lutownicy spadnie do temperatury pokojowej, a nastepnie ostroznie usun tlenek za pomoca
papieru Sciernego. Nastepnie wykonaj pierwsze kroki w punkcie 1 powyzej, aby uzy¢
lutownicy.

Po procesie lutowniczym obniz temperature grota do minimum, jezeli nie bedzie planowana
praca do 30 minut. Prosze o wylgczenie urzadzenia. W trakcje pracy elementu grzejnego
naturalnie sie on zuzywa, a na grocie powstajq tlenki metalu, ktére obnizajg sprawnos¢
cieplng grot. W niektorych przypadkach moze dojs¢ do stopienia nakretki taczacej z kolba,
czy dojs¢ do zwarcia na elemencie grzejnym

Nie usuwaj tlenku z grotow lutowniczych za pomoca pilnika. Jesli koncowka lutownicza
jest zdeformowana lub rdzewieje, nalezy ja wymienic.

Podczas lutowania nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na koncowke lutownicza.
Chociaz nadmierne cisnienie nie zmieni przewodnosci cieplnej, uszkodzi groty lutownicze.
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Konserwacja pistoletu rozlutowujacego i
wymiana czesci

1. Czynnosci czyszczenia sq takie same dla kolb lutowniczych standardowych jak i kolby o
wysokiej czestotliwosci, jak i dyszy pistoletu rozlutowujacego.

2. Czyszczenie dyszy, elementu grzejnego i rury filtra.

Czyszczenie dysz
1. Podlacz kolbe do gniazda na stacji, wigcz zasilanie, podgrzej dysze.

2. Wybierz odpowiednia igle do czyszczenia dysz, aby wyczysci¢ otwor dyszy.

¢¢

= o

Czyszczenie elementu grzejnego
1. Odkrec¢ nakretke po ostygnieciu elementu grzejnego. Zdejmij stalowa rurke i dysze.

2. Wilacz przelacznik zasilania, aby podgrzac element grzejny. Uzyj odpowiedniej igly
czyszczacej do wyczyszczenia otworow elementu grzejnego.

3. Po czyszczeniu zasilanie musi zosta¢ wytaczone.
UWAGA:

Lut w otworach elementu grzejnego mozna wyczysci¢ dopiero po stopieniu. Jesli igla czyszczaca
nie moze dostac sie do otworow elementu grzejnego, wymien element grzejny. Podczas montazu
nakretke nalezy mocno przykreci¢. W przeciwnym razie temperatura dyszy bedzie niska.
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Czyszczenie rurki filtra

1 2 3 4 5

— = o= —— B =

Element grzejny

Dysza

Rura stalowa generatora ciepta
Zakretka

A S A

Element grzejny i igla do czyszczenia

Czyszczenie rurki filtra

1.Wylacz zasilanie. Poczekaj, az filtr ostygnie. Wyjmij filtr zgodnie z obrazkiem ponizej.

Qoo oo
(s dafejeyalal

|A.

A. Pociag w dut

B. Wyskakuje samo z siebie

C. Wymienic rurke filtra

2. Wypnij rurke zgodnie ze schematem powyzej

Uwaga: Rurka filtra jest bardzo goraca, uwazaj, aby sie nie przypalic.
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1. Przednia zakladka

2. Filtr sprezynowy

3. Przezroczysta ostona filtra i filtr z wiékna ceramicznego.

Filtry zespotu filtrujgcego wymieniamy gdy:
* Kiedy z filtra sprezynowego nie mozemy usung¢ spoiwa lub filtr jest zapelniony w 2/3

* Filtr z whukna ceramicznego jest zanieczyszczony i przez to sztywny, po pekany nalezy
zmienic filtr/

Wymiana elementu grzejnego

Odlacz kolbe lutownicza aby element grzejny ostygt.

Odkre¢ nakretke Panasonic, wyjmij rurke i dysze.

Sruby mocujace Panasonic jest przy elemencie wytwarzajacym cieplo.
Usun filtr

Ostona ochronna otwo6rz

Odlaczy¢ potaczenia elementu grzejnego, wyjmiji element grzejny.
Podlacz nowy element grzejny

Metoda zgodnie z oryginalnym okablowaniem podtaczonym do przewodow.

L N o U A WD

Zamontuj do obudowy zgodnie w wczesniejszymi czynnosciami tylko z odwroconymi
czynno$ciami Ponownie skalibruj temperature.
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1. Element grzejny
2. Dysza

3. Ostona grzatki
4. Nakretka

5. Element grzejny przykrecony Srubami typu
Panasonic

6. Obudowa

7.Usuniecie filtra

8. Poluzuj Srubki na obudowie pistoletu
9. Element grzejny

10. Wymontuj element grzejny, podiagcz mowy
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Oswiadczenie

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych, aktualizacji produktu bez
zawiadamiania.

OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie spetnia dyrektywe WEEE 2002/96/EC.

Symbol obok oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢
dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucacd
razem z odpadami gospodarstwa domowego. Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wtadzami
odpowiedzialnymi za zarzadzanie odpadami.
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