STACJA LUTOWNICZA

Stacja rozlutownicza 2w1 , ESD -Safe

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

948-111 948D-III

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktow,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do Smieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakonczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Specyfikacja

Wymiary jednostki gtéwnej

D248*S150*W126mm £5mm

Praca w otoczeniu

D248*S150*W126mm +5mm

Stacja rozlutownica

Zakres temperatur

380°C~480°C

WysSwietlacz LCD
Rezystancja uziemienia <2 Ohm
Moc ci$nienia 0.05MP

Stacja grotowa

Zakres temperatur

200°C~480°C

Wyswietlacz

LCD

Rezystancja uziemienia

<2 Ohm

Zastosowanie

To urzadzenie nadaje sie do specjalnych zastosowan zwigzanych z rozlutowywaniem szerokiej gamy elementow

z tworami przelotowymi i innych. Stacja doskonale nadaje sie do operacji rozlutowywania elementéw przewlekanych z

wieloma pinami lub przewodami. (Np. transformator, ekran LCD, dioda LED, uk}ady scalone, piny liniowe i inne)

Panel przedni

oA WD

Wyswietlacz temperatury grotowka
Wyswietlacz temperatury rozlutownica
Przycisk zwiekszania temperatury rozlutownica
Przycisk zasilania rozlutownica

Przycisk obnizania temperatury rozlutownica
Wersja A przycisk konwersji F/C(110 V-127 V)
Wersja B: przycisk funkcyjny (220 V-240 V)

Uwaga: Sprawdz napiecie znamionowe na etykiecie, aby
okresli¢ wersje

Wskaznik grzania rozlutownicy (Czerwony - pompa prézniowa wylaczona podczas rozgrzewania. Niebieski -

7. Gniazdo do rozlutowywania
8. Gniazdo grotowki
9. Gniazdo przew6d prézniowy
10. Przycisk obnizania temperatury grotowka
11. Przelacznik zasilania grotéwka
12. Przycisk zwiekszania temperatury grotéwka
13.
pompa prozniowa aktywna i gotowa do uzycia)
Schemat kolby
1. Dysza (materiat eksploatacyjny)
2. Rura stalowa
3. Nakretka
4. Filtr (sprezyna filtra wewnatrz jest zuzywalna)
5. Zwolnienie rurki
6. Zwolnij przycisk
7. Wskaznik
8. Obudowa
9. Przewdd prozniowy
10. Przewdd
11. Spust rozlutowujacy
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Uzytkowanie

Stacja rozlutownicza

"Pht" - To wskazuje, ze stacja rozlutowujaca jest w fazie wstepnego nagrzewania. Pompa pr6zniowa nie zostanie
aktywowana, gdy ten kod jest aktywny.

1. Podacz kolbe rozlutownicy do stacji rozlutowniczej.
2. Podlacz przewdd zasilajacy stacji rozlutowujacej do gniazdka elektrycznego.

3. Przesun wlacznik zasilania na znak ON po PRAWEJ stronie, a element grzejny stacji rozlutowniczej zacznie sie
nagrzewac.

UWAGA: Podczas pierwszego uzycia dyszy rozlutowniczej, pokryj dysze warstwa lutu (zalecane jest uzycie lutu
kalafonii), gdy dysza jest wystarczajaco goraca, aby stopi¢ lut. Ma to na celu zapobiezenie utlenianiu sie dyszy
rozlutowujacej.

4. Naci$nij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury, aby ustawi¢ zadana temperature. Po wlaczeniu
wylacznikiem sieciowym stacji rozlutowniczej stacja potrzebuje czasu na wstepne nagrzanie do temperatury
roboczej przed przystapieniem do rozlutowywania.

Aby wylutowa¢: zakryj pin/przewdd komponentu dyszq do rozlutowywania i roztop lut na bolcu/przewodzie.
Nastepnie nacisnij spust rozlutowywania, aby catkowicie usuna¢ lut.

5. Po zakonczeniu operacji widz rozlutownice z powrotem do uchwytu i wylacz wylacznik zasilania. ODLACZAJ
przewod zasilajacy, gdy stacja nie jest uzywana przez dhuzszy czas.

Stacja grotowa

1. Podtacz poprawnie kolbe grotowa i umies¢ kolbe w uchwycie.
2. Podlacz przewdd zasilajacy stacji do gniazdka elektrycznego.

3. Przesun wlacznik zasilania do znaku ON po LEWEJ stronie, a element grzejny stacji lutowniczej zacznie sie
nagrzewac. Zaswieci sie kontrolka pracy stacji lutowniczej (kropka znajdujaca sie w prawym dolnym rogu
wys$wietlacza stacji lutowniczej). Lampka kontrolna pracy bedzie Swieci¢ stale podczas nagrzewania sie stacji,
migac¢ szybko, gdy temperatura sie ustabilizuje i wytaczac sie, gdy stacja sie ochtadza. Rozpocznij prace, gdy
wskaznik stacji lutowniczej zacznie szybko miga¢, sygnalizujac stabilizacje temperatury.

X

LU0 Wskaznik pracy elementu grzejnego
UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250°C. Gdy grot jest wystarczajaco goracy, aby
stopi¢ lut, pokryj grot lutownicy warstwa lutu (zalecane jest uzycie lutu z kalafonia), a nastepnie ustaw zadana
temperature.

4. Po zakonczeniu operacji wyczys¢ konicdwke lutownicy wilgotna gabka lub czys$cikiem. Pokryj grot lutownicy nowa
warstwa lutu, a nastepnie umie$¢ lutownice z powrotem w uchwycie i wylacz wylacznik zasilania. Wylacznik
zasilania stacji MUSI by¢ WYLACZONY, a wtyczka zasilania MUSI by¢ ODEACZONA, gdy stacja nie jest
uzywana przez dhuzszy czas.

UWAGTI:

Podczas korzystania ze stacji rozlutowujacej zapoznaj sie z ponizszymi wskazéwkami:

A. ZYacze lutowane musi by¢ catkowicie stopione, zanim bedzie mozna nacisna¢ spust rozlutowywania.

B. Jesli w otworze plytki drukowanej znajduja sie resztki lutu, nalezy je przelutowa¢, a nastepnie powtérzyc
procedure rozlutowywania.

C. Jedli bolec/przewdd komponentu utknat z boku otworu i nie mozna catkowicie usuna¢ lutu, nat6éz wiecej spoiwa,
a nastepnie uzyj dyszy do stopienia ztacza lutowniczego, cofnij sie i delikatnie do przodu, aby wprawié¢
pin/przewo6d komponentu w ruch. Gdy pin/przewdéd nie styka sie juz z otworem, naci$nij spust rozlutowywania

i catkowicie wyciagnij lut.

D. Wcisnij spust rozlutownicy, jesli wskaznik jest catkowicie czerwony lub ma wiecej niz 1/2 koloru czerwonego,
nalezy wyczysci¢ dysze, element grzejny i rurke filtra. Jesli wskaznik jest niebieski lub lekko czerwony,
czyszczenie nie jest wymagane.

E. Dysze rozlutownicze sq dostepne w réznych rozmiarach i srednicach rozlutowniczych. Wieksze dysze nadaja sie
do rozlutowywania elementéw z duzymi pinami/przewodami, a mniejsze dysze sq odpowiednie do matych
pinéw/przewodéw. Wybierz dysze w odpowiednich rozmiarach do swojej pracy.

Ustawienie °F/°C

Ta funkcja pozwala stacji dostosowac sie do réznych preferencji uzytkownika w r6znych regionach.



Wersja A: Nacisnij przycisk konwersji °F/°C, aby wybra¢ tryb wyswietlania w stopniach Fahrenheita lub Celsjusza.
Wersja B: Nacisnij i przytrzymaj przycisk funkcyjny przez okoto 2 sekundy, a nastepnie zwolnij przycisk. Nastepnie
nacisnij przycisk funkcyjny 2 razy, a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,°C” pr ,,°F”. Naci$nij przycisk zwiekszania
lub zmniejszania temperatury rozlutownicy/stacji lutowniczej, aby wybra¢ tryb wyswietlania w stopniach Fahrenheita
lub Celsjusza. Po zakoniczeniu wybierania nacisnij ponownie przycisk funkcyjny, aby potwierdzi¢ wybor, system
zapisuje dane i wychodzi z interfejsu ustawien.

Tryb uspienia
Ta funkcja wydhiza zywotnos¢ elementu grzejnego, oszczedza energie i chroni srodowisko.

1. Wlaczy¢ stacje rozlutownicza lub wilacznik zasilania stacji lutowniczej, a nastepnie
nacisna¢ i przytrzymac przez okoto 2 sekundy przycisk konwersji F/Club przycisk )
funkcyjny. Na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,.10 L10”, aby wskaza¢, ze timer )
trybu u$pienia jest ustawiony na 10 minut.
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2. Naci$nij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji rozlutowujacej, aby ustawi¢ wartos¢ timera
trybu uspienia dla stacji rozlutowujacej. I odwrotnie, nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury
stacji lutowniczej, aby ustawi¢ wartos¢ timera dla stacji lutowniczej. Licznik trybu u$pienia mozna ustawi¢ na 0 lub
10 minut lub ustawi¢ warto$¢ na 0, aby WYLACZYC tryb udpienia. Po zakofczeniu ustawier zatrzymaj dziatanie
na okoto 6 sekund, system zapisze dane i wyjdzie z interfejsu ustawien.

Aby uruchomic¢ stacje z trybu uspienia:

A. Podnies lutownice i lekko potrzasnij, aby obudzi¢ stacje lutownicza lub nacisnij spust rozlutowywania, aby
obudzi¢ stacje rozlutowujaca.

B. Nacis$nij dowolny przycisk na odpowiednich stacjach.
C. Wylacz przelacznik zasilania, a nastepnie wlacz go ponownie.

Ustawianie buzera

1. Wiacz wylacznik zasilania stacji rozlutowujacej lub wtacz wytacznik zasilania stacji | — -,
lutowniczej. Naci$nij i przytrzymaj przycisk konwersji °F/°C lub przycisk funkcyjny :-:’,- : : ": "
przez okoto 2 sekundy. Na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ ,,.10 L10” lub ,,LOO Rt - -
LOO”.

Naciénij przycisk konwersji °F/°C lub przycisk funkcyjny , a na wyswietlaczu pojawi sie ,,BEL ON”.

Naciénij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji rozlutowniczej/stacji lutowniczej, aby wtaczy¢
lub wylaczy¢ brzeczyk. Po zakonczeniu ustawiania przestan dziata¢ na okolo 6 sekund, system automatycznie
zapisze dane i wyjdzie z interfejsu ustawien.

Kalibracja temperatury

- . . . . SOLDERING ~ DESOLDER
Roéznice temperatur moga wystapi¢ z powodu zmiany temperatury otoczenia lub wymiany | IR

elementu grzejnego i innych elementéw. Za pomoca tej funkcji mozna skorygowac L0 L
rozbieznos$ci. Funkcja kalibracji temperatury moze poprawi¢ wydajnos¢ pracy i przedhuzy¢ | “= = = =
zywotnos¢ elementu grzejnego.

1. Po ustabilizowaniu sie temperatury stacji lutowniczej (lub stacji rozlutowujacej) nacisnij i przytrzymaj oba
przyciski zwiekszania i zmniejszania temperatury stacji lutowniczej (lub stacji rozlutowujacej) przez okoto 2
sekundy. Wyswietlacz bedzie miga¢ z CAL i ustawiong wartoscia temperatury.

2. Nacisnij przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji lutowniczej (lub stacji rozlutowujacej), aby
wprowadzi¢ zmierzona warto$¢ temperatury.

3. Po zakonczeniu wprowadzania naci$nij jednocze$nie przycisk zwiekszania i zmniejszania temperatury stacji
lutowniczej (lub stacji rozlutowujacej), aby potwierdzi¢ wprowadzenie. System automatycznie przeprowadzi
kalibracje, skoryguje i zapisze temperature oraz wyjdzie z interfejsu ustawien — ustawianie zakornczone. Jesli nadal
wystepuja niewielkie rozbieznosci temperatury, powtorz procedure kalibracji.

Automatyczne wylaczenie

Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb uspienia, jej procesor rozpocznie odliczanie. Jesli stacja nie zostanie wybudzona

w ciagu okoto 30 minut, stacja lutownicza wylaczy sie automatycznie. Aby ponownie uruchomic¢ stacje lutownicza,
wiacz przelacznik zasilania.

Uwaga: Funkcja automatycznego wylaczania jest aktywowana TYLKO po wilaczeniu trybu u$pienia.



Konserwacja i srodki ostroznosci

Stacja lutownicza grotowa

1. Jedli na powierzchni koficowki lutownicy tworzy sie warstwa utleniania, moze powsta¢ bledne przekonanie, ze
konicéwka lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrzac¢, aby stopi¢ lut i wykona¢ cynowanie. Jednak rzeczywiste
temperatury zar6wno elementu grzejnego, jak i koncowki lutowniczej sa wysokie. W takim przypadku nie nalezy
juz zwieksza¢ wartoSci temperatury, lecz czyscika, aby usuna¢ utlenianie, wykonujac ponizsze czynnosci:

A. Ustaw temperature na 300°C.
B. Po ustabilizowaniu sie temperatury delikatnie przetrzyj konicowke lutownicy wewnatrz czyscika

C. Gdy utlenianie zostanie cze$ciowo usuniete, kontynuuj nakladanie lutu na grot, pocierajac go, az lut catkowicie
przylgnie do grotu lutownicy. Jesli koncéwka jest zbyt mocno utleniona i nie mozna jej wyczysci¢, wymien
konicowke na nowa.

2. NIE UZYWAIJ metalowych pilnikéw do usuwania utlenienia na grocie lutownicy. Jesli grot lutownicy odksztatca
sie lub rdzewieje, wymien go na nowy.

3. NIE NALEZY przyklada¢ nadmiernej sity do koficéwki lutowniczej podczas lutowania. Takie postepowanie nie
tylko uszkodzi konicéwke zelazka, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

4. Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie, aby dzialala na biegu jatowym po pracy w wysokiej
temperaturze, ustaw temperature na 250°C lub nizsza do pracy na biegu jatowym. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia i pozostawienie koncowki lutownicy na biegu jalowym przy ustawieniu wysokiej temperatury spowoduje
przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i skréci zywotnos$¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

5. Po kazdej operacji wyczys$¢ grot lutownicy i pokryj grot nowa warstwa lutu, aby zapobiec utlenianiu.
Rozlutownica
Procedury czyszczenia i konserwacji konicéwki lutowniczej sa takie same jak w przypadku konicoéwki lutowniczej.
2. Metody czyszczenia dyszy, elementu grzejnego i rurki filtra
A. Czyszczenie dyszy
* Podlacz wtyczke do gniazdka elektrycznego i wlacz wyltacznik zasilania. Nastepnie ustaw temperature na 450°C.
*Po ustabilizowaniu sie temperatury wybierz odpowiednia szpilke czyszczaca, aby wyczysci¢ dysze.
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B. Czyszczenie elementu grzejnego

*Gdy element grzejny ostygnie, zdejmij element mocujacy, stalowq rurke i dysze.

*Wilacz wylacznik zasilania i ustaw temperature na 450°C/842°F. Po ustabilizowaniu sie temperatury uzyj
odpowiedniej szpilki do czyszczenia, aby wyczySci¢ wewnetrzny otwor elementu grzejnego.

*Zasilanie MUSI by¢ wylaczone po czyszczeniu

UWAGA: Spoiwo w otworze wewnetrznym elementu grzejnego nalezy czysci¢ WYLACZNIE po catkowitym
stopieniu. Jesli trzpienia czyszczacego nie da sie przelozy¢ przez wewnetrzny otwoér elementu grzejnego, wymien
element grzejny na nowy. Podczas instalacji nalezy odpowiednio dokreci¢ tacznik, w przeciwnym razie temperatura
dyszy bedzie stosunkowo niska.

Element grzejny Dysza rozlutownicy Obudowa Nakretka Czyszczenie elementu grzejnego
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B. Czyszczenie rurki filtra Pacingnij w dé} SRR Rl

»Wylacz wylacznik zasilania i poczekaj, az rurka filtra ?

ostygnie przed wyjeciem rurki, jak pokazano na !

wykresie. 000000
Automatyczne wyrzucanie 000000

'

Wymier rurke filtra #
A. Sciaganie w dat

* Zdemontuyj rurke filtra zgodnie z ilustracja na ponizszym wykresie, a nastepnie wyjmij filtr sprezynowy. Oczy$¢
spoiwo z filtra sprezynowego.
UWAGA: Rurka filtra jest bardzo GORACA, uwazaj na oparzenia podczas czyszczenia.
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Gumowa uszczelka Filtr sprezynowy Filtr celulozowy
Wymien rurke filtra, jesli wystapi ktorykolwiek z ponizszych warunkéw:
Spoiwo wewnqtrz sprezyny filtra NIE MOZNA usunq¢ lub sprezyna zgromadzita resztki spoiwa w ponad dwéch
trzecich swojej catkowitej pojemnosci. — konieczna jest wymiana sprezyny filtra.
Gumowy element filtra jest stwardniaty lub pekniety — konieczna jest wymiana gumowego elementu filtra.
Filtr papierowy stwardnial z powodu nadmiernego gromadzenia sie ztomu lutowniczego i topnika — nalezy
wymieni¢ filtr papierowy.
Wymiana elementu grzejnego
1)ODEACZ przewdd zasilajacy i poczekaj, az element grzejny ostygnie.
2) Zdejmij Yacznik, stalowa rurke i dysze.
3) Odkre¢ srube mocujaca element grzejny.
4) Wyjmij rurke filtra.
5) Odkre¢ srube obudowy i otwérz obudowe.
6) Odtacz przewody taczace element grzejny i wyjmij element grzejny.
7) Zamontuj nowy element grzejny.
8) Podtacz przewody zgodnie z oryginalng (fabryczng) kolejnoscia okablowania.
9) Zamontowac rozlutownice w odwrotnej kolejnosci do demontazu i skalibrowa¢ temperature.

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obniZzonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwo$ciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnos$nie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwiazane z tym
zagrozenia byty zrozumiate. Dzieci nie powinny bawic¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac

czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewad zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wiaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uplywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wplywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobéw
materialnych jako stalej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wladz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowal sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy ze -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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