STACJALUTOWNICZA
ESD-SAFE,REGULACJA TEMPERATURY

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

948DB+II

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktdw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Specyfikacja

Wymiary jednostki gtéwnej L142*W94*H50mm £5mm
Zakres temperatur 200~480°C
Temperatura otoczenia podczas pracy 0°C~40°C
Wyswietlacz LED Nixie
Zastosowanie Rezystancja uziemienia <2 Ohms

Nadaje sie do operacji lutowania i rozlutowywania szerokiej gamy elementéw do montazu powierzchniowego i
elementéw z otworami przelotowymi, takich jak SOP, DIP, SOIC i innych.
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1. Podtacz lutownice do stacji i umies¢ kolbe w uchwycie lutownicy.

2. Wiacz wylacznik zasilania. Element grzejny stacji lutowniczej zacznie sie normalnie nagrzewac¢, a wskaznik pracy
(znajdujacy sie w prawym dolnym rogu wyswietlacza temperatury) wlaczy sie. Wskaznik pozostaje wiaczony
podczas nagrzewania, szybko miga, gdy temperatura sie ustabilizuje, wylacza sie podczas chlodzenia. Gdy
kontrolka pracy stacji lutowniczej zacznie szybko miga¢, oznacza to, ze temperatura lutownicy ustabilizowata sie
i jest gotowa do uzycia.

:" :_: :‘l’._:::, Wskaznik pracy elementu grzejnego
UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250°C
Gdy grot jest wystarczajaco gorace, aby stopi¢ lut, pokryj koncéwke lutownicy
warstwa lutu (zalecane jest uzycie lutu z dodatkiem topnika kalafoniowego),
a nastepnie zwieksz temperature do pozadanej wartosci.

3. Po zakonczeniu lutowania uzyj wilgotnej gabki lub czyscika, aby wyczysci¢ koncéwke grota . Za cynuj
koncowke nowa warstwa spoiwa, a nastepnie umies¢ kolbe z powrotem w uchwycie. Jesli stacja nie jest
uzywana przez dtuzszy czas, wytacz wylacznik zasilania i ODELACZ wtyczka zasilania.

Kalibracja cyfrowa temperatury

Roéznice temperatur mogg wystapic¢ z powodu zmiany temperatury otoczenia lub wymiany elementu grzejnego i innych
elementéw. Za pomoca tej funkcji mozna skorygowac rozbieznosci. Kalibracja temperatury moze pomoc poprawic
wydajnos¢ pracy i przedtuzy¢ zywotno$¢ lutownicy.

1. Ustaw warto$¢ temperatury, ktéra wymaga kalibracji i odczekaj 3-5 minut, az temperatura sie
ustabilizuje. Po ustabilizowaniu sie wylacz wylacznik zasilania.

2. Gdy stacja nie jest wlaczona, nacisnij i przytrzymaj pokretlo regulacji temperatury i
jednoczesnie wilacz zasilanie, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona temperatura i trzy kropki.

3. Odczekaj okoto 2 minut. Obracajac pokrettem regulacji temperatury, wprowadzi¢ wartos¢
temperatury zmierzong przez termometr.

4. Po zakonczeniu wprowadzania nacisnij pokretto regulacji temperatury, aby potwierdzi¢
wprowadzenie. System zapisuje i wychodzi z interfejsu ustawienn — Ustawianie zakorniczone.

5.

Konwersja °F/ °C
Ta funkcja pozwala stacji dostosowac sie do preferencji uzytkownika w réznych regionach.

1. Wocisnij i przytrzymaj pokretto regulacji temperatury przez okoto 2 sekundy. Na wyswietlaczu )
pojawi sie ,,C”, wskazujace, Ze stacja jest aktualnie w trybie wyswietlania stopni Celsjusza.

2. Obrdc pokretto regulacji temperatury, aby wybrac tryb wyswietlania w stopniach Fahrenheita
lub Celsjusza.

3. Po zakonczeniu wyboru naci$nij trzykrotnie pokretto regulacji temperatury. System zapisuje i
wychodzi z interfejsu ustawienn — Ustawianie zakonczone.
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Ustawienie brzeczyka

1. Wocisnij i przytrzymaj pokretlo regulacji temperatury przez okoto 2 sekundy. Na wyswietlaczu
pojawi sie warto$¢ ,,C” lub ,,F”.

2. Nacis$nij raz pokretto regulacji temperatury. Na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,bON”,
wskazujac, ze brzeczyk jest teraz wiaczony.
3. Obré¢ pokretlo regulacji temperatury, aby WEACZYC lub WYEACZYC dzwiek brzeczyka.

4. Po zakonczeniu ustawiania naci$nij dwukrotnie pokretlo regulacji temperatury. System zapisuje i
wychodzi z interfejsu ustawieni — Ustawianie zakonczone. !
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Tryb uspienia

Ta funkcja wydhuza zywotno$¢ lutownicy, oszczedza energie i chroni sSrodowisko.

1. Naciénij i przytrzymaj pokretlo regulacji temperatury przez okolo 2 sekundy. Na wySwietlaczu Y Q
pojawi sie warto$¢ ,,C” lub ,,F”. A

2. Naci$nij dwukrotnie pokretto regulacji temperatury. Na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ,,.10”,
aby wskaza¢ timer ustawiony na 10 minut.

3. Obrd¢ pokretlo regulacji temperatury, aby ustawi¢ warto$¢ minutnika. Timer mozna ustawi¢ na
0/5/10/30 minut. Ustaw warto$¢ na ,,00”, aby WYLACZYC tryb u$pienia.

4. Po zakonczeniu ustawiania nacisnij raz pokretto regulacji temperatury. System zapisuje i
wychodzi z interfejsu ustawieni — Ustawianie zakonczone.

Automatyczne wylgczenie

Po przejsciu stacji lutowniczej w tryb uspienia, jej procesor rozpocznie odliczanie. Jesli stacja nie zostanie wybudzona
(z trybu uépienia) w ciagu okoto 30 minut, stacja lutownicza automatycznie sie wytaczy. Aby zrestartowac stacje
lutownicza nalezy wytaczy¢ wylacznik zasilania, odczeka¢ okoto 6 sekund i wlaczy¢ go ponownie.

Uwaga: Funkcja automatycznego wylaczania jest aktywowana TYLKO w trybie uspienia.

Zaprogramowanie kanatéw pamieci CH1,CH2,CH3

Naci$nij pokretto regulacji temperatury, aby przelacza¢ miedzy wstepnie ustawionymi kanatami CH1/CH2/CH3. Obro6é
pokretto regulacji temperatury, aby ustawic¢ zadana temperature, a system automatycznie zapisze dane do kanatu, w
ktérym aktualnie sie znajdujesz.

Konserwacja i Srodki ostroznoscl

1. Jesli na powierzchni grotu lutownicy utworzy sie warstwa oksydacji, moze powsta¢ bledne przekonanie, ze
grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrza¢, aby stopi¢ lut i wykona¢ cynowanie. Ale rzeczywiste
temperatury zar6wno elementu grzejnego, jak i grotu lutowniczego sa wysokie. W takim przypadku, prosze nie
zwieksza¢ warto$ci temperatury w niejasny sposob, ale uzyj czyscika, aby usuna¢ utlenianie, postepujac
zgodnie z ponizszymi krokami:

1. Ustaw temperature na 300°C.

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie potrzyj koncéwke lutownicy czyscikiem.

3. Gdy utlenienie zostanie usuniete, pobiel ponownie grot spoiwem lutowniczym. Jesli koncowka jest zbyt
mocno utleniona i nie mozna jej wyczysci¢, wymien ja na nowa.

2. NIE NALEZY wywiera¢ nadmiernych sil na grot lutowniczy podczas lutowania. Takie postepowanie nie tylko
uszkodzi zelazng konicowke, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

3. Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie na biegu jalowym po pracy w wysokiej temperaturze,
wyreguluj temperature do 250 ° C lub ponizej. Niezastosowanie sie do tego i pozostawienie grotu lutownicy
bezczynnej w warunkach wysokiej temperatury spowoduje przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i
skréci zywotnos$¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

4. Po kazdej operacji zawsze wyczyS¢ i ocynuj grot warstwa spoiwa lutowniczego, aby zapobiec utlenianiu.

NIE WOLNO uzywa¢ metalowych pilnikéw do usuwania utleniania na grocie lutownicy. Jesli grot lutownicy
odksztalci sie lub rdzewieje, wymienl go na nowy.



Rozwigzywanie probleméw

1. ,,S-E” —oznacza to, ze modut czujnika lutownicy jest uszkodzony. Nalezy wymieni¢ element grzejny (element
grzejny i moduly czujnikéw) lub kolba lutownicy nie jest podtaczona do stacji.

2. SLP - Wskazuje, ze stacja lutownicza jest w trybie uspienia.

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku dos$wiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzor lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwiazane z tym
zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawié¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikng¢ szkodliwego wplywu na Srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako stalej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktorym dokonali zakupu lub z organem wladz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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