STACJALUTOWNICZA
ESD-Safe, Regulacja temperatury

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

982

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktdw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



Specyfikacja

Wymiary jednostki gtéwnej D147*S143*W106mm +5mm
Praca w otoczeniu 0~40°C
Wyswietlacz LCD

Zakres temperatur 90~450°C
Rezystancja na grocie <2 Ohm

Zastosowanie

To urzadzenie nadaje sie do operacji rozlutowywania i lutowania réznych elementéw montowanych powierzchniowo
i komponenty przelotowe, takie jak SOP, DIP, SOIC itp.

Wyswietlacz

1. Rzeczywista temperatura

2. Wskaznik lutownicy (115/210)
3. Symulowana moc lutownicy
4. Ustawiona temperatura

5. Wskaznik lutownicy (245)

6. Wskaznik brzeczyka

7. Uchwyt (do wymiany elementu grzejnego)
8. Przyciski kanatéw pamieci CH1/CH2/CH3/CH4
9. Pokretlo funkcyjne L - 13

10. Tacka na pozostatosci po spoiwie i
11. Czyscik do czyszczenia koncéwek
12. Kolba lutownicza

13. Uchwyt na kolbe o

14. Prowadnica przewodu - 1o

11

15. Przelgcznik zasilania

16. Gniazdo zasilania

17. Sruba blokujaca do prowadnicy kabla
18. Gniazdo do kolby lutowniczej D
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Instrukcja obshugi
Zmiana elementu grzejnego

1. W16z grot lutownicy do rowka w ksztalcie litery V (1-1), Pociagnij lutownice, aby oddzieli¢ element grzejny (1-2),
Przymocuj nowy element grzejny do miejsca lutowania (1-3), Umie$¢ grot lutownicy w otworze i delikatnie go
doci$nij przymocuj grot do lutownicy (1-4).

(1-1) (1-2)



OSTRZEZENIE: Podczas wymiany elementu grzejnego podczas pracy (nagrzewania) NIE dotykaj elementu
grzejnego ani rowka, aby unikna¢ potencjalnego poparzenia NIE WOLNO umieszczac¢ dziatajacego elementu
grzejnego na rowku do zmiany elementu grzejnego przez dtuzszy czas.

Podlacz kolbe i umies¢ ja w uchwycie lutownicy.

Umie$¢ podajnik spoiwa lutowniczego po lewej stronie stacji i wyréwnaj go. Otwor montazowy znajdujacy sie po
lewej stronie stacji zabezpiecz zaréwno dozownik, jak i stacje, upewnij sie, ze dystrybutor jest ustawiony
réwnolegle do stacji. Nastepnie zainstaluj i dokre¢ Srube.

Podlacz stacje do gniazdka sieciowego i wlacz wiacznik zasilania Element grzejny stacji zacznie sie normalnie
nagrzewac, a wskaznik pracy wlaczy sie. Gdy temperatura sie ustabilizuje, stacja jest gotowa do uzycia.
UWAGA: Przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw temperature na 250 °C. Kiedy grot jest wystarczajaco gorace,
aby stopi¢ spoiwo, pokryj grot warstwa spoiwa (zaleca sie uzycie spoiwa z kalafonig), a nastepnie ustaw zadana
temperature.

Po zakoniczeniu lutowania uzyj zwilzonej gabki lub czyscika, aby usuna¢ pozostatosci z grota. Grot lutownicy
ponownie posmarowac¢ nowa warstwa spoiwa, a nastepnie wtozy¢ lutownice z powrotem do uchwytu.

ODLACZ przewdd zasilajacy, jesli stacja nie jest uzywana przez dtuzszy czas.

Cyfrowa kalibracja temperatury

Roznice temperatur mogq wystgpic¢ z powodu zmiany temperatury otoczenia lub po wymiany elementu grzejnego i

innych elementéw. Mozemy skorygowac rozbieznos$ci za pomoca tej funkcji. Kalibracja temperatury moze poméc

poprawi¢ wydajnos¢ pracy i wydluzy¢ zywotnos¢ lutownicy.

1. Gdy temperatura stacji lutowniczej sie ustabilizuje, wcisnij i przytrzymaj przez okoto 2 sekundy przyciski CH1
i Ch2, na wySwietlaczu pojawi sie warto$¢ "CAL" i ustawiona temperature (6.1-1).

2. Obrdcic¢ pokretto funkcji, aby wprowadzi¢ zmierzong temperature (6.1-2).

Nacisna¢ pokretlo funkcyjne, aby potwierdzi¢ wpis. System automatycznie skalibruje temperature i wyjdzie z
interfejsu kalibracji (6.1-3).

Sygnal brzeczyka

1. Wlacz wylacznik zasilania, nacisnij i przytrzymaj pokretto funkcji przez okoto 2 sekundy, na wyswietlaczu
pojawi sie ,,bON” lub "bOF" Warto$¢ "bON" wskazuje, ze brzeczyk jest WLACZONY, a "bOF" wskazuje, ze
brzeczyk jest WYEACZONY (7.1-1).

Obro¢ pokretto funkcji, aby wilaczy¢ lub wylaczy¢ brzeczyk.
Po zakonczeniu ustawiania naci$nij dwukrotnie pokretto funkcyjne,a system automatycznie zapisze dane i
zakonczy dzialanie interfejs ustawien.

7.1 8.2-1




Wyswietlanie F/C

1. Wlaczy¢ wylacznik zasilania Wcisna¢ i przytrzymac pokretto funkcji przez okoto 2 sekundy, a na
wys$wietlaczu pojawi sie warto$¢ "bON" lub "bOF".

Ponownie nacié$nij pokretlo funkcyjne, a na wyswietlaczu pojawi sie wartosc¢ ,,C” lub ,,F” (8.2-1).
3. Obrdc pokretto funkcyjne, aby wybra¢ tryb wyswietlania temperatury w stopniach Fahrenheita lub Celsjusza.

4. Po zakonczeniu ustawien naci$nij pokretto funkcyjne, a system automatycznie zapisze dane i wyjdzie
z interfejsu ustawien.

Kanaly pamieci CH1,CH2,CH3,CH4

Mozesz zaprogramowac konfiguracje temperatury w kazdym kanale pamieci dla r6znych potrzeb. Podczas
lutowania mozesz wybra¢ odpowiednie konfiguracje zadanej temperatury w CH1/ CH2/CH3/CH4 szybko zgodnie
z r6znymi procesami lutowniczymi.

Automatyczne wylaczanie

Lutownica przechodzi w tryb u$pienia po umieszczeniu w uchwycie lutownicy. W tym momencie procesor stacji
rozpocznie odliczanie. Jesli lutowanie nie pracuje w ciggu okoto 30 minut stacja lutownicza wytaczy sie
automatycznie, aby ponownie uruchomi¢ stacje lutownicza, podnie$ kolbe

Tryb uspienia
Ta funkcja wydtuza zywotno$¢ elementu grzejnego, oszczedza energie i chroni sSrodowisko.

Gdy lutownica zostanie umieszczona z powrotem w uchwycie, lutownica przejdzie w tryb uspienia. Gdy ustawiona
temperatura wynosi 200°C lub wiecej, temperatura spadnie do 200°C; gdy ustawiona temperatura spadnie ponizej
200 °C, temperatura pozostanie bez zmian Podnie$ lutownice, aby wybudzi¢ stacje.

Konserwacja i srodki ostroznosci

1. Jesli na powierzchni grotu lutownicy utworzy sie warstwa oksydacji, moze powsta¢ bledne przekonanie, ze
grot lutownicy nie moze sie odpowiednio nagrza¢, aby stopic¢ lut i wykona¢ cynowanie. Ale rzeczywiste
temperatury zaréwno elementu grzejnego, jak i grotu lutowniczego sa wysokie. W takim przypadku, prosze nie
zwieksza¢ warto$ci temperatury w niejasny sposob, ale uzyj czyscika, aby usuna¢ utlenianie, postepujac
zgodnie z ponizszymi krokami:

1. Ustaw temperature na 300°C.

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie potrzyj koncéwke lutownicy czyscikiem.

3. Gdy utlenienie zostanie usuniete, pobiel ponownie grot spoiwem lutowniczym. Jesli koncéwka jest zbyt
mocno utleniona i nie mozna jej wyczysci¢, wymien ja na nowa.

2. NIE NALEZY wywiera¢ nadmiernych sit na grot lutowniczy podczas lutowania. Takie postepowanie nie tylko
uszkodzi zelazng konicowke, ale takze nie poprawi wymiany ciepla.

3. Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie na biegu jalowym po pracy w wysokiej temperaturze,
wyreguluj temperature do 250 ° C lub ponizej. Niezastosowanie sie do tego i pozostawienie grotu lutownicy
bezczynnej w warunkach wysokiej temperatury spowoduje przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i
skréci zywotnos$¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

4. Po kazdej operacji zawsze wyczy$¢ i ocynuj grot warstwa spoiwa lutowniczego, aby zapobiec utlenianiu.

NIE WOLNO uzywa¢ metalowych pilnikéw do usuwania utleniania na grocie lutownicy. Jesli grot lutownicy
odksztatci sie lub rdzewieje, wymien go na nowy.

Rozwiazywanie problemow

,»9-E” — o0znacza to, ze uszkodzony jest modut czujnika stacji. Nalezy wymieni¢ element grzejny (element grzejny
i modut czujnika) lub lutownica/element grzejny nie sa podtaczone.



Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosSci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym

przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow

materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla Srodowiska recyklingu
tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w
firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawcg i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu.

Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer

Hotair Robert Mazurek
ul. Polska 36

42-400 Zawiercie
Polska

Producent
Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd

No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone,
Longgui, Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China

PostCode: 510
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