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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

WEP 992D/992D+/992DA/ 992DA+
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Dziekujemy za zakup Stacji Lutowniczej WEP. Przed rozpoczeciem korzystania prosimy o zapoznanie sie z niniejsza
instrukcja. Produkt jest zaprojektowany do lutowania i rozlutowywania stopéw bez otowiu. Prosimy przechowywac
instrukcje w dostepnym miejscu, aby méc z niej korzysta¢ rowniez po uruchomieniu urzadzenia.




W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,,Uwaga” maja ponizsze znaczenie.

Ostrzezenie: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac Smier¢ lub ciezkie obrazenia.

UWAGA: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciala lub uszkodzenia przedmiotéw.
Dla wlasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych Srodkéw ostroznosci.

Zasady bezpieczenstwa

e Upewnij sie, ze urzadzenie bedzie przytaczone do sieci pradu przemiennego 220V-250V / 50Hz przed
instalacja stacji.

*  Przed podlaczeniem, stacje ustaw jg na stabilnej platformie roboczej,

* W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.

*  Celem unikna¢ porazenia elektrycznego powodujacego powazne szkody, nalezy odlaczyé przewod zasilania
z gniazda zasilajacego przed przeniesieniem stacji w inne miejsce.

» Jezeli doszlo do uszkodzenia maszyny, prosimy skontaktowac sie z serwisem w celu usunieci uszkodzenia.

*  Usuwanie szkdd przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia.

UWAGA

Jezeli przewdd zasilajacy jest nieodlaczalny i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytwércy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Korzystanie w sposéb niewlasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy przestrzega¢ nastepujacych Srodkéw
ostroznosci.

*  Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.
* Poinformowac inne osoby pracujace w poblizu, Ze stacja nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur i
stanowi potencjalne zagrozenie.
*  Wylaczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.
*  Przed wymiang cze$ci lub magazynowaniem stacji nalezy ja wylaczy¢ i poczeka¢, az ostygnie do temperatury
pokojowej.
Jesli masz jakie$ pytania lub sugestie w techniczne powstate w trakcie korzystania z tego produktéw, prosimy o kontakt
z naszym dziatem technologii. Bedziemy stara¢ sie jak najlepiej rozwiaza¢ panstwa problem.

Ostrzezenie

Jezeli kolby lutownicze sa nie uzywane, musza by¢ umieszczone na swoich podstawkach.

Wymagania dotyczace srodowiska pracy i ochrony

+  Srodowisko pracy Temperatura pracy: 15 ~ 45 °C

*  Wilgotno$¢ pracy: 5% do 95%, bez kondensacji

»  Stacja powinna pracowa¢ w Srodowisku o matej mobilnosci srodowiska

+  Srodowiskowo przechowywania Temperatura przechowywania: -20 ~ 70 °C

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwo$ciach fizycznych, umystowych i osoby o braku do$wiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawié¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

Przeglad produktow

Stacje serii 992 wyr6zniajq sie nowoczesnym wygladem. Duzym precyzyjnym wyswietlaczem LCD, ergonomicznie
rozmieszczonymi przyciskami oraz innymi dodatkowymi funkcjami. Dzieki temu mozesz wygodnie i szybko pracowa¢
na tym urzadzeniu. Stacje te sa wyposazone w nadmuch generowany wentylatorem (992D+) lub kompresorem
(992DA+) .



Cechy produktu

Praca goracego powietrza w trybie automat/recznym. Wybierajac tryb pracy automatyczny, kiedy odlozymy
kolbe goracego powietrza na podstawke, urzadzenie automatycznie przestanie grzac¢ i bedzie schladzato do
bezpiecznej temperatury. Dzieki temu zadbamy o dluga, bezawaryjna prace elementu grzejnego, oszczednos¢
energii elektrycznej ibezpieczenistwo serwisu. Wybierajac tryb manualny, kiedy czesto musimy cos
przylutowaé, wtedy zaoszczedzamy czas i podnosimy efektywno$¢ pracy. Zaleca sie przed zakonczeniem
pracy, przejscie w tryb automatyczny

Praca w trybie C/F. Mozliwo$¢ ustawienia na wyswietlaczu, w jakich jednostkach bedzie wysSwietlana
temperatura.

Funkcja sleep dla lutownicy grotowej. Lutownica grotowa wyposazona jest w tryb sleep,kiedy kolba jest nie
uzywana, po ustawionym wczesniej czasie z zakresu 0-99min przechodzi w tryb sleep tzn, kolba grzana jest do
temperatury 200 °C, co zapobiega nadmiernemu utlenianiu sie grota, a to wplywa na jego zywotno$¢. Mamy
mozliwo$¢ wylaczenia trybu poprzez ustawienie 0.

Funkcja korekcji temperatury. Zalezna jest od warunkéw otoczenia pracy, sprawnosci elementu grzejnego,
mocy nadmuchu, zuzycia grota, to wszystko wptywa na odpowiednia korekcje temperatury by otrzymaé
zadany parametr.

W wybranych modelach jest dostepny wyciag oparéw z kolby grotowej.

Specyfikacja
Model 992D Wentylator 992D/992DA Kompresor 992D+ Wentylator 992D+/992DA+ Kompresor
Pob6r mocy <700W <720W <720W <720W
Wymiar 157x185x142 mm +5mm 253x186x124 mm +5mm 154x187x135 mm +5mm 280x187x135 mm 5mm
Waga 4.3 kg 4.7 kg 3.5kg 5.13 kg
Stacja goracego powietrza
Typ nadmuchu Wentylator Kompresor Wentylator Kompresor
Moc nadmuchu <120L/min <28L/min <120L/min <28L/min
Zakres temperatur 100~480 °C
Temperatura Stabilnos¢ +1 °C (statyczna)
Wyswietlacz LCD
Diugos$é¢ przewodu kolby 290cm
Stacja grotowa
Zakres temperatur 100~480 °C 100~480 °C 200~480 °C 200~480 °C
Temperatura Stabilno$¢ +1 °C (statyczna)
Rezystancja wzgledem <2Q
Potencjat wzgledem <2mV
Dlugo$¢ przewodu kolby >120cm >120cm [ >100cm >100cm
FUNKCJE modeli 992D Wentylator 992D/992DA Kompresor 992D+ Wentylator 992D+/992DA+ Kompresor
Trybie °C/°F TAK TAK TAK TAK
Praca gorgcego powietrza w
trybie automat/recznym TAK TAK TAK TAK
Korekcja temperatury TAK TAK TAK TAK
Grotoéwka tryb sleep TAK TAK TAK TAK
Sposo6b kontroli Cyfrowy PID Cyfrowy PID Cyfrowy PID Cyfrowy PID
Pochtaniacz dymu z grotéwki NIE NIE/TAK NIE TAK
Ochrona przed przegrzaniem NIE NIE TAK TAK
Programy pamieci NIE NIE 3 3
Chlodzenie powietrzem NIE NIE TAK TAK

Instrukcja obslugi

Praca z lutownicg gorgcego powietrza

1.

Stacja lutownicza powinna by¢ ustawiona w odpowiednim miejscu. Jezeli jest to stacja na kompresorze prosze
odkreci¢ $ruby trzymajace kompresor, znajduja sie pod spodem stacji i zwykle sa pomalowane na czerwono.
Przed pierwszym uruchomieniem prosze zainstalowa¢ kolbe goracego powietrza w uchwycie. W kolbie
znajduje sie czujnik potozenia kolby.

Zal6z dysze hotair, ona powinna by¢ wieksza od elementu lutowanego, pozostaw szczeline miedzy kolba a
dysza. Szczelina umozliwia wypltyw nadmiaru goracego powietrza. Wlacz zasilanie stacji, nastepnie zasilanie
goracego powietrza na przednim panelu.

Przy uruchomieniu pierwsze komunikat na wyswietlaczu ,,---” lutownica jest w stanie gotowos$ci. Naciskamy
przyciski temperatury z panelu hotair t§ ustawiamy zadang wartos¢. Po ustawieniu temperatury bierzemy
kolbe do pozycji w jakiej pracujemy. Na wyswietlaczu powinna sie Swieci¢ kontrolka pracy elementu
grzejnego, po osiagnieciu zadanej temperatury powinna zacza¢ migac, jezeli element grzejny sie schladza




kontrolka nie $wieci. Za pomoca pokretla ustawiamy nadmuch. Kiedy wszystkie parametry zostana
odpowiednio dobrane, a stacja pracuje stabilnie mozemy pracowac.

4. Po zakoniczenie pracy musisz odlozy¢ kolbe hotair na przeznaczony do tego uchwyt, po schlodzeniu elementu
grzejnego do temperatury 100C na wyswietlaczu zobaczymy ,,---” Stacja jest w trybie gotowosci.

Praca z lutownicg grotowg
1. Podtacz kolbe grotowa do gniazda na przednim panelu, odt6z kolbe na podstace. Nastepnie wlacz zasilanie
przyciskiem ,,SPODERING”.

2. Ustaw odpowiednia temperature na panelu grotéwki za pomocg przyciskéw T ¥Na wyswietlaczu powinna sie
pali¢ kontrolka, zZe element grzejny lutownicy pracuje. Po osiagnieciu stabilnej temperatury mozna zaczac
pracowac.

Dla modelu z odsysaczem oparéw w sekcji lutownicy grotowej znajduje sie przycisk wlaczajacy ,,SMOKE
ABSORBER”.

Podci$nieniowy podno$nik elementéw. Jezeli posiadamy podnosnik to montujemy go w otwér pochtaniacza oparéw.
Po uruchomieniu ,, SMOKE ABSORBER” podno$nik dziala i mozna pracowa¢ z drobnymi elementami. W tym czasie
nie dziata pochtaniacz oparéw z lutownicy grotowej.

Zdjecia i opis produktu

Panel przedni stacji lutowniczej

. Wskaznik sity nadmuchu powietrza ; -
. Wyswietlacz temperatury lutownicy grotowej . :
. Wskaznik pracy elementu grzejnego grotowki
. Jednostka temperatury °C / °F dla grotowki

~ SOLDERING

. Wskaznik trybu pracy sleep

. Ustawienie temperatury grotowki podnoszenie temperatury
. Ustawienie temperatury grotowki obnizanie temperatury

. Ustawienie temperatury hotair obnizanie temperatury
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. Wskaznik trybu pracy automatyczny/reczny

10. Ustawienie temperatury hotair podnoszenie temperatury
11. Jednostka temperatury °C / °F dla hotair

12. Wskaznik pracy elementu grzejnego hotair

13. Wyswietlacz temperatury lutownicy hotair

14. Pokretto zmiany mocy nadmuchu powietrz

Dla lutownicy WEP 992DA

15. Pokretto zmiany mocy nadmuchu powietrz
Po nacisnieciu przelaczamy w tryb
chtodzenia powietrzem.

Dla lutownicy WEP 992D+, WEP 992DA+
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Dla lutownic WEP 992DA, WEP 992DA+
16. Przylacze dla kolby goracego powietrza.
17. Wlacznik stacji na gorace powietrze. HOT AIR SOLDERING ABSORBER
18. Whacznik stacji grotowe;j. i i
19. Wiacznik pochlaniacza oparéw z grota / @ (.
chwytka podci$nieniowego. j | f ¥

20. Gniazdo do podiaczenia rurki pochtaniacza
oparéw / chwytka podcisnieniowego.

21. Gniazdo do pod}aczenia kolby grotoe;j. 16 5 is 19 5 3

Dla lutownic WEP 992D+ : 'SOLDERING
22. Przylacze dla kolby goracego powietrza. 'j. il

23. Wigcznik stacji na gorgce powietrze. e b
24, Wiacznik stacji grotowej.

25. Gniazdo do podiaczenia kolby grotoej.
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Instrukcje konfiguracji funkcji

Ustawianie pracy kolby goracego powietrza
p y y goracego p Automatyczny tryb pracy kolby

w trybie automatycznym / recznym goracego powietrza

°C avro

MANUAL

Reczny tryb pracy kolby Nacisnij dwa przyciski w tym samym czasie
goracego powietrza na 4s i wybierz tryb auto lub manual

Uruchamianie funkcji kalibracji temperatury

Nacisnij dwa przyciski w tym samym

Kalibracja temperatury czasie przez 4s aby skalibrowac¢
lutownicy grotowej temperature

Kalibracja temperatury
gorgcego powietrza




Ustawianie jednostek temperatury
(Celsius/Fahrenheit)

Ustawianie funkcji sleep dla lutownicy
grotowej.

Funkcja pochlaniacza oparow / chwytaka
elementow dziala niezaleznie od lutownicy
hotair.

Wskaznik jednostek temperatury
lutownicy

grotowej

SOLDERING

Wskaznik jednostek Nacisnij dwa przyciski w tym
temperatury samym czasie przez 4s i ustaw
temp. w stopniach Celsiusa lub

gorgcego powietrza

Fahrenheita

Czas po ktérym Nacisnij 2 przyciski w tym samym czasie
lutownica przejdzie przez 4s i ustaw tryb sleep dla
w tryb sleep lutownicy grotowej

: =

Wigcznik lutownicy

grotowej pochtaniacza oparéw chwytaka elementéw

Wejscie do podtaczenia rurki

HOT AIR

Witacznik lutownicy
hotair

|

g

Wiacznik pochtaniacza oparéw / chwytaka elementéw




Ustawienie programoéw pracy

AR HOT AIR

Kiedy uzytkownik ustawi parametry pracy urzadzenia,
naci$nij dluzej jeden z przyciskow CH1,CH2,CH3 po X il
2 sekundach parametry zostana zapamietane. Przy CH 1 CH 2 CH 3
nastepnym uruchomieniu lub po zmianie parametréw,

naci$nieciu  przycisku CH  ustawienia  zostang

przywrécone.

Kliknji aby
wybrad tryb

3 tryby pamieci

Ustawienie mocy nadmuchu oraz chlodzenia
powietrzem

Obracajac pokretto mozemy zwieksza¢ lub zmniejszac
moc przeplywu powietrza. JeZeli na panelu jest widoczny
napis ,,COOL” naciskajac pokretto przechodzimy do
trybu chlodzenia powietrzem. Jezeli na wySwietlaczu
wyswietla sie napis ,,COOL” tzn ze temperatura na kolbie
jest nizsza niz 60°C.

Pokretto Wskaznik Wyséwietlacz
nadmuchu temperatura hotair

Warunki korzystania

Podczas wlaczania zasilania jednostki gléwnej, kolba goracego powietrza musi by¢ odlozona na przeznaczonym do
tego uchwyt.

Prosze zapewni¢ czysto$¢ wylot goracego powietrza, wylot powinien by¢ wolny od zanieczyszczen ktére mogly by
blokowa¢ wydmuch powietrza.

Po zakonczeniu lutowania goracym powietrzem, kolba musi by¢ odlozona na podstawke. Stacja schiadza element
grzejny, jezeli na wySwietlaczu pojawi sie ,,---” mozemy wytaczy¢ gorace powietrze na przednim panelu.

Dysza ma szczeline przy zakladaniu na kolbe lutownicza prosze o zachowanie szczeliny miedzy dysza a kolba, to
umozliwia wydostanie sie nadmiernej iloSci rozgrzanego powietrza.

Stacja wyposazona jest w trzy dysze Duza, Srednia, Mala. Kiedy uzywasz malej dyszy moc nadmuchu powinna by¢
ustawiona na maksymalng mozliwa, a temperatura na minimalng jaka jest mozliwa. Przy takich ustawieniach uzywac
lutownicy przez najkrétszy mozliwie czas. Dhugotrwate uzyci powoduje szybkie zuzycie elementu grzejnego, co moze
doprowadzi¢ di uszkodzenia stacji.

Przed rozpoczeciem lutowania goracym powietrzem, najpierw dobierz moc przeplywu powietrza, a nastepnie ustaw
temperature, poniewaz to pozwoli zachowac¢ stala temperature.
Prosze o zachowanie odpowiedniej odleglo$ci miedzy dysza a obiektem lutowanym co najmniej 2mm.

Kiedy grot lutownicy jest uzywany pierwszy raz. Prosze sprawdzi¢ stan rozgrzania grota, poprzez sprawdzenie czy topi
spoiwo. Jezeli spoiwo sie topi, koncowke grota prosze pokry¢ spoiwem. Nastepnie prosze o ustawienie wiasciwej
temperatury dla procesu lutowniczego.

Temperatura na grocie nie moze by¢ za wysoka. Wysoka temperatura powoduje nadmierne zuzycie elementu grzejnego,
grota, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia stacji. Jezeli to mozliwe, temperatura miedzy lutowaniami powinna by¢
obnizana.

Zaleca sie regularne czyszczenie grota z zanieczyszczen za pomoca namoczonej gabki. Czysty grot jest pozbawiony

warstwy tlenkdw metali. Tlenki metali i inne zanieczyszczenia wplywaja ma przewodnos¢ cieplna, tym samym przy
brudnym grocie dla tego samego efektu trzeba znacznie podnies¢ temperature.
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Nie uzywaj absorbera dymu, chwytaka elementéw, kiedy filtr przeplyw powietrza jest zatkany. Regularnie oczyszczaj
przewdd i filtr z zanieczyszczen, aby zachowa¢ droznosc i przeplyw powietrza.

Specjalne uwagi

Drogi uzytkowniku, Kolba goracego powietrza oraz grotowka jest wykonana ze stali nierdzewnej o wysokiej
wytrzymatosci. Urzadzenie wymaga regularnych przegladéw oraz co jaki$ czas kalibracji to sa normalne czynnosci dla
zachowania mozliwosci normalnej pracy. Kolby lutownicze mogg mie¢ zmieniony kolor, to jest normalne, wynika to z
sprawdzania prawidtowosci pracy urzadzenia przed opuszczeniem fabryki.

Nakazy i zakazy

Dysze goracego powietrza moze by¢ rozgrzana do wysokiej temperatury dlatego zaleca sie Sciaganie dysz za pomoca
szczypiec, ewentualnie grubych rekawic. Srube nalezy przykreci¢ dobranym kluczem.

Dysza moze by¢ zakladana po ostygnieciu kolby goracego powietrza do bezpiecznej temperatury.

Wysoka temperatura moze poparzy¢ ciato cztowieka, nie dotykaj rozgrzanych elementéw.
Nie kieruj goracego powietrza w strone twarzy.

Przy pierwszych uruchomieniach kolby moga wydziela¢ dym to jest normalne, po dluzszym uzywaniu to mija.

Przy wymianie elementu grzejnego UWAZAJ na jego odpowiedni dobér . Sprawdz model,
czy przewody maja odpowiednie kolory, uwazaj na ich zle podiaczenie.

Komunikaty na wyswietlaczu

1. Kiedy na wyswietlaczu LCD pojawia sie komunikat ,,---” tzn ze temperatura na wylocie powietrza jest ponizej
100C. Stacja lutownicza goracego powietrza nie pracuje stabilnie, kolba goracego powietrza powinna zostac¢
odlozona na uchwyt.

2. Kiedy na wyswietlaczu LCD pojawia sie komunikat ,,S-E” tzn Ze na czujnik temperatury na lutownicy
grotowej lub hotair zostata wykryta usterka, lub kolba lutownicy grotowej nie jest wpieta do gniazda. W takim
przypadku musisz wymieni¢ element grzejny.

3. Wyswietla ,,F-1/F-2” pokazuje Ze gorace powietrze nie jest chronione, sprawdz zasilanie na wentylatorze czy
w obwodzie kompresora.



Dysze do stacji WEP

Dysza BGA
Model [IC Rozmi i Dysza PLCC
el 1010 | BGA9x9  |10(w)x10(l) Model [ IC Rozmiar Rozmiar
@ I 1313 | BGA 12x12 [13(W)x13(0) B TC D
e 1616 | BGA 15x15 ;S‘W)X}g(:‘ 1135 |PLCC 17.5X17.5 (44pins) |18.5 |18.5| 15 |15
= e 4919 Sgﬁ ;3*%3 23(W)Xzs(|) 1136 | PLCC 20X20 (52pins) |21 |21 | 19 |19
g::g e 35"35 36“"’)"36('] 1137 |PLCC 25X25 (68pins) |26 |26 | 24 |24
39395 [ BoA 38"38 39“"’)"39(" 1138 | PLCC 30X30 (84pins) 31 |31 | 29 |29
3939 X 41‘"")*41(') 1139 | PLCC 7.3X7.3 (18pins) |9 |14 | 6.9]6.9
BGAA0x40 [4Liw)xad(l) 1140 | PLCC 11.5X11.5 (28pins) [13_ |13 | 15 |10
1141 | PLCC 11.5X14 (32pins) |15 |13 | 15 [10
1188 | PLCC 9x9 (20pins) 11 (11 [ 1010
1189 | PLCC 34x34 (100pins) _|36.5] 36.5 33.533.5
Dysza SOP Dysza QFP
N Model IC i i Model | IC Rozmiar Rozmiar
IL 1131 SOP4.4x10  4.8(w)x10() A B [C D
3 1132 SOP5.6x13  5.7(w)x15(l) 1125 |QFP 10X10 10.2 | 10.2 |10 O
— 1133 SOP 7.5x15  7.2(w)x16() 1126 |QFP 14X14 152 | 152 |15 15
; 1134 SOP7.5x18  7.2(w)x19() o 1127 |QFP 17.5X17.5 19.2 | 19.2|19 19
1257 SOP1Lx2l  1L7(w)x21() 1128 | QFP 14X20 152 | 21215 21
1258 SOP 7.6x12.7 8.2(wix11.7() 1129 |QFP 28X28 29.5 | 29.7| 29 [29
1259 SOP13x28  13.5(w)x29() 1215 |QFP 42.5X42.5 42,5 | 42,5 40 a0
1260 S0P B8.6x18  8.7(w)x19() 1261 | QFP 20X20 202 | 202 21 21
1262 | QFP 12X12 122 ] 122]12 12
1263 | QFP 28X40) 27.7 | 39.7] 29 39
1264 | QFP 40X40 202 | 40.2 | 39 39
1265 |QFP 32X32 322 32231 BL
Dysza TSOL Dysza BQFP
Model [IC R i \ R i Model IC Rozmiar Rozmiar
1185 | TSOL 13x1011.9(w)x10() A _[B [C_[D
1187 | TSOL 18.5x818.5(w)x10(1) EIfI‘:«I[ 7| [ 1180 [BQFP17X17 18.2/18.2[13.6 |13.6
1186 | TSOL 18x1018.2(w)x11.7() —t)--t 1181 |BQFP 19X19 19.219.2[16 |16
~— 1203 |BQFP 35X35 35.235.2/30.6 | 30.6
C 1182 |BQFP 2424 242242(21 |21
Dysza ptaska
Model IC Rozmiar Rozmiar Model | R i Dlugoéd ‘
1183 | SO) 15x8 16(w)x8(1) Eé 1191 | SIP251| 26 mm |
U 1184 | SOj 18x8 19(w)x10(1) S 1192 SIP 501 | 52.5 mm |
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Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze produktu po uplywie
okresu uzytkowania nie nalezy usuwa¢ z innymi odpadami pochodzacymi z gospodarstw

domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wpltywu na Srodowisko naturalne i zdrowie ludzi wskutek

niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego typu odpadéw

oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobéw materialnych jako

statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla sSrodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wiladz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac¢ razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 51054
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