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Instrukcja obstugi WEP 995D+

Dziekujemy za zakup Stacji Lutowniczej WEP 995D+
Przed rozpoczeciem korzystania prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcja.

Prosimy przechowywac instrukcje w dostepnym miejscu, aby méc z niej korzysta¢ réwniez po
uruchomieniu urzadzenia.
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Zawartos$¢ kompletu

Prosimy o sprawdzenie zawartosci kompletu, aby upewnic sie, ze zawiera on wszystkie ponizsze
elementy.

1. Stacja lutownicza WEP 995D+ ND
2. Podstawka pod kolbe hotair
3. Komplet dysz:
4. dysza okragta o $rednicy 4.4 mm 1130
5. dysza okragta o Srednicy 8 mm 1195
6. dysza okragta o $rednicy 9 mm 1197
7. kwadratowej 12x12 mm 1313
8. Podstawka pod kolbe grotowa wraz z gabka czyszczaca
9.  Kolba grotowa 907F z grotem T-I typu 900M (element grzejny Hakko)
10. Chwytak do podnoszenia uktadéw
11. Przewdd zasilania
Gwarancja

Okres gwarancji 12 miesiecy od dnia wystawienia dokumentu zakupu.

Gwarancja nie obejmuje elementu grzejnego oraz wszelkich uszkodzen mechanicznych lub
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem. Podstawq ubiegania sie o gwarancje sa
nienaruszone plomby gwarancyjne i wypelnienie formularza reklamacji znajdujacego sie na
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stronie www.hotair.pl . Realizacja naprawy gwarancyjnej wynosi do 21 dni roboczych.
Zglaszany przedmiot do naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczy¢ na wlasny koszt i w
opakowaniu zabezpieczajacym.

Wprowadzenie

Stacja lutownicza WEP 995D+ ND to stacja lutownicza 2 w 1 na:

* Gorace powietrze, shuzaca do wylutowywania i wlutowywania ukltadéw elektronicznych np.
BGA, SMD i itd. Zrédtem nawiewu powietrza jest wentylator.

* Mocniejsza kolba grotowa o kolorze z6lto-niebieskim o mocy szczytowej 72-75W
(oryginalny element grzejny Hakko japonskiej produkcji)

Stacja lutownicza WEP 995D+ND nadaje sie do lutowania i rozlutowywania elementéw
elektronicznych jak: SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, tid (zwlaszcza telefony
komorkowe).

Stacja wykorzystywana jest do lutowania i rozlutowania elementow elektronicznych, obkurczania,
spawania plastikdw, podgrzewania.

Lutownica WEP 995D+ND to stacja lutownicza na gorace powietrze oraz lutownica grotowa.
Stacja wyposazona jest w mikroprocesor PID, ktéry sprawdza w 20ms cyklach parametry pracy
stacji i koryguje je do zadanych wartosci.

WartoS$ci temperatur, mocy przeptywu powietrza, tryb pracy, sa widoczne na duzym czytelnym
wyswietlaczu LCD, co znacznie utatwia prace.

Lutownica hotair jest wyposazona w ceramiczny element grzejny, szybko i rownomiernie
nagrzewajacy sie. Grzatka jest zbudowana z twardych stopoéw, umozliwiajacy dtugi czas pracy przy
wysokich temperaturach, przy tym nie ulegajac deformacja, to znacznie zwieksza stabilnos¢ pracy i
wydtuzajac zywotnosc grzatki. Standardowa wielkosc¢ kolby hotair - pasujq wszystkie dysze
dostepne w naszej ofercie.

W uchwycie na kolbe goracego powietrza jest umieszczony mikro-styk, ktory przy odlozeniu kolby
powoduje jej przejscie w stan oczekiwania, przez schtodzenie elementu grzewczego, a nastepnie
wylaczenie nawiewu powietrza. To wydhiza Zywotnos¢ grzalki i oszczedno$¢ pradu, co ostatnio jest
bardzo modne i potrzebne, by chroni¢ srodowisko.

Stacja jest wyposazona w funkcje kontroli prawidlowego dziatania, otrzymujemy komunikaty o
zwarciu w obwodzie, przeciazenie obwoddw, nieuzyskania zadanej temperatury. Wszystkie te
btedy sq wyswietlane na wyswietlaczu.

Wybierajac tryb pracy automatyczny, kiedy odtozymy kolbe goragcego powietrza na podstawke,
urzadzenie automatycznie przestanie grzac i bedzie schladzato do bezpiecznej temperatury. Dzieki
temu zadbamy o dluga, bezawaryjng prace elementu grzewczego, oszczednosc¢ energii elektrycznej
i bezpieczenstwo serwisu.
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Lutownica wyroznia sie takimi funkcjami :

* 3 Programy pracy. Stacja lutownicza ma mozliwos¢ zapamietania 3 programéw pracy dla
goracego powietrza i kolby. W zaleznoSci od rodzaju prac montaz, demontaz, ustawiamy
odpowiedni program.

e Praca goracego powietrza w trybie automat/recznym. Wybierajac tryb pracy
automatyczny, kiedy odtozymy kolbe goracego powietrza na podstawke, urzadzenie
automatycznie przestanie grzac i bedzie schladzalo do bezpiecznej temperatury. Dzieki
temu zadbamy o dluga, bezawaryjng prace elementu grzewczego, oszczednosc¢ energii
elektrycznej i bezpieczenstwo serwisu. Wybierajac tryb manualny, kiedy czesto musimy co$
przylutowac¢, wtedy zaoszczedzamy czas i podnosimy efektywnos$¢ pracy. Zaleca sie przed
zakonczeniem pracy, przejscie w tryb automatyczny.

* Funkcji korekcji temperatury. Zalezna jest od warunkoéw otoczenia pracy, sprawnosci
elementu grzewczego, mocy nadmuchu, zuzycia grota, to wszystko wptywa na odpowiednig
korekcje temperatury by otrzymac zadany parametr.

* Pracy w trybie C/F. Mozliwo$¢ ustawienia na wySwietlaczu, w jakich jednostkach bedzie
wysSwietlana temperatura.

* Funkcja sleep dla lutownicy grotowej. Lutownica grotowa wyposazona jest w tryb sleep,
kiedy kolba jest nie uzywana, po ustawionym wczesniej czasie z zakresu 0-99min
przechodzi w tryb sleep tzn, kolba grzana jest do temperatury 200C, to zapobiega
nadmiernemu utlenianiu sie grota, a to wptywa na jego zywotnos$¢ oraz elementu grzejnego.
Mamy mozliwos¢ wylaczenia trybu poprzez ustawienia 0.

Srodki ostroznosci

W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,,Uwaga” maja ponizsze znaczenie.

! Ostrzezenie: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac smierc lub ciezkie obrazenia.
! UWAGA: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenia
przedmiotow.

Dla wlasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych srodkow ostroznosci.
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Gdy urzgdzenie jest wtaczone, temperatura grota miesci sie w zakresie 2002C a 480°C.
Korzystanie w spos6b niewtasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy przestrzegac
nastepujacych Srodkéw ostroznosci.

® Nie dotyka¢ metalowych elementéw w poblizu grota.
® Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.

® Poinformowac inne osoby pracujace w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo wysokich
temperatur i stanowi potencjalne zagrozenie.

® \Wytgczad stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.

® Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy jg wytgczy¢ i poczekac az
ostygnie do temperatury pokojowej.

Aby zapobiec uszkodzeniu stacji i zapewnic¢ bezpieczne Srodowisko pracy, nalezy przestrzegac
nastepujacych srodkéw ostroznosci.

¢ Nie wykorzystywac stacji do czynnosci innych niz lutowanie.

¢ Nie uderzac kolbg lutownicza o stot warsztatowy, aby strzgsng¢ resztki lutu oraz unikac
wstrzgsania kolba.

* Nie modyfikowac stacji.

e Korzystac wytgcznie z oryginalnych czesci zamiennych.

¢ Nie moczy¢ stacji ani nie korzysta¢ z niej majgc mokre rece.

o W trakcie lutowania wydziela sie dym, nalezy sie upewni¢, ze pomieszczenie jest wiasciwie
wentylowane.

e Korzystajgc ze stacji nalezy unika¢ czynnosci, ktére moga spowodowac uszkodzenia ciata.

Rozpoczecie pracy i korzystanie ze Stacji Lutowniczej WEP-995D+

! UWAGA: Ggbka jest skompresowana i pecznieje po zamoczeniu. Przed rozpoczeciem
korzystania ze stacji nalezy namoczy¢ gabke i wycisna¢ do sucha. W przeciwnym
wypadku grot lutowniczy moze ulec uszkodzeniu.

Uchwyt kolby

1. Mata gabka do czyszczenia;Namoczy¢
gabke woda i wycisng¢ do sucha.

2. Napetni¢ wodg do wskazanego poziomu;
mata ggbka wchtonie wode i bedzie
nawilza¢ duza gabke znajdujgca sie nad
nig.

* Mozna uzywac wytgcznie duzej ggbki
(bez matej gabki i wody).

3. Namoczyc¢ duza ggbke do czyszczenia i

umiescic jg na podstawce uchwytu kolby.

! UWAGA: Przed podiaczeniem lub rozlaczeniem kolby lutowniczej nalezy wylaczy¢ zasilanie. W
przeciwnym wypadku mozna uszkodzi¢ ptytke obwodu drukowanego (P.W.B).
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Uzywanie i konserwacja grota

*Temperatura grota

Wysokie temperatury lutowania mogg powodowac niszczenie
grota. Nalezy lutowa¢ w mozliwie jak najnizszej temperaturze.
Doskonata charakterystyka wykorzystania ciepta gwarantuje
efektywne lutowanie nawet przy niskich temperaturach.

*Czyszczenie

Grot nalezy czyscic regularnie przy uzyciu gabki do czyszczenia,
poniewaz tlenki i wegliki z lutu i topnika powoduja jego
zanieczyszczenie. Obnizajg one jakos¢ potgczen lub pogarszajg
przewodnosc cieplng grota. Przy ciggtym i regularnym korzystaniu
z kolby nalezy, co najmniej raz w tygodniu zluzowa¢ grot i usung¢
wszelkie tlenki. Zmniejsza to ryzyko zatarcia i obnizenia
temperatury grota.

*W okresie nieuzywania

Nigdy nie zostawiaj kolby rozgrzanej do wysokiej temperatury
na dtugi czas, poniewaz grot bedzie sie pokrywat tlenkami, ktére
znacznie obnizajg jego przewodnos$¢ cieplna.

*Po uzyciu Nalezy wyczysci¢ grot i powlec Swiezym stopem lutowniczym.
Zapobiegnie to oksydacji grota.

Konserwacja

Skontrolowac i 1. Ustawi¢ temperature na 2502C

wyczyscic grot

2. Po ustabilizowaniu sie temperatury nalezy wyczyscic grot
przy pomocy gabki do czyszczenia na wstepnie
skontrolowac jego stan.

3. Jesli na czesci grota powleczonej stopem lutowniczym
znajduje sie czarny nalot, nalezy natozy¢ swiezy lut (z
topnikiem) i wyczyscic grot. Powtarza¢ czynnos¢ do
momentu catkowitego usuniecia czarnego nalotu. Natozy¢
nowg warstwe lutu.

4. Grot nalezy wymieni¢, gdy jest zdeformowany lub
zniszczony.

! OSTRZEZENIE:

« Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci serwisowych
nalezy odtgczy¢ zasilanie. Nie wykonanie tej czynnosci
grozi porazeniem pradem.

« Uszkodzony kabel zasilania musi zosta¢ wymieniony przez
producenta, wyznaczonego serwisanta lub inng osobe o
odpowiednich kwalifikacjach, aby unikngé¢ obrazen ciata lub
uszkodzenia stacji.
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Specyfikacja
Parametry stacji lutowniczej WEP 995D+

* Napiecie: 220-240 V

* Pob6r mocy: 720W

+ Srodowisko pracy od 0 do 50°C

* Kompaktowa budowa z czytelnym wyswietlaczem LCD.

* Kontroler PID

* Mikroprocesorowa kontrola parametrow: temperatury, moc nadmuchu, czas pracy, korekcja
temperatury

* Ochrona przed osiggnieciem za wysokiej temperatury i poinformowanie alarmem.

* Mozliwos¢ zapamietania 3 programoéw pracy (temperatura, moc nadmuchu)

* Funkcja schladzania

* Tryb wyswietlania temperatury F/C

Panel stacji :
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Model

Wskaznik pracy kolby

Wskaznik temperatury grota

Wskaznik mocy nadmuchu powietrza
Przycisk pamieci ustawien CH2
Przycisk pamieci ustawien CH1
Wiacznik/wylacznik goragcego powietrza
Przewdd goracego powietrza z kolba
Przycisk wielofunkcyjny, nastawiajacy temperatury, przeptyw powietrza, zmiana przez
nacisniecie.

Wyjscie dla kolby grotowej 6pin

11. Wilacznik/wylacznik kolby grotowej

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Przycisk funkcyjny

Wskaznik pracy goracego powietrza

Wskaznik temperatury goracego powietrza

Wskaznik pracy goracego powietrza tryb manualny/automatyczny
Wskaznik pracy w trybie C/F dla hotair

Wskaznik, po jakim czasie kolba iron przechodzi w tryb sleep
Wskaznik pracy w trybie C/F dla kolby iron

Praca z lutownicg

Praca z lutownicg kolbowg tzw. grotowkag

1

Zmontowac lutownice, zalgczy¢ kabel zasilania. Upewnic sie, ze napiecie zasilania jest
zgodne ze specyfikacja oraz, ze przelacznik zasilania jest w pozycji OFF (wylaczone).

Zalaczenie kolby, przelacznik zasilania jest w pozycji ON (Wlaczony). Po nacisknieci
przycisku 11 Uruchomiony zostaje stacji. na ekranie LCD pokazane zostang wskazniki
pracy stacji, temperatura grota oraz nastawa temperatury.

Ustawiamy parametry pracy kolby grotowej
o Nacis$nij przycisk funkcji Kolby grotowej, wySwietlacz zacznie migac.

o Pokretlem ustawiamy zadang temperature np 380C, po kilku sekundach bezczynnosci
stacja zapamietuje ustawienie i wychodzi z trybu ustawienia.

o Jezeli chcesz ustawi¢ temperature goragcego powietrza, nacis$nij przycisk pokreta i tak
samo kreci¢ i zmien temperature.

Po osiggnieciu zadanych parametréw. Podnosimy kolbe z podstawki i mozemy lutowac.

5 Wylaczenie kolby lutowniczej, przycisk 11 z boku naciskamy, kolbe odkladamy na

podstawke.
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Praca z lutownicg hotair

1. Przy pierwszym uruchomieniu kolba hotair powinna by¢ odlozona na uchwycie, w
uchwycie jest czujnik.

2. Wlaczamy stacje hotair przyciskiem 7,

3. Przyciskiem funkcyjnym, tzn pokrettem, naciskamy tyle razy, az sie podswietli wskaznik
temperatury goracego powietrza. Nastepnie krecimy pokretlem, az nastawimy wybrang
temperature, jak wskaznik przestanie miga¢ temperatura zostata zapamietana, nastepnie
naciskamy pokretlem, az podswietli sie wskaznik mocy nadmuchu powietrza, koleinie
krecac pokrettem zmieniamy moc nadmuchu, jak wskaznik przestanie miga¢ stawienie
parametrow zostato zakonczone.

Ustawianie pozostatych parametrow pracy

1. Po zalaczeniu przyciskiem 11 kolby iron lub 7 stacji hotair.

2. Przyciskiem funkcyjnym tzn. pokrettem klikamy tyle razy, az pod$wietli sie dany wskaznik
na panelu LCD. Ustawiamy tryb pracy kolby hotair automatyczny/manualny (reczny).
Przyciskiem funkcyjnym naciskamy tyle razy, az pod$wietli sie wskaznik o numerze 15,
nastepnie krecimy pokrettem i zmieniamy np. manual. Jak wskaznik przestanie miga¢
ustawienie zostato zapamietane.

Tak samo robimy przy innych parametrach.
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Groty do WEP 995D+ model 900M
=] ] OF & === )
= =)

T-S s | T-0.5C i T-59

13mm
g
== ) @ f=<— S ]
[ vom | T-SB = Q e | T-0.8C - T0.80
E‘E\;& @ Et: : :G::n:f____]

Bum | T-S4 Smm
I—‘ 17
e : <__TJ ==
=1 A=t JFe—— ]
17mm Tl s T-1C T-1.2LD
25mm
\‘_Sr ey g
< N I = fea— ]
17 T-B :ﬂ.l 15mm T-1CF ; T-1.6D
e
2mm T-LB S e i T-2C ® I T-2LD
25emen |
e % g ’ =
] - e
| S T-58 2 i T-2CF T-2.4D
_[1 1T
2mm %:_—:j ': o—
-'X}Uj smm | T-0.2RB & 132D
1 7mm

ot B i jr=—
/| wem | 1.8H * o | TacF : | | TRED
P
SS=_1 e
/| o T-H R L | T ‘ e




Hotair ul. Polska 36 42-400 Zawiercie
www.hotair.pl tel. 692 555 555

Dysze do WEP 995D+
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Dysza okragte

Model [I€ Rezmiar Rozmi Dysza PLCC
1010 | BGA 9x9  10{wx10(D) © o Model | IC Rozmiar Rozmiar
1313 | BGA 12x12 13(wix12(I) T 5 T TE
616 [ BOA 15x15 LOMwix16Il) o A 1135 |PLCC 17.5X17.5 {44pins) |18.5 18.5] 15 |15
1919 | BGALENS oIl '1[ i e 1136 |PLCC 20X20 (52pins] 2121 | 10 |18
::i: BGA 27x27 ?3{“’""?3‘:,’ o 1137 |PLCC 2525 (68pins) |26 26 | 24 24
L s ;;"gz gg{“')"ggtlf 1138 | PLCC 30X30 (Bapins) |31 31 | 20 |23
414? S 41{w.:'x41t |" 1139 |PLCC 73%7.3(18pins) |9 |14 | 69|69
BGA 40x40 | 41(W)X4L{) 1140 |PLCC 11.5X1L5 (28pinst[13 13 | 15 |10
1141 FLCC 11.5X14 {3Zpins) 15 13 15 |10
1188 PLCC 9x9 (20pins) 11 11 10 |10
1180 |PLCC 34x34 (100ping)  |36.5 36.5) 33.§33.5
Dysza QFP
Model IC Rozmiar  Rozmiar ook Model | IC Rozmiar Rozimiay,
1131 S0P 4.4x10  4.8(w)xL0(l) ; T, | A B _C D
1132 SOP5.6x13 5.7 wixls() / ﬂ [[ ) 1 1125 |QFP 10X10 10.2 | 102 10 10
1133 S0P 7.5x15  7.2{wxl6(]) [l b 1126 | QFP 1414 152 | 152 15 15
1134 S0P 7.5x18  7.20wixlo(l) i 1127 |QFP 17.5X17.5 192 | 19.2 19 19
1257 SOP11x21  11.7(wix21(l] 1128 | QFP 14%20 152 | 21.2 | 15 21
1258 S0P 7.6x12.7 B.2(w)11.7(1] 1129 |QFP 28x28 295 | 297 29 29
! 1259 50P13x28 lBS(NIXZB[I] | 1215 |(FP 42.5X425 425 42.5 40 40
1260 S0P 2.6x13 BT {w)x19() 1261 :OFP 20x20 20.2 202 21 21
1262 |QFP12X12 122 [ 17212 fiz
1263 | QFF 28X40] 27.7 | 39.7 29 2o
1264 | QFP 40%40 40.2 | 40.2 | 39 P9
1265 |QFP 32X32 3.7 [ 322 31 Bl
Dysza BQFP
Model [IC Rozmiar| Rozmiar ; | Model | IC Rozmiar Rozmiar ‘
1185 | TSOL 13x1011.9(w)x10() ': / /"“\ | A 8 ¢ D |
1187 | TSOL 18.5x818.5(w)x101) \ [ ] ] 7} 1180 [BQFP ITKI7 152182136 13.6
11E6 | T50L 1821018 Z(w)x11.7{l) Eil ,=‘,(;} 1181 |BOFF 19X19 19.2[19.2]16 16
et 1203 |RBOFP 35X35 35.2|35.2|30.6 30.6
Jl B |
" 1182 |DBQFP 24X24 2a2a2[21 21 |
Dysza ptaska
Modal 1C Roxmiar Aozmiar V) Model | R A I Dt i
1183 S0 158 160w} T 1191 SIP 25| 26 mm
1184 50 1ox0 150w 104 D_ 1192 SIP 50 52.5 MM
1214 50) 10x26 25 8lwinlil) '
Dysza okragta podwdjna Dysza wygieta
Model Rozmiar Model
1124 &r.2.5mm regulowana Madel
1130 3 _ 1T 1325 '/'—-—\
1194  sr 6.0mm amm 1 i ) | o)
1195 & 8.0mm A Y o S
1196  sr. 7.0mm =15mm 3’&;}_4 )T —
1197  sr. 9.0mm BN |
1198  sr 12 mm T e S
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Hotair ul. Polska 36 42-400 Zawiercie
www.hotair.pl tel. 692 555 555

Jesli dlugo nie korzystac z urzadzenia. nalezy odlaczyc zasilanie urzadzenia

Uwaga !!!

Przy korzystaniu ze stacji lutowniczej zaleca sie przestrzegania zasad BHP ich, nie przestrzeganie
moze grozi¢ powaznym obrazeniom ciala, pozarem.

UWAGA

1. Przed wlaczeniem zasilania, sprawdz czy kolba lutownicza jest prawidlowo podiaczenia, nie
ma uszkodzen.

2. Kiedy kolby sa wlaczone temperatura na nich, na metalowych elementach osiagaja
temperatura od 200 do 480 C, NIE wolno dotyka¢ metalowych czesci.

3. Wymiane dyszy, grotow dokonujemy po wylaczeniu urzadzenia z zasilania, i po osiggnieciu
bezpiecznej temperatury dysz lub grotu.

4. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu przedmiotow tatwo palnych, gdyz moze to skutkowac
pozarem.

5. Podnosimy kolbe z podstawki i mozemy lutowac.

6. Wylaczenie kolby lutowniczej, przycisk OFF, kolbe odktadamy na podstawke.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego
tekstach wskazuje, ze produktu po uplywie okresu uzytkowania nie nalezy
usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych. Aby
unikna¢ szkodliwego wplywu na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi
wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie
produktu od innego typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu
promowania ponownego uzycia zasobdw materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla

Srodowiska recyklingu tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach -
domowych powinni skontaktowac sie z punktem sprzedazy detalicznej, w

ktérym dokonali zakupu lub z organem wiladz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowac¢ sie ze swoim dostawcq i sprawdzi¢ warunki

umowy zakupu. Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami

komercyjnymi.
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