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Instrukcja

Stacja lutownicza 852D

Ostrzezenie!
-Przed rozpoczeciem pracy prosze usungc¢ srube bezpieczenstwa znajdujaca sie
od spodu stacji.
-WKkreci¢ srube ponownie przed transportem .
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Wprowadzenie

Cechy stacji:

- Stacja lutownicza wyrdznia wysoka precyzja pracy, duza moca, dzieki temu
mozemy szybko i stabilnie lutowac elementy elektroniczne.

- Kolba grzewcza jest zaprojektowana w najnowszych technologiach. Konstrukcja

ta to: znaczna poprawa stabilnosci temperatury, mocy nadmuchu,

niezawodnosci dziatania.

- Powietrze w stacji lutowniczej jest wytwarzane za pomoca pompy

membranowej, dzieki temu urzadzenie
niskim poziomem hatasu.

charakteryzuje sie dluga zywotnoscia i

- Czesc¢ element grzejnego jest zelazna, to dtuga zywotnos¢, btyskawiczne
nagrzewanie. Kolba jest tak zaprojektowana, aby spetnia¢ wysokie wymogi
proceséw lutowniczy i nie uszkadzac¢ elementéw SMD tadunkami

antystatycznymi.

Model

852D+

Poboér mocy

700W

Wymiary

124*187*249 mm

rodzaj przeplywu powietrza

wentylator bez szczotkowy tagodny wiatr

lPrzep{yw powietrza

<120 I/min

Zakres temperatur

100 -480 /100 - 500 C

Stabilnos¢ temperatury

+1C

Rezystancje uziemienia na grocie

< 2o0hm

Napiecie na grocie

<2mV

Typ Wyswietlacza

LED / Cyfrowy Wyswietlacz

Dhugos¢ uchwytu

> 100cm

Funkcje

Model 852D+

Wyswietlacz LED

2szt LED

Kontrola temperatury

Analogowa

Wilasciwosci powietrza

pompa membranowa
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Zastosowanie ogolne
1)Stacja 852D+ jest odpowiednia do lutowania i wylutowania elementow
elektronicznych, takich jak : OIC CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, itp. ( zwlaszcza
telefonéw komorkowych)
2) Obkurczanie koszulek, suszenie farby, usuwanie kleju, rozmrazanie,
ogrzewanie, spawanie tworzyw sztucznych.

E. Instrukcja obstugi

(A)Praca z lutownica Hot air gorace powietrze
1. Ustaw stacje lutownicza 852D+ w miejscu pracy, odkre¢ czerwone sruby
transportowe ( aby stacja chodzita rOwnomiernie i stabilnie, stacja jezeli bedzie
transportowana, musi mie¢ przykrecone sruby transportowe, bez nich moze
dojs¢ do uszkodzenia urzadzenia),przykrecamy uchwyt do goracego powietrza,
podiacz kolbe grotowa i odktadamy na podstawke. Podlacz przewodd zasilania,
wlacz zasilanie stacji.
2. Przed rozpoczynajac lutowanie goracym powietrzem, dobieramy odpowiednia
dysze i przykrecamy ja do kolby hot air.
3. Przycisk od prawej strony na pozycje 1
4. Ustalamy moc nadmuchu za pomoca pokretta AIR
5. Ustalamy temperature lutowania pokrettem B HEATER, temperatura bedzie
widoczna na wyswietlaczu B LED
6. Podnosimy kolbe hotair i zatrzymamy prace.
7. Po skoczeniu pracy odkltadamy kolbe na podstawke , wytaczamy stacje hot air
przyciskiem z prawej strony, zmieniamy na pozycje 0
8. Stacja po osiagnieciu bezpietrznej temperatury elementu grzejnego sie
wylaczy.

(B)Praca z lutownica kolbowa tzw. grotéwka
1. Zataczenie kolby, lewy przetacznik na pozycje 1
2. Wlaczy sie wyswietlacz A LED
3. W panelu HEATER pokrettem A ustawiamy zadang temperature.
4. Jezeli dioda led sie swieci koba grzeje, do osiagniecia zadanej temperatury, po
jej osiagnieciu wygasa.
5. Podnosimy kolbe z podstawki i mozemy lutowad.
6. Wylaczenie kolby lutowniczej, przycisk z lewej strony zmieniamy na pozycje O,
kolbe odktadamy na podstawke
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Jesli dlugo nie korzystac z urzadzenia. nalezy odlaczyc¢ zasilanie urzadzenia

Uwaga !!!
Przy korzystaniu ze stacji lutowniczej zaleca sie przestrzegania zasad BHP, ich
nie przeszczeganie moze grozi¢ powaznym obrazeniom ciata, pozarem.

1. Przed wlaczeniem zasilania, sprawdZ czy kolba lutownicza jest prawidtowo
podiaczenia, nie ma uszkodzen.

2. Kiedy kolby sa wlaczone temperatura na nich, na metalowych elementach
osiagaja temperatura od 100 do 480 C, NIE wolno dotyka¢ metalowych czesci.
3. Wymiane dyszy, grotéw dokonujemy po wylaczeniu urzadzenia z zasilania, i po
osiagnieciu bezpiecznej temperatury dysz lub grotu.

4. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu przedmiotéw latwo palnych, gdyz moze to
skutkowac pozarem

5. Podnosimy kolbe z podstawki i mozemy lutowad.

6. Wytaczenie kolby lutowniczej, przycisk z lewej strony zmieniamy na pozycje 0,
kolbe odktadamy na podstawke

Uwagi wyswietlacz
A) Dioda LED wyswietlacze cyfrowe "---", oznacza to, ze temperatura na wylocie
jest ponizej 100C. Stacja na gorace powietrze gorace jest w trybie gotowosci, a
uchwyt jest umieszczony na uchwycie w szafie.
B) Gdy dioda LED wyswietlacze cyfrowe "S-E", oznacza to lutownica goracego
powietrza ma problem z czujnikiem temperatury na elemencie grzejnym, lub ma
problem z elementem grzejnym. W takim przypadku nalezy wymienic¢ element

grzejny.
Uwagi

H. Zastosowanie:
a). Uwaga: Dysze instalujesz, gdy urzadzenie jest chtodne (temperatura
pokojowa).
b). Przy pierwszym uzyciu, moze delikatnie z kolby wychodzi¢ biaty dym, ktory
po chwili powinien ustapic.
c) NIE WOLNO instalowac / Odinstaluj Dysze z nadmierna sila.
d)NIE uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy lub
materialéw palnych.
e) nie kierowac¢ kobly goracego powietrza do twarzy, ani do inne czesci ciala,
poniewaz moze to doprowadzi¢ do powaznych oparzen.



Hotair ul. Polska 36 42-400 Zawiercie
www.hotair.pl tel. 692 555 555

Uwaga.

1. Przy wymianie elementu grzejnego przy goracym powietrzu, prosze uwazac
aby nie uszkodzi¢ linii uziemienia.

2. Przy wymianie przewodow, szczegélna uwage trzeba zwrocic¢ na kolejnosc i
kolory przewodéw.

3. Nie mozna montowa¢ innych elementow grzejnych, niz przeznaczonych do
tego modelu stacji.

4. Po krotkotrwatej pracy, kolor metalowych elementéw kolby, moze sie zmienié,

to jest naturalny obiaw.

Czesci demontazu diagram

Uziemienie
nakretka SR
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i
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Sruba @ ,,_}
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przewdd kolby

Grzatka do goracego
powietrza
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Uzywanie
Wiacz zasilanie. Lampka od nagrzewania wiaczy sie a pdzniej wytaczy gdy
temperatura grzatki osigagnie temperature nastawy.

Konserwacja
Kontrola i czyszczenie grotu lutownicy

1. Ustaw temperature na 250stC

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje wyczys¢ grot gabka do czyszczenia.

3. Jesli jest czarny osad na porcji lutowia na grocie , nat6z nowe lutowie
zawierajace topnik i wytrzyj grot o gabke. Powtdrz to do momentu gdy osad
zniknie. Otocz grot nowym lutowiem.

4. Jesli grot jest zdeformowany albo skorodowany nalezy go wymienié.

Notatka: Nigdy nie czy$¢ grot pilnikiem.

Srodki ostroznosci i zabezpieczenia.

Zabezpieczenie termiczne
- Dla celéw bezpieczenstwa zasilanie jest automatycznie wytaczane po
przekroczeniu pewnej temperatury. Po powrocie do bezpiecznego poziomu
temperatury zasilanie powraca automatycznie.

- Przed kontynuowaniem pracy pozwdl ochtodzi¢ sie grotéwce. W tym celu
mozesz wylaczyc¢ jednostke zredukowac temperature nastawy lub zwiekszy¢
przeplyw powietrza wokot niej.

- Upewnij sie ze wylaczyles zasilanie kiedy opuszczasz miejsce pracy

Ostroznie z wysoka temperatura
- Nie uzywaj stacji w poblizu latwo palnych rzeczy i gazéw. Obie jednostki
lutownicze wytwarzaja wysokie temperatury mogace spowodowac pozar.

- Nigdy nie pozwalaj na dotkniecie kolby lutowniczej lub goracego powietrza na
kontakt z twoja skora gdyz moze to doprowadzi¢ do powaznych oparzen
grotdwka moze wydziela¢ poczatkowo biaty dym ktéry wkrotce znika

Upewnij sie o schlodzeniu jednostki po pracy
-Nadmuch powietrza wilaczy sie automatycznie na krotki okres czasu by
schtodzi¢ jednostke. Nie wyciagaj wtyczki podczas tego procesu.

- Nigdy nie upuszczaj i nie trzas kolba.
W kolbie znajduje sie szkto kwarcowe ktére moze tatwo peknac jesli kolba
zostanie upuszczona.
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Usuwanie usterek

Ostrzezenie: Wylacz wtyczke zasilajaca przed podjeciem dziatan
naprawczych. Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony , wtedy musi on by¢
naprawiony przez wykwalifikowany personel.

Problem 1: Lampa sygnalizujaca nagrzewanie nie swieci.

Czy kabel zasilajacy lub wtyczka grotowki jest podtaczona?

Czy bezpieczniki sie przepalit?

Znalez¢ przyczyne spalenia bezpiecznika, usunaé ja. Wymieni¢ bezpiecznik.
a) Czy wewnatrz grotéwki jest zwarcie?
b) Czy sprezyna uziemiajaca dotyka elementu grzejnego?
c) Czy koncéwka elementu grzejnego jest skrecona lub zwarta?

Problem 2: Lampa sygnalizujaca nagrzewanie swieci sie ale grot sie nie
nagrzewa.

Sprawdz czy kabel taczacy nie jest przerwany

Sprawdz czy element grzejny nie jest spalony

Problem 3: Grot nagrzewa sie w sposob nieregularny, raz grzeje a raz nie.
Sprawdz czy przewéd nie jest uszkodzony

Problem 4: Grot lutowniczy nie moze roztopic¢ topnika.
Czy temperatura jest za niska? Ustaw wymagana temperature.
Czy grot jest czysty? Wyczys¢ go.

Problem 5: Temperatura grota jest za niska.
Czy grot pokryty jest tlenkiem? Odnies sie do pozycji ,, Konserwacja”
Czy grotéwka jest poprawnie skalibrowana? Skalibruj.

Problem 6: Grot nie daje sie zdjac

Czy grot jest przyklejony?

Czy grot jest napuchniety z powodu zuzycia?
Wymien grot i element grzejny.

Problem 7: Grot nie trzyma zadanej temperatury.
Czy grotéwka jest poprawnie skalibrowana? Skalibruj.
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Przewodnik uzytkowania
Rozlutowanie ukladéw w obudowach QFP

1. Podltacz przewdd sieciowy do gniazdka.

Po wlaczeniu automatycznie nadmuch zacznie pracowac¢ w kolbie ale bez
nagrzewania. Wiacz zasilanie przetacznikiem. Przetacznik zasilania moze byc¢
wlaczony w kazdym momencie podczas dziatania automatycznego nadmuchu
powietrza. Kiedy tylko zasilanie przetacznikiem zostanie wiaczone element
grzejny zaczynie sie nagrzewac.

2. Regulacja nawiewu oraz temperatury

Po nastawieniu obu parametréw nalezy poczekac na ustalenie sie regulowanych
wartosci. Zalecana nastawa temperatury jest w zakresie 300stC ~ 350stC. Dla
nawiewu powietrza ustaw od 1 do 3 w przypadku pojedynczej dyszy. Dla innych
dysz ustaw pokretto na 4 do 6. Nigdy nie ustawiaj wiecej niz 6 dla pojedynczej
dyszy w przeciwnym razie powietrze bedzie sie wydostawac¢ nie tylko przez
dysze przez co stopieniu moze ulec plastykowa kolba.

3. Umies¢ kawatek sztywnego drutu pod ukladem scalonym
W16z drut pod uktad scalony . Jesli jego szerokos¢ jest zbyt duza aby zmiescic sie
pod uktadem zmien jego szerokos¢ przez zgniatanie.

4. Stop lutowie.

Trzymaj dysze nad ukladem ale tak aby nie dotykata do niego i pozwdl aby
lutowie ulegto stopieniu. Pamietaj aby nie dotkna¢ dysza do wyprowadzen
uktadu.

5. Usun uktad scalony
Kiedy cyna ulegnie stopieniu zdejmij uktad podnoszac go drucikiem od spodu.

6. Wylacz zasilanie
Po wylaczeniu zasilania przetacznikiem stacja rozpocznie chtodzenie kolby. Nie
wylaczaj stacji z gniazdka az do zakonczenia tego procesu.

7. Usun pozostatosci lutowia.

Po zdjeciu uktadu usun pozostatosci lutowia za pomoca plecionki lub sprzetem
do usuwania lutowia.

Notatka: Dla obudéw SOP i PLCC lutowie usuwaj peseta.- Nie rozbieraj pompy

Wytacz wtyczke jesli stacja ma nie by¢ uzywana przez dtugi czas
- Stacja pobiera prad tak dtugo jak jest poditaczona do sieci ( nawet kiedy
wytaczona jest przetacznikiem).
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