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Instrukcja obslugi ZHAOXIN 858D
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Dziekujemy Panstwu za zakup systemu do napraw o modelu ZHAOXIN 858D.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjq obstugi przed uzyciem urzadzenia.
Prosimy o zachowanie instrukcji do ewentualnego uzycia w przysztosci.
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Instrukcja obslugi ZHAOXIN 858D

1. Wiaczy¢ do gniazdka.

2. Do stacji dolaczone sa specjalne koncowki - dysze, ktore przed rozpoczeciem pracy, nalezy
zalozyc.

Wilaczy¢ przelacznik POWER

Podnosimy kolbe z uchwytu

Ustawi¢ wydmuch powietrza i temperature.

Po skonczonej pracy przed wylaczeniem stacji nalezy odlozyc kolbe hotair na
podstawce. W podstawce jest mikro styk, ktory wlacza stacje w tryb chlodzenia, a
nastepnie przejsScia w stan czuwania.

Sk w

Gwarancja

Okres gwarancji 12 miesiecy od dnia wystawienia dokumentu zakupu.

Gwarancja nie obejmuje elementu grzejnego oraz wszelkich uszkodzen mechanicznych lub
spowodowanych niewlasciwym uzytkowaniem. Podstawa ubiegania sie o gwarancje sa
nienaruszone plomby gwarancyjne i wypehienie formularza reklamacji znajdujacego sie na
stronie www.hotair.pl Realizacja naprawy gwarancyjnej wynosi do 21 dni roboczych.
Zglaszany przedmiot do naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczy¢ na wlasny koszt i w
oryginalnym opakowaniu.
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Opis stacji

Stacja lutownicza ZHAOXIN 858D to lutownica na gorace powietrze. Wyrdznia sie solidna,
kompaktowa obudowa, dzieki temu zajmuje mato miejsca i jest bardzo trwala.
Lutownica ZHAOXIN 858D charakteryzuje sie:

Ptynna regulacja wydmuchu powietrza, sterowanego cyfrowo.

Regulacja przepltywu powietrza do 120l/min max.

Regulacja temperatury w zakresie 100°C do 480°C

Mocng grzatkg wykonana z grubego drutu (wieksza wytrzymatosc¢ i trwatos¢ elementu
grzejnego)

Szybkie osiaganie zadanej temperatury i wysoka stabilno$¢ temperatury pracy
Wentylator napedzany silnikiem bezszczotkowym ( duza trwatos¢ i niezawodnosc¢, cicha
praca, mate wibracje)

W uchwycie na kolbe goracego powietrza jest umieszczony mikrostyk, ktory przy odtozeniu
kolby powoduje jej przejscie w stan oczekiwania co wydluza zywotnos$¢ grzatki i
wylaczenie/zmniejszenie nawiewu a co za tym idzie oszczedno$¢ pradu

Komplet dysz

Parametry techniczne:

Kolba do goracego powietrza:
* Pobor mocy: 700W
»  Zakres temperatur: 100°C — 480°C
*  Przeplyw powietrza: 120 I/min (max.)
* Typ nadmuchu: bez szczotkowy wentylator z miekkim startem
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Srodki ostroznosci
W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,, !!! Uwaga !!!” majq ponizsze znaczenie.

11 Uwaga !!!

Niewlasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciala lub uszkodzenia przedmiotow.
Dla wlasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych srodkow ostroznosci.

Praca ze stacja odbywa sie w wysokich temperaturach.

Po zakonczeniu pracy nalezy doprowadzi¢ do catkowitego ostygniecia stacji.

W zadnym wypadku nie wolno narazac stacji na upadek lub wstrzas.

Nie wolno rozmontowywac urzadzenia.

Odlaczyc¢ przewod zasilajacy, jesli urzadzanie nie jest uzytkowane przez dtuzszy czas.
Uwaga: Dysze instalujesz, gdy urzadzenie jest chtodne (temperatura pokojowa).

NIE WOLNO instalowac / Odinstaluj Dysze z nadmierng sita.

Nie kierowac kobly goracego powietrza do twarzy, ani do innych czesci ciata
0. Przy wymianie przewodow, szczegblna uwage trzeba zwrdcic na kolejnosc i kolory
przewodow.
11. Nie mozna montowac innych elementow grzejnych, niz przeznaczonych do tego modelu
stacji.
12. Po krotkotrwatej pracy, kolor metalowych elementow kolby, moze sie zmienic, to jest
naturalny objaw.

HLONU A WNE

NIE uzywac urzadzenia w poblizu fatwopalnych gazéw lub cieczy lub materiatéw palnych.

13. Kiedy kabel zasilajacy tkwi w gniezdzie zasilania, nawet jesli urzadzenie jest wylaczone

podawany jest prad o pewnej wartosci do urzadzenia. Zatem, jesli stacja nie bedzie
uzytkowana.

Uwagi wyswietlacz

* Dioda LED wyswietlacze cyfrowe "---", oznacza to, ze temperatura na wylocie jest ponizej
100C. Stacja na gorace powietrze gorace jest w trybie gotowosci, a uchwyt jest umieszczony

na uchwycie w szafie.

* Gdy dioda LED wys$wietlacze cyfrowe "S-E", oznacza to lutownica goracego powietrza ma
problem z czujnikiem temperatury na elemencie grzejnym, lub ma problem z elementem

grzejnym. W takim przypadku nalezy wymienic¢ element grzejny.

Mocowanie dyszy

—

Poluzowac srube dyszy.

2. Zamocowac dysze, jak pokazano na rysunku.

Nie nalezy luzowac ani $cigga¢ dyszy sila przy uzyciu kombinerek.
Nie nalezy mocowac dyszy zby¢ ciasno.
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Instrukcja obstugi

Demontaz uktadéw QFP

1.
2.
3.

8.

Nalezy podiaczy¢ kabel zasilania do gniazda zasilania.

Wilaczy¢ zasilanie.

Dostosowac intensywnos¢ nadmuchu oraz temperature pokrettami kontrolnymi.
Po dostosowaniu nadmuchu oraz temperatury nalezy chwile odczekac¢ na
ustabilizowanie sie temperatury. Nalezy poréwnac temperature z zalaczonymi
wykresami odpowiedniego dostosowania temperatur. Sugeruje sie dostosowanie
temperatury w granicach od okoto 300° C do 350° C, praca z pojedyncza dysza
wymaga ustawienia pokretta nadmuchu powietrza w pozycji od 1 do 3, w przypadku
innych dysz, pokretto nalezy ustawi¢ w pozycji od 4 do 6. Uzywajac pojedynczej
dyszy nigdy nie nalezy ustawia¢ pokretta regulacji temperatury w pozycji wyzszej
niz 6.

Nastepnie nalezy umiesci¢ chwytak wylutowujacy pod blokiem uktadu scalonego.
W przypadku, gdy szerokos¢ uktadu scalonego nie odpowiada rozmiarowi
obejmy/nasadki, mozna lekko rozszerzy¢ jej rozmiar, aby dopasowac ja do bloku
ukladu.

Roztapianie lutu. Nalezy przytrzymac kolbe rozlutowujacq w taki sposob, aby dysza
znajdowata sie w pozycji nieco nad uktadem, lecz go nie dotykata i pozwoli¢, aby
gorace powietrze roztopito lut. Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc¢, aby nie
dotkna¢ ukltadu scalonego.

Usuwanie korpusu ukladu. Kiedy stop lutowniczy w miejscu potaczenia stopi sie,
nalezy usunac blok uk}adu scalonego.

Po demontazu, nalezy ustawi¢ maksymalny nadmuch powietrza przy minimalnym
ustawieniu temperatury, nalezy pozwoli¢ dmuchawie na prace w ten sposob przez
kilka minut w celu ostudzenia elementow oraz ich ochrony.

Nastepnie nalezy wylaczy¢ zasilanie.

Uwaga: w przypadku obwodow SOP PLLCC, do podniesienia bloku uktadu mozna, uzy¢
pincety lub podobnego narzedzia.
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Lutowanie elementow typu QFP

1. Nakladanie pasty lutowniczej.
Nalezy natozy¢ odpowiednia ilo$¢ pasty lutowniczej i umieSci¢ elementy SMD w
obwodzie drukowanym.
2. Podgrzewanie (wstepne) elementéw SMD.
Nalezy skorzysta¢ z rysunku w celu prawidlowego podgrzania elementow.
3. Lutowanie.
Nalezy rownomiernie rozgrzac ramke wyprowadzeniowa.
4. Przemywanie.
Po zakonczeniu lutowania, nalezy oczysci¢ miejsce lutowania z nadmiaru cyny.

Uwaga: Lutowanie za pomoca rozgrzanego powietrza jest bardzo skuteczne,
jednocze$nie moga wynikna¢ problemy z potaczeniem punktéw lutowniczych z
cyna. Sugeruje sie, by przed przystgpieniem do lutowania dokladnie sprawdzic¢
warunki procesu.
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Dostepne dysze

Dysza BGA
Model |IC Rozmiar| Rozmiar Dysza PI—CC
. 1010 | BGA 9x9  |10(w)x10(l) Model | IC Rozmiar Rozmiar
@ ln 1313 | BGA 12x12 [13(w)x13(D) A B c 1D
it 1616 | BGA 15x15 |[16(w)x16(1) 1135 |PLCC 17.5X17.5 (44pins) |18.5 |18.5) 15 |15
= ;:;: ggi ;3:;? ;:m;ggg; 1136 | PLCC 20X20 (52pins) |21 |21 | 19 |10
o 1137 |PLCC 25X25 (68pins) |26 |26 | 24 |24
;g:g Egi gg:gg ggm:gg{:; 1138 |PLCC 30%30 (84pins) |31 |31 | 29 |29
4141 | 5GA 20xa0] 1(whea1() 1139 |PLCC 7.3X7.3 (18pins) |9 |14 | 6.9/6.9
1140 |PLCC 11.5X11.5 (28pins)|13 |13 | 15 |10
1141 |PLCC 11.5X14 (32pins) |15 |13 | 15 |10
1188 | PLCC 9x9 (20pins) 11 [11 [ 1010
1189 [PLCC 34x34 (100pins)  |36.5|36.5] 33.5335
Dysza SOP Dysza QFP
s Model IC Rozmiar Rozmiar Model | IC Rozmiar Rozmiar
IL 1131 SOP 4.4x10  4.8(w)x10(l) A B [C D
i 1132 SOP5.6x13  5.7(w)x15(l) 1125 |QFP 10X10 10.2 | 10.2 |10 10
— 1133 SOP 7.5x15  7.2(w)x16(l) 1126 | QFP 14X14 152 | 15.2 |15 15
W ¥ 1134 SOP 7.5x18  7.2(w)x19(I) - 1127 |QFP 17.5X17.5 19.2 | 19.2[19 19
1257 SOP 1ix21 _ 1L.7(w)x21() 1128 | QFP 14X20 152 | 21.2 |15 21
1258 SOP 7.6x12.7 B.2(W)x1L.7(]) 1129 |QFP 28X28 295 | 29.7]29 [29
1259 SOP 13x28  13.5(w)x29(l) 1215 | QFP 42.5X42.5 425 | 42,540 40
1260 SOP 8.6x18  8.7(w)x19(]) 1261 | QFP 20X20 202 | 20221 21
1262 | QFP 12X12 12.2 | 12212 12
1263 | QFP 28X40) 27.7 | 39.7|29 39
1264 | QFP 40X40 40.2 | 40.2 |39 [39
1265 |QFP 32X32 322 [ 32231 B1
Dysza TSOL Dysza BQFP
Model [IC Rozmiar| Rozmiar Model IC Rozmiar Rozmiar
) 1185 | TSOL 13x1011.9(w)x10(1) A B [ |D
@ It 1187 | TSOL 18.5x818.5(w)x10(1) @ i |_1180_|BQFP 17X17 18.2[18.2|13.6 |13.6
1186 | TSOL 18x1018.2(w)x1L.7(I) =tf--" 1181 | BQFP 10X19 192[19.2]16 |16
C o 1203 | BQFP 35X35 35.2(35.2/30.6 | 30.6
- 1182 |BQFP 24X24 24224.2[21 |21
.
Dysza S0 Dysza ptaska
Model | IC Rozmiar | Rozmiar L) Model | Rozmiar| Dtugos¢ |
1183 |50)15x8 16(w)xB(1) ZS. 1191 | SiP25/| 26mm |
1184 | SOJ18x8 19(w)x10(1) et 1192 | SIP50l | 52.5mm |
1214 SOJ 10x26 25.9(w)x12(1) tﬁ
v I
Dysza okragte Dysza okragta podwdjna Dysza wygieta
Model R i Model
EI’ 1124 $r. 2.5 mm regulowana €l
1130 $r. 4.4 mm 10mm 1325 :
@ I 1194 $r. 6.0 mm smm C \
i 1195 $r. 8.0 mm ?‘ % ﬁ ﬁ BN a7
- 1196 $r. 7.0 mm 215mm — Lo
1197 sr. 9.0 mm .)
1198 sr. 12 mm . R
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