WIELOFUNKCYJNA STACJA LUTOWNICZA
ANTYSTATYCZNA

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

WEP 706/852/862/872/952/902
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Dziekujemy za zakup Stacji Lutowniczej WEP. Przed rozpoczeciem korzystania prosimy o zapoznanie sie z niniejsza
instrukcja. Produkt jest zaprojektowany do lutowania i rozlutowywania stopéw bez otowiu. Prosimy przechowywac
instrukcje w dostepnym miejscu, aby méc z niej korzysta¢ réwniez po uruchomieniu urzadzenia.




W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,,Uwaga” maja ponizsze znaczenie.

Ostrzezenie: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac $mier¢ lub ciezkie obrazenia.

UWAGA: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciala lub uszkodzenia przedmiotéw.
Dla wlasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych srodkdw ostroznosci.

Zasady bezpieczenstwa

*  Upewnij sie, ze urzadzenie bedzie przylaczone do sieci pradu przemiennego 220V-250V / 50Hz  przed
instalacjq stacji.

*  Przed podiaczeniem, stacje ustaw ja na stabilnej platformie roboczej,

* W przypadku zwarcia elektrycznego, unikaj kontaktu z woda.

*  Celem unikna¢ porazenia elektrycznego powodujacego powazne szkody, nalezy odtaczy¢ przewdd zasilania
z gniazda zasilajacego przed przeniesieniem stacji w inne miejsce.

¢ Jezeli doszto do uszkodzenia maszyny, prosimy skontaktowac sie z serwisem w celu usunieci uszkodzenia.

»  Usuwanie szkdd przez uzytkownika, lub samodzielna naprawa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia.

UWAGA

Jezeli przewod zasilajacy jest nieodlaczalny i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytwércy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Korzystanie w sposdb niewlasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy przestrzegac nastepujacych srodkow
ostroznosci.

*  Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw latwopalnych.
*  Poinformowac inne osoby pracujace w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do bardzo wysokich temperatur i
stanowi potencjalne zagrozenie.
*  Wylaczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.
¢ Przed wymianag cze$ci lub magazynowaniem stacji nalezy ja wytaczy¢ i poczeka¢, az ostygnie do temperatury
pokojowej.
Jesli masz jakie$ pytania lub sugestie w techniczne powstale w trakcie korzystania z tego produktow, prosimy o kontakt
z naszym dzialem technologii. Bedziemy stara¢ sie jak najlepiej rozwiaza¢ panstwa problem.

Ostrzezenie

Jezeli kolby lutownicze, sa nie uzywane, musza by¢ umieszczone na swoich podstawkach.

Stacja lutownicza na kompresorze.

¢ Stacje na kompresorze na czas transportu, sa dodatkowo zabezpieczane poprzez przekrecenie kompresora z
obudowa za pomoca srub.

e Przed uzyciem stacji nalezy odkreci¢ transportowe $ruby. Zwykle to sg Sruby pod spodem stacji, pokryte sa
czerwong farba.

*  Nie odkrecenie $rub transportowych, moze wywota¢ problemy w uzytkowaniu stacji.

Uzywanie Sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwo$ciach fizycznych, umystowych i osoby o braku do$wiadczenia i znajomoS$ci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb, tak aby zwiazane z tym
zagrozenia byty zrozumiate. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac

czyszczenia i konserwacji sprzetu.

Przeglad produktow
Seria 852/902

1. W stacjach uzyto standardowego obwodu pomiarowego temperatury z podwojnym wzmacniaczem
operacyjnym, cO zapewnia precyzyjny pomiar temperatury, duza moc, szybko$¢ nagrzewania, przy
zachowaniu wysokiej stabilno$ci temperatury. Dzieki temu mozna uzywac¢ stacji w lutowaniu bezotowiowym.



4.

Element grzejny wykorzystuja najnowsze rozwigzania jak budowe szkieletowa, wzmocniong spirale grzewcza
o jednorodnej budowie. Dzieki temu elementy grzejne sa wysokiej jakosci, przy tym zachowuja najwyzsza
parametry pracy oraz trwalo$¢ w poréwnaniu do elementéw zbudowanych z ceramicznych rdzeni.

Stacje wyposazone w wentylator w kolbie posiadaja czujnik odtozenia kolby to daje mozliwo$¢ pracy stacji w
stanie czuwania. Dzieki temu stacja szybko osiaga zadane parametry, a w czasie czuwania element grzejny jest
oszczedzany.

Stacje maja konstrukcje antystatyczna, dzieki temu zapobiegamy powstaniu uszkodzen wywotanych przez
fadunek elektrostatyczny.

Seria 706/852D+/862/872/952

1.

4.
5.
6.

UWAGA Stacje lutownicze zostaly uaktualnione. Dzieki komunikatowi ,,---

Stacje te posiadaja wszystkie zalety stacji serii 852, do tego uzyto w nich technologie kontroli
mikroprocesorowej PID. Dzieki temu zyskujemy precyzyjny pomiar temperatury, stacja szybciej reaguje na

zmiane temperatury, szybciej osiaga zadang temperature, ma mozliwos$¢ korekcji temperatury na grocie, gdzie
temperatura naturalnie sie zmienia i jest zalezna od zuzycia elementu grzejnego, ksztattu grota, itd.

Stacja lutownicza zaprojektowana jest w sposéb, aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo. Przy wlaczeniu
urzadzenia stacja sprawdza, czy kolba lutownicza jest w uchwycie i odpowiednio reaguje.

Urzadzenia serii 706/862 sa wyposazone w funkcje pracy recznej/automatycznej. Kiedy czesto sie lutuje
urzadzenie przelaczamy w tryb reczny to zapobiega obnizaniu temperatury w czasie bezczynnosci to podnosi
wydajnos$¢ pracy. Tryb automatyczny w trakcje bezczynno$ci optymalnie obniza temperature, dzieki temu
zapobiega nadmiernemu zuzyciu elementu grzejnego oraz grota.

Produkty z serii 706/872 maja mozliwo$¢ wybrania trybu wyswietlania temperatury °F/°C

Stacje sa sterowane za pomoca kontrolera SAMSUNG, to zapewnia wysokie parametry sterowania.

Stacja 706 ma wiekszy przeptyw powietrza o 1.4 razy w poréwnaniu ze stacjami wyposazonymi w
wentylatory bez szczotkowe. Dzieki temu mamy duzo wiekszq moc przeptywu powietrza.

” wiemy, kiedy bezpiecznie mozna

wylaczy¢ urzadzenie gtéwnym wylacznikiem, lub odlaczy¢ przewod zasilania.

Specyfikacja
Model 706 852(800)/902 serie \ 852D+/862/872/952 serie
Pobdr mocy <640W <700W
Temperatura pracy 0~40°C
Temperatura przechowywania -20~80 °C
Wilgotnos$¢ przechowywania 35%~45%
Gorace powietrze
Przeptyw powietrza Turbina powietrzna |  Wentylator bez szczotkowy Kompresor
Moc nadmuchu <168 Lim <120 Lim < 24L/m
Zakres temperatur 100~480 °C 100~450 °C 100~500 °C
Stabilno$¢ temperatury +1°C
Wyswietlacz LED
Diugosé przewodu kolby >100cm | >90cm
Lutownica grotowa
Zakres temperatur 200~480 °C \ 100~500 °C
Stabilno$¢ temperatury +2°C
Potencjat wzgledem <2mV
Rezystancja wzgledem <2Q
WysSwietlacz LED
Dtugosc¢ przewodu kolby >100cm
Tabela porownawcza funkcji
'\F"l:’::c'le 852(8000)/902 Serie 706/852D+/862/8721925 Serie
Model 852 852D 902A 902D 852D+ 852D++ | 862D+/852D| 952D+ | 872D/872D+| 706
Wyswietlacz LED NIE 1LED NIE 1LED 2LED 2LED 2LED 2LED 2LED 2LED
°CI°F NIE NIE NIE NIE NIE NIE NIE TAK Dwaw TAK
Manual/AUTO NIE NIE NIE NIE NIE NIE TAK NIE jednym TAK
Kontroler typ Analogowy | Cyfrowy PID | Analogowy | Cyfrowy PID Cyfrowy PID Cyfrowy PID Cyfrowy PID Cyfrowy PID Cyfrowy PID Cyfrowy PID
Ochrona przed NIE NIE NIE NIE TAK TAK TAK TAK TAK TAK
przegrzaniem
Typ nadmuchu mmﬁ:gr/ vlg]r?t;ﬁzgr/ Wentylator | Wentylator mgﬁﬁ:&l Wentylator | Wentylator | Kompresor | Kompresor pgx{g% a




Ogolne uzycie

Stacje lutownicze nadaja sie do lutowania lub rowlutowania (uwuwania elementéw) elektronicznych, takich jak SOIC,
CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD.

Do kurczenia koszulek, suszenia farby, usuwania kleju, rozmrazania, ogrzewania, spawania spoiw sztucznych.

Instrukcja obstugi

Praca z goracym powietrzem (wentylator)

1. Umies$¢ kolbe goracego powietrza na przeznaczonym do tego uchwycie.

2. Podlacz przewdd zasilania

3. Zaldz dysze hotair, ona powinna by¢ wieksza od elementu lutowanego, pozostaw szczeline miedzy kolba a
dysza. Szczelina umozliwia wyplyw nadmiaru goracego powietrza. Wlacz zasilanie stacji, nastepnie zasilanie
goracego powietrza na przednim panelu.

4. Wiacz gléwny przelacznik zasilania (z tyt stacji), a nastepnie wiacz przetacznik zasilania na przednim panelu
w z sekcji goragcego powietrza.

5. Ustaw zadang temperature, podnie$¢ kolbe ze uchwytu, stacja zaczyna ogrzewac kolbe do wskazanej
temperatury, w tym czasie na wySwietlaczu powinna swieci¢ kontrolka elementu grzejnego, po osiagnieciu
temperatury powinna sie wylaczy¢. Teraz ustawiamy odpowiednia moc nadmuchu, sprawdzamy czy

temperatura jest odpowiednia,jezeli nie to czekamy az stacja skoryguje nowe ustawienia

F50,«—

6. Po zakonczeniu prac lutowniczych, nalezy odlozy¢ kolbe lutownicza na przeznaczony do tego uchwyt. Stacja
automatycznie odlaczy element grzejny i zacznie chlodzi¢ grzatke. Kiedy temperatura spadnie ponizej 100 °C,
a stacja rozlutowujaca pokaze ,,---” to oznacza tryb gotowosci.

Kontrolka pracy elementu grzejnego, Jezeli Swieci tzn element pracuje.

Praca z goracym powietrzem (kompresor)

1. Ustaw stacje lutownicza w odpowiednim, stabilnym miejscu. Upewnij sie Ze zostaty odkrecone $ruby
transportowe (Sruby transportowe mogq powodowac ze stacja bedzie bardzo hatasowaé, wpadaé w wibracje,
poruszac sie po stanowisku ) Do transportu, Sruby musza by¢ zakrecone, to zapobiega wibracja w trakcje
transportu, czy wypadnieciu kompresora z uchwytow.

2. Podlacz przewdd zasilania, zat6z odpowiednia dysze (jezeli jest to mozliwe dobierz dysze troszke wiekszq niz
uktad).

3. Wiacz gléwny przelacznik zasilania (z tyt stacji), a nastepnie wigcz przelacznik zasilania na przednim panelu
w z sekcji goracego powietrza.

4. Ustaw zadang temperature, podnie$¢ kolbe ze uchwytu, stacja zaczyna ogrzewac kolbe do wskazanej
temperatury, w tym czasie na wysSwietlaczu powinna swieci¢ kontrolka elementu grzejnego, po osiagnieciu
temperatury powinna sie wylaczy¢. Teraz ustawiamy odpowiednia moc nadmuchu, sprawdzamy czy
temperatura jest odpowiednia,jezeli nie to czekamy az stacja skoryguje nowe ustawienia

5. Po zakonczeniu prac lutowniczych, nalezy odlozy¢ kolbe lutownicza na przeznaczony do tego uchwyt.
Wylaczy¢ zasilanie na przednim panelu. Stacja wylaczy zasilanie elementu grzejnego i bedzie schladzac
grzatke(do 2 minut), po osiggnieciu temperatury nizszej niz 70 °C, automat wylaczy stacje.

Lutownica kolbowa (kompresor)
1. Podlacz przewdd kolby lutowniczej do gniazda na przednim panelu.

2. WIlacz zasilanie na przednim panelu sekcja lutownicy grotowej. Ustaw Zadang temperature pokrettem. Kiedy
kontrolka pracy elementu grzejnego miga regularnie, to znaczy, ze element grzejny uzyskat zadana
temperature i mozna rozpocza¢ prace lutownicze.

Warunki korzystania

Podczas wiaczania zasilania jednostki gtéwnej, kolba goracego powietrza musi by¢ odtozona na przeznaczonym do
tego uchwyt.

Prosze zapewni¢ czysto$¢ wylot goracego powietrza, wylot powinien by¢ wolny od zanieczyszczen ktére mogly by
blokowa¢ wydmuch powietrza.



Po zakonczeniu lutowania goracym powietrzem, kolba musi by¢ odtozona na podstawke. Stacja schtadza element
grzejny, jezeli na wyswietlaczu pojawi sie ,,---” mozemy wytaczy¢ gorace powietrze na przednim panelu.

Dysza ma szczeline przy zakladaniu na kolbe lutownicza prosze o zachowanie szczeliny miedzy dysza a kolba, to
umozliwia wydostanie sie nadmiernej ilosci rozgrzanego powietrza.

Stacja wyposazona jest w trzy dysze Duza, Srednia, Mata. Kiedy uzywasz matej dyszy moc nadmuchu powinna by¢
ustawiona na maksymalng mozliwa, a temperatura na minimalna jaka jest mozliwa. Przy takich ustawieniach uzywac
lutownicy przez najkrotszy mozliwie czas. Diugotrwale uzyci powoduje szybkie zuzycie elementu grzejnego, co moze
doprowadzi¢ di uszkodzenia stacji.

Przed rozpoczeciem lutowania goracym powietrzem, najpierw dobierz moc przeplywu powietrza, a nastepnie ustaw
temperature, poniewaz to pozwoli zachowac stala temperature.
Prosze o zachowanie odpowiedniej odleglo$ci miedzy dysza a obiektem lutowanym co najmniej 2mm.

Kiedy grot lutownicy jest uzywany pierwszy raz. Prosze sprawdzi¢ stan rozgrzania grota, poprzez sprawdzenie czy topi
spoiwo. Jezeli spoiwo sie topi, koncéwke grota prosze pokry¢ spoiwem. Nastepnie prosze o ustawienie wlasciwej
temperatury dla procesu lutowniczego.

Temperatura na grocie nie moze by¢ za wysoka. Wysoka temperatura powoduje nadmierne zuzycie elementu grzejnego,
grota, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia stacji. Jezeli to mozliwe, temperatura miedzy lutowaniami powinna by¢
obnizana.

Zaleca sie regularne czyszczenie grota z zanieczyszczen za pomoca namoczonej gabki. Czysty grot jest pozbawiony
warstwy tlenkéw metali. Tlenki metali i inne zanieczyszczenia wptywaja ma przewodno$¢ cieplng, tym samym przy
brudnym grocie dla tego samego efektu trzeba znacznie podnies¢ temperature.

Nie uzywaj absorbera dymu, chwytaka elementéw, kiedy filtr przepltyw powietrza jest zatkany. Regularnie oczyszczaj
przewdd i filtr z zanieczyszczen, aby zachowa¢ droznos¢ i przeplyw powietrza.

Specjalne uwagi

Drogi uzytkowniku, Kolba goracego powietrza oraz grotéwka jest wykonana ze stali nierdzewnej o wysokiej
wytrzymatosci. Urzadzenie wymaga regularnych przegladéw oraz co jakis czas kalibracji to sa normalne czynnosci dla
zachowania mozliwo$ci normalnej pracy. Kolby lutownicze moga mie¢ zmieniony kolor, to jest normalne, wynika to z
sprawdzania prawidlowosci pracy urzadzenia przed opuszczeniem fabryki.

Komunikaty na wyswietlaczu

1. Kiedy na wyswietlaczu LCD pojawia sie komunikat ,,---” tzn Ze temperatura na wylocie powietrza jest ponizej
100C. Stacja lutownicza goracego powietrza nie pracuje stabilnie, kolba goracego powietrza powinna zostaé
odlozona na uchwyt.

2. Kiedy na wys$wietlaczu LCD pojawia sie komunikat ,,S-E” tzn ze na czujnik temperatury na lutownicy
grotowej lub hotair zostata wykryta usterka, lub kolba lutownicy grotowej nie jest wpieta do gniazda. W takim
przypadku musisz wymieni¢ element grzejny.

Nakazy i zakazy

Dysze goracego powietrza moze by¢ rozgrzana do wysokiej temperatury dlatego zaleca sie $cigganie dysz za pomoca
szczypiec, ewentualnie grubych rekawic. Srube nalezy przykreci¢ dobranym kluczem.

Dysza moze by¢ zakladana po ostygnieciu kolby goracego powietrza do bezpiecznej temperatury.

Wysoka temperatura moze poparzy¢ ciato cztowieka, nie dotykaj rozgrzanych elementow.
Nie kieruj goracego powietrza w strone twarzy.

Przy pierwszych uruchomieniach kolby moga wydziela¢ dym to jest normalne, po dluzszym uzywaniu to mija.
Przy wymianie elementu grzejnego UWAZAJ na jego odpowiedni dobér . Sprawdz model,

czy przewody maja odpowiednie kolory, uwazaj na ich zle podlaczenie.

Opis wymiennych komponentow

Wymiana elementu grzewczego kolby na gorace powietrze (rysunek 2 / rysunek 3 / rysunek 4)



Przed wymiang elementu grzejnego upewnij sie elementy gorgcego powietrza, sg catkowicie schtodzone.
2. Poluzuj dwie $ruby na uchwycie.

w

Nakretke na kolbie odkre¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az do odpadniecia, a
nastepnie zdejmij pokrywe uchwytu.

Delikatnie wyjmij wentylator, odkre¢ 3 srubki, wyciag element grzejny, odepnij okablowanie.

Zamontuj nowa grzatke, pamietaj aby zwroci¢ uwage na miejsce podtaczenia przewodow.

Wyciagajac/zaktadajac element grzejny uwazaj, aby nie uszkodzi¢ rurke ochronna lub papier mikowy

Przy zakladaniu elementu grzejnego dobrze dopasuj szklana rurke lub papier mikowy

© N Uk

Uwazaj, aby nie zalama¢ drutu uziemienia ze stali.
9. Postepujac odwrotnie z¥6z kolbe lutownicza.
Wymiana elementu grzewczego kolby grotowej, grota lutowniczego (rysunek 5)
1. Odkreca nakretke nr 1, a nastepnie usuwa stalowa rurke nr 2, a nastepnie usuwa grot, ktéry ma zosta¢
wymieniony.
2. W celu wymiany elementu grzejnego odkre¢ plastikowa nasadke nr 4, delikatnie wyciagajac element rdzenia
grzejnego nr 6 wraz z ptytka drukowana nr 7, pamietaj o podtaczeniu spirali nr.5.

3. Od lutowa¢ przewody elementu grzejnego, sprawdz czy element grzejny na pewno jest od tego modelu stacji.
Pamietaj o kolejnosci polaczane przewodéw elementu grzejnego.

Rysunek 2 (wentylator)

. Dysza

. Metalowa rurka 5
. Rurka szklana, papier mikowy

. Element grzejny -
. Nakretka plastikowa . ;;
. 1 cze$¢ obudowy R ;\V(a
. 2 cze$¢ obudowy

N OO Ul kW N

Rysunek 2

Rysunek 3 (kompresor)

6
1. Dysza
2. Metalowa rurka /

3. Rurka szklana, papier mikowy
4. Element grzejny

5. 1 czes¢ obudowy 4
6. 2 cze$¢ obudowy X
=y S
& %// Rysunek 3
AL

Rysunek 4

1. Metalowa rurka

2. Srubki trzymajace metalowa rurka
3. Rurka szklana, papier mikowy

4. Element grzejny

5. Plytka elementami

6. Cze$¢ obudowy

Rysunek 4



Rysunek 5

. Nakretka

. Metalowa ostonka

. Grot

. Nakretka taczaca kolbe
. Spirala uziemiajaca

. Grzatka

7. Plyta

8.0stona raczki
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9. Nakladka typ rekawiczka
10. Gumowa ostona

11. Przewod

12. Wtyczka

Rysunek 5

Dysze do stacji WEP
Dysza BGA

Model |IC Rozmiar| Rozmiar DySZEl PLCC

ﬁ 1010 | BGA9x9 |10(w)x10(l) Model | IC Rozmiar Rozmiar
@ ln 1313 | BGA 12x12 [13(w)x13(l) e A B 1C |D
T 1616 | BGA 15x15 | 16(w)x16(1) \ I 1135 |PLCC 17.5X17.5 (44pins) |18.5 |18.5] 15 |15

= 1919 | BGA 18x18 | 19(w)x13() 1136 |PLCC 20%20 (52pins) |21 |21 | 19 19

2828 | Bh 27 |2slwidll L“J 1137 |PLCC 25X25 (6Bpins) |26 |26 | 24 |24
3636 BGA 35x35 | 36(w)x36(l) 1138 | PLCC 30X30 (84pins) |31 |31 | 29 |29
3939 | BGA 38x38 | 39(w)39(l 1139 [PLCC7.3X7.3 (18pins) |9 |14 | 6.96.9
LAl | BOAAOMU |4 W) 1140 |PLCC 11.5X11.5 (28pins) |13 |13 | 15 |10
1141 |PLCC 11.5X14 (32pins) |15 |13 | 15 |10
1188 | PLCC 9x9 (20pins) 11 |11 [ 1010
1189 | PLCC 34x34 (100pins) |365 36,5 33.533.5
Dysza SOP Dysza QFP
. Model IC Rozmiar  Rozmi Model | IC Rozmiar Rozmiar
iL 1131 SOP4.4x10  4.8(w)x10() AT BJC]D
_ 1132 SOP5.6x13  5.7(w)x15() \l' 1125 |QFP 10X10 10.2 | 10.2 |10 10
— 1133 SOP 7.5x15  7.2(w)x16() 1126 | QFP 14X14 152 | 15215 15
At i 1134 SOP 7.5x18  7.2(w)x19() U 1127 |QFP 17.5X175 19.2 | 19.2 |19 [19
1257 SOP 1Ll 11.7(w)x2l() 1128 | QFP 14X20 152 | 212 |15 ot
1258 SOP 7.6x12.7 8.2(w)x1L7(]) 1129 | QFP 28X28 29.5 | 29.7] 29 |29
1259 SOP13x28  13.5(w)x29() 1215 |QFP 42.5X425 42,5 | 42.5] 40 J40
1260 SOP8.6x18  8.7(w)x19() 1261 | QFP 20X20 202 | 20221 o1
1262 | QFP 12X12 122 122(12R
1263 | QFP 28X40) 27.7 | 39.7] 29 39
1264 | QFP 40X40 40.2 | 40.2 39 39
1265 |QFP 32X32 322 [ 32.2] 31 Bl
Dysza TSOL Dysza BQFP
Model |IC Rozmiar| Rozmiar Model | IC Rozmiar Rozmiar
: 1185 | TSOL 13x1011.9(w)x10(1) A 8 [ |D
' i | 1187 | TSOL 18.5x18.5(w)x10() @I 1180 |BQFP 17X17 182/18.2|13.6 |13.6
- 1186 | TSOL 18x1018.2(w)x1L.7() —='/--" [ 1181 |BQFP 19X19 19219216 |16
e - 1203 | BQFP 35X35 35.2(35.2/30.6 | 306
- D 1182 |BQFP 24%24 242242021 |21
w
Dysza SO Dysza ptaska
Model | IC Rozmiar Rozmiar Model | Rozmiar Dtugor’.é
1183 [50/15%8 | ltw)ee) éé 1191 | SIP251| 26 mm
ﬁ H' 1184 [S0/188 | 19(wix10() —— 1192 | SIP501| 52.5mm
1214 |S0)10x26 | 25.9(w)x12()) tﬂ .
¢ B b
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Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazu
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z

gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi

wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego typu
odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow

materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu
tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem
sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wiadz lokalnych. Uzytkownicy w
firmach powinni skontaktowac sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. Produktu
nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.




Importer

Hotair Robert Mazurek
ul. Polska 36

42-400 Zawiercie

Polska

www.hotair.pl

Producent
Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd

No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Guangcong Road, Baiyun District, Guangzhou, Guangdong,
China PostCode: 51054
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