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Instrukcja obstugi WEP 878D/878AD

Dziekujemy za zakup Stacji Lutowniczej WEP 878D/ 878AD .
Przed rozpoczeciem korzystania prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcja.

Prosimy przechowywac instrukcje w dostepnym miejscu, aby méc z niej korzystaé réwniez po
uruchomieniu urzadzenia.
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Gwarancja

Okres gwarancji 12 miesiecy od dnia wystawienia dokumentu zakupu.

Gwarancja nie obejmuje elementu grzejnego oraz wszelkich uszkodzen mechanicznych lub
spowodowanych niewla$ciwym uzytkowaniem. Podstawq ubiegania sie o gwarancje sa
nienaruszone plomby gwarancyjne i wypelnienie formularza reklamacji znajdujacego sie na
stronie www.hotair.pl . Realizacja naprawy gwarancyjnej wynosi do 21 dni roboczych.
Zglaszany przedmiot do naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczy¢ na wlasny koszt i w
oryginalnym opakowaniu.
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Zawartosc kompletu

Prosimy o sprawdzenie zawartosci kompletu, aby upewnic sie, Ze zawiera on wszystkie ponizsze
elementy.

* Stacja lutownicza WEP 878D/878AD
* Podstawka pod kolbe hotair
* Komplet dysz:
* dysza okragla o Srednicy 7 mm
* dysza okragla o srednicy 9 mm
* kwadratowej 12x12 mm
* Podstawka pod kolbe grotowa wraz z gabka czyszczaca
* Kolba grotowa z grotem
* Chwytak do podnoszenia uktadow

Opis stacji WEP 878D

Stacja lutownicza WEP 878D to lutownica na gorace powietrze (hotair) i lutownica grotowa.
Uzywana jest w serwisach elektronicznych do bezpiecznego lutowania QFP, BGA, SMD,PLCC i
innych wrazliwych element6w na temperature.

Lutownica WEP 878D posiada wyswietlacz LED, na ktérym jest wySwietlana temperatura dla
goracego powietrza, regulacja temperatury za pomocg przyciskow, a mocy nadmuchu za pomoca
pokretla. Regulacja temperatury w lutownicy kolbowej odbywa sie za pomoca pokretta, od
delikatnego przeptywu do mocnego podmuchu.

Odczyt realnej temperatury goracego powietrza

Czujnik temperatury pracuje w zamknietej petli, i jest kontrolowany przez mikro-kontroler. Dzieki
temu stacja nagrzewa sie szybko, z duza doktadnoscig i stabilno$cia, bez efektu przekroczenia
zadanej temperatury.

Stacja na gorace powietrze posiada czujnik w podstawce kolby , dzieki ktéremu po odtozeniu kolby
na podstawke, stacja studzi element grzejny od 3 do 8 minut, nastepnie go wytaczajac (tzw stan
CZUWANIA) . Dzieki temu oszczedzamy energie, wydluzamy zZywotnosc¢ grzatki i podnosimy
bezpieczenstwo pracy. Po osiaggnieciu stanu czuwania przez lutownice hotair mozna jq wylaczy¢
catkowicie przyciskiem lub podnoszac kolbe ponownie uruchomic.

Stacja zapamietuje ostatnio nastawiong temperature.

Stabilny i wydajny wydmuch powietrza zapewniany jest przez wentylator znajdujacy sie w kolbie.
Wentylator napedzany jest silnikiem bez-szczotkowym, zapewniajacym duzo wyzsza trwalosc i
niezawodnos¢ urzadzenia.

Czes$¢ kolby grotowa jest zaprojektowana anty-statycznie, celem ochrony delikatnej elektroniki np.
SMD.
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Wysokiej jakosci rdzenie elementéw grzejnych, szybko sie nagrzewajace, oraz o wydtuzonej
Zywotnosci.

PRZY PIERWSZYM URUCHOMIENIU PROSZE KOLBE ODEAZYC NA
UCHWYT NASTEPNIE WEACZYC I PODNIESC KOLBE

Parametry techniczne:

Solidna i ergonomiczna obudowa

Sterowanie procesorowe wysoka stabilno$¢ pracy, wydtuzenie zywotnosci elementow
grzejnych, oszczedno$¢ energii

Stan czuwania

Zapamietuje ostatnio nastawiong temperature.

Zasilanie 230V

Konsumpcja moc max: 700W

Lutownica Hotair

Regulacja temperatury goracego powietrza od 100-450 [°C]

Stabilnosc¢ temperatury + 1[°C]

Wyswietlacz LED

Ustawienie temperatury za pomocq przyciskow

Plynna regulacja nadmuchu powietrza za pomoca pokretla

Przeplyw powietrza do 120 litr6w/minute [max]

Typ nadmuchu: bez szczotkowy wentylator z miekkim startem

Rozmiar glowicy wylotu goracego powietrza 22mm (Pasuja wszystkie dysze ze stacji PT /
Aoyue)

Lutownica Grotowa

Regulacja temperatury grota od 200-480[°C]
Stabilnos¢ temperatury + 2[°C]
Moc lutownicy kolbowej 60 [W]
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Schemat panelu stacji 878d:
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Obstuga goracego powietrza:

Nastawienie temperatury:
1. Kolba odtozona na uchwycie.
2. Zalacz przelacznikiem gorace powietrze.
3. Nacisnij przyciski nastawienia temperatury i ustaw zadang temperature. Po
ustawieniu na wyswietlaczu przez 3s bedzie wysSwietlana zadana
temperatura, nastepnie stacja, przejdzie do trybu podawania rzeczywistej
temperatury, jaka jest kolbie.

4.

Mozna podnies¢ kolbe.

Nastawienie mocy przeplywu powietrza:
Krecac w lewo, w prawo ustawiamy odpowiedni nadmuch.

dla kolby grotowej
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Obstuga lutownicy grotowej:

Nastawienie temperatury:
1. Sprawdz czy kolba jest odtozona na uchwyt.
2. Zalacz przelacznikiem kolby frotowe;j.
3. Pokretlem regulacji temperatury krec, tak by ustawi¢ pozadana temperature.
Wskaznik grzania stacji powinien Swieci¢ do osiagniecia temperatury, a
nastepnie migac¢ w okresie, kiedy kolba bedzie dogrzewana.

Srodki ostroznosci

W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,, !!! Uwaga !!!” majq ponizsze znaczenie.

11! Uwaga !!!

Niewlasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciala lub uszkodzenia przedmiotow.
Dla wlasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych srodkow ostroznosci.

T

Praca ze stacja odbywa sie w wysokich temperaturach.

Po zakonczeniu pracy nalezy doprowadzi¢ do catkowitego ostygniecia stacji.

W zadnym wypadku nie wolno narazac stacji na upadek lub wstrzas.

Nie wolno rozmontowywac urzadzenia.

Odtaczy¢ przewdd zasilajacy, jesli urzadzanie nie jest uzytkowane przez diuzszy czas.
Kiedy kabel zasilajacy tkwi w gniezdzie zasilania, nawet jesli urzadzenie jest wylaczone
podawany jest prad o pewnej wartosci do urzadzenia. Zatem, jesli stacja nie bedzie
uzytkowana, prosze o odiaczenie od sieci elektrycznej

Mocowanie dyszy

Poluzowac srube dyszy.

Zamocowac dysze, jak pokazano na rysunku.

Nie nalezy luzowac ani sciggac¢ dyszy sitg przy uzyciu kombinerek.
Nie nalezy mocowac dyszy zby¢ ciasno.
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Uzywanie i konserwacja grota

*Temperatura grota

Wysokie temperatury lutowania mogag powodowac niszczenie
grota. Nalezy lutowa¢ w mozliwie jak najnizszej temperaturze.
Doskonata charakterystyka wykorzystania ciepta gwarantuje
efektywne lutowanie nawet przy niskich temperaturach.

*Czyszczenie

Grot nalezy czyscic regularnie przy uzyciu gabki do czyszczenia,
poniewaz tlenki i wegliki z lutu i topnika powoduja jego
zanieczyszczenie. Obnizajg one jakos¢ potgczen lub pogarszajg
przewodnosc cieplng grota. Przy ciggtym i regularnym korzystaniu
z kolby nalezy, co najmniej raz w tygodniu zluzowa¢ grot i usung¢
wszelkie tlenki. Zmniejsza to ryzyko zatarcia i obnizenia
temperatury grota.

*W okresie nieuzywania

Nigdy nie zostawiaj kolby rozgrzanej do wysokiej temperatury
na dtugi czas, poniewaz grot bedzie sie pokrywat tlenkami, ktére
znacznie obnizajg jego przewodnos¢ cieplna.

*Po uzyciu Nalezy wyczysci¢ grot i powlec Swiezym stopem lutowniczym.
Zapobiegnie to oksydacji grota.

Konserwacja

Skontrolowac i 1. Ustawi¢ temperature na 2502C

wyczyscic grot 2. Po ustabilizowaniu sie temperatury nalezy wyczysci¢ grot

przy pomocy gabki do czyszczenia nastepnie skontrolowad
jego stan.

3. Jesli na czesci grota powleczonej stopem lutowniczym
znajduje sie czarny nalot, nalezy natozy¢ swiezy lut (z
topnikiem) i wyczyscic grot. Powtarza¢ czynnosc do
momentu catkowitego usuniecia czarnego nalotu. Natozy¢
nowg warstwe lutu.

4. Grot nalezy wymieni¢, gdy jest zdeformowany lub
zniszczony.

! OSTRZEZENIE:

e Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci serwisowych
nalezy odtgczy¢ zasilanie. Nie wykonanie tej czynnosci
grozi porazeniem pradem.

« Uszkodzony kabel zasilania musi zosta¢ wymieniony przez
producenta, wyznaczonego serwisanta lub inng osobe o
odpowiednich kwalifikacjach, aby unikngé¢ obrazen ciata lub

uszkodzenia stacji.
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Instrukcja obstugi

Demontaz uktadéw QFP

1.
2.
3.

8.

Nalezy podiaczyc kabel zasilania do gniazda zasilania.

Wilaczy¢ zasilanie.

Dostosowac intensywno$¢ nadmuchu oraz temperature pokrettami kontrolnymi.
Po dostosowaniu nadmuchu oraz temperatury nalezy chwile odczekac na
ustabilizowanie sie temperatury. Nalezy porownac temperature z zalaczonymi
wykresami odpowiedniego dostosowania temperatur. Sugeruje sie dostosowanie
temperatury w granicach od okoto 300° C do 350° C, praca z pojedyncza dysza
wymaga ustawienia pokretta nadmuchu powietrza w pozycji od 1 do 3, w przypadku
innych dysz, pokretlo nalezy ustawi¢ w pozycji od 4 do 6. Uzywajac pojedynczej
dyszy nigdy nie nalezy ustawiaC pokretla regulacji temperatury w pozycji wyzszej
niz 6.

Nastepnie nalezy umieSci¢ chwytak wylutowujacy pod blokiem uktadu scalonego.
W przypadku, gdy szerokosc¢ uktadu scalonego nie odpowiada rozmiarowi
obejmy/nasadki, mozna lekko rozszerzyc¢ jej rozmiar, aby dopasowac ja do bloku
uktadu.

Roztapianie lutu. Nalezy przytrzymac kolbe rozlutowujaca w taki sposob, aby dysza
znajdowatla sie w pozycji nieco nad uktadem, lecz go nie dotykata i pozwoli¢, aby
gorace powietrze roztopito lut. Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc, aby nie
dotknac¢ uktadu scalonego.

Usuwanie korpusu uktadu. Kiedy stop lutowniczy w miejscu polaczenia stopi sie,
nalezy usuna¢ blok uk}tadu scalonego.

Po demontazu, nalezy ustawi¢ maksymalny nadmuch powietrza przy minimalnym
ustawieniu temperatury, nalezy pozwoli¢ dmuchawie na prace w ten sposob przez
kilka minut w celu ostudzenia elementow oraz ich ochrony.

Nastepnie nalezy wylaczy¢ zasilanie.

Uwaga: w przypadku obwodéw SOP PLLCC, do podniesienia bloku ukladu mozna, uzy¢
pincety lub podobnego narzedzia.
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Lutowanie elementow typu QFP

1. Nakladanie pasty lutowniczej.
Nalezy natozy¢ odpowiednia ilo$¢ pasty lutowniczej i umieSci¢ elementy SMD w
obwodzie drukowanym.
2. Podgrzewanie (wstepne) elementéw SMD.
Nalezy skorzysta¢ z rysunku w celu prawidlowego podgrzania elementow.
3. Lutowanie.
Nalezy rownomiernie rozgrzac ramke wyprowadzeniowa.
4. Przemywanie.
Po zakonczeniu lutowania, nalezy oczysci¢ miejsce lutowania z nadmiaru cyny.

Uwaga: Lutowanie za pomoca rozgrzanego powietrza jest bardzo skuteczne,
jednocze$nie moga wynikna¢ problemy z potaczeniem punktéw lutowniczych z
cyna. Sugeruje sie, by przed przystgpieniem do lutowania dokladnie sprawdzic¢
warunki procesu.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego
tekstach wskazuje, ze produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy
usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych. Aby
unikna¢ szkodliwego wplywu na srodowisko naturalne i zdrowie ludzi
wskutek niekontrolowanego usuwania odpadow, prosimy o oddzielenie
produktu od innego typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu
promowania ponownego uzycia zasobow materialnych jako stalej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla

Srodowiska recyklingu tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach _
domowych powinni skontaktowac¢ sie z punktem sprzedazy detalicznej, w

ktorym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowac sie ze swoim dostawcq i sprawdzi¢ warunki

umowy zakupu. Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami

komercyjnymi.
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Groty do stacji model 900M
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Dostepne dysze

Dysza BGA
- _ Model [IC Rozmiar| R
>_<‘ Y 1010 | BGA 9x9 | 10{w)x10(l) Model | IC Rozmiar Rozmiar
f (] l I 1313 | BGA 12x12 | 13{wx13(l} B T 5
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