STACJE LUTOWNICZA
ESD SAFE/REGULACJA TEMPERATURY

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

WEP 926LED-III

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktéw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do Smieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakonczeniu ich eksploatacji musza zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



SPECYFIKACJA

Model 926LEDIBO 926LEDIB0 | 926LEDIL10 | 926LEDIL10W

Wymiary jednostki gtéwnej D185*S72*W1T D185*S72*W125mm+5mm D185*S72*W115nm
5mm+5mm m+5mm

Temperatura otoczenia podczas pracy -10°C~40°C

Zakres temperatur 90~480°C

Wyswietlacz LED

Rezystancja uziemienia ha grocie <2ohms

Nadaje sie do operacji lutowania i rozlutowywania elementéw SMT, elementéw przewlekanych, takich jak SOP, DIP,
SOIC i innych typéw elementow.
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UZYTKOWANIE

1. Umie$¢ prawidtowo lutownice w uchwycie.
(Jesli stacja jest wyposazona w uchwyt na spoiwo lutownicze, zainstaluj uchwyt.
Instalacja: Umies¢ uchwyt na spoiwo po lewej stronie stacji i wyréwnaj otwory na wsporniku z otworami

montazowymi na stacji. Przytrzymaj mocno uchwyt i wypoziomowac oba przed dokreceniem $rub.)

Noukwh e

Kolba lutownicza.
Wyswietlacz temperatury
Przycisk pokretto Regulacja temperatury
Podstawka pod gabke
Przewdd kolby grotowej
Dodatkowe uchwyty
Uchwyt na kolbe lutownicza

2. Podlacz przewdd zasilajacy i wlacz wylacznik zasilania; element grzejny zacznie nagrzewac sie. Lampka kontrolna
pracy elementu grzejnego wiaczy sie bedzie Swiecic¢ sie podczas nagrzewania, kiedy temperatura sie ustabilizuje
kontrolka zacznie migaé¢, Kontrolka ogrzewania sie wylaczy, kiedy zostanie uzyskana zadana temperatura, teraz

mozna lutowac.

750.

Wskaznik (Sledzenie i kompensacja regulacji temperatury PID)

UWAGA: Przed pierwszym uzyciu grotu lutownicy ustaw temperature na 250 °C. Kiedy grot jest wystarczajaco
goraca, aby stopi¢ spoiwo, pokryj koncéwke warstwa spoiwa, a nastepnie zmieni¢ temperature.

3. Po zakonczeniu operacji usun pozostatosci z konicoéwki za pomoca zwilzonej gabki czyszczacej lub metalicznym
czyScikiem. Pokryj grot lutowniczy warstwa lutu, gdy czyszczenie jest kompletne, umie$¢ kolbe w uchwycie. Gdy
lutownica nie jest uzywana przez dhuzszy czas, WYLACZ przelacznik zasilania i ODE.ACZ przewdd zasilajacy.



°F/°C Wyswietlanie jednostek temperatury

Ta funkcja umozliwia uzytkownikem z réznych regionéw wybor preferowanej jednostki temperatury na
wyswietlaczu

1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk wybierania menu (dziala zar6wno jako pokretto, jak i przycisk menu) przez
2 sekundy, a nastepnie stacja wyswietli ,,C”.

2. Obra¢ pokretto, aby wybra¢ tryb wys$wietlania jednostek temperatury C lub F.

3. Zakoncz i wyjdz z interfejsu ustawien, naciskajac przycisk wybierania 3 razy z rzedu.

Konfiguracja czasu trybu uspienia
Korzystanie z tej funkcji pomaga wydluzy¢ zywotnos¢ lutownicy przy jednoczesnym oszczedzaniu energii.

1. Naciénij i przytrzymaj przycisk wybierania przez 2 sekundy, a nastepnie nacisnij przycisk wybierania 1 raz.
Stacja wyswietli ,,.10”, aby wskaza¢, ze czas jest ustawiony na 10 minut trybu uspienia.

2. Obré¢ pokretlo, aby ustawi¢ czas trybu uspienia. Ustaw warto$¢ czasu na ,,L.00”, jesli tryb uspienia nie jest
potrzebny

3. Zakoncz i wyjdz z interfejsu ustawien, naciskajac przycisk wyboru 2 razy z rzedu.
Trybu uspienia mozna ustawi¢ na 0/5/10/30 minut, ustaw warto$¢ timera na 0, aby dezaktywowac tryb uspienia.

Aby uruchomic¢ stacje lutownicza:
A. Podnies$ lutownice i delikatnie potrzasnij kolba grotowa;
B. Nacisnij dowolny przycisk na panelu sterowania;
C. Wylacz zasilanie, a nastepnie wlacz je ponownie.

Gdy ustawienie temperatury jest wieksze lub réwne 250°C, temperatura spadnie do 200°C w trybie uspienia;
Gdy ustawienie temperatury jest nizsze niz 250°C, temperatura spadnie do 90°C w trybie u$pienia.

Cyfrowa kalibracja temperatury

Roznice temperatur mogq wystapi¢ z powodu zmiany Srodowiska pracy oraz po wymianie elementu grzejnego,
koncowki lutowniczej lub innych cze$ci. Ta funkcja moze pomoéc poprawi¢ wydajnos¢ pracy i wydhluzy¢
zZywotnos¢ lutownicy.

1. Po ustabilizowaniu sie temperatury lutownicy nacisnij i przytrzymac przycisk wybierania przez 2 sekundy,
a nastepnie naci$nij przycisk wybierania 2 razy z rzedu. Stacja wyswietli ,,CAL”.

2. Obré¢ pokretto, aby wprowadzi¢ skalibrowana temperature, potwierdZz wprowadzenie, naciskajac przycisk
wybierania jeden raz.

3. Nacis$nij przycisk wybierania jeden raz, aby zakonczy¢ i wyjs¢ z interfejsu ustawien. Powtérz powyzsze kroki, jesli
utrzymuja sie réznice temperatur.

KONSERWACJA I SRODKI OSTROZNOSCI

Jesli na powierzchni koncéwki lutownicy tworzy sie warstwa utleniania, moze powsta¢ bledne przekonanie, Ze grot nie
moze sie odpowiednio nagrzac¢, aby stopi¢ lut i wykona¢ cynowanie. Jednak rzeczywiste temperatury zar6wno elementu
grzejnego, jak i koncéwki sq wysokie. W takim przypadku nie nalezy mylnie zwieksza¢ warto$ci temperatury, ale uzy¢
czyscika, aby usuna¢ utlenianie, wykonujac nastepujace czynnosci:
A. Ustaw temperature na 300°C.
B. Gdy temperatura sie ustabilizuje, delikatnie wyczys¢ czyScikiem grot lutownicy.
C. Gdy utlenianie zostanie czeSciowo usuniete, kontynuuj naktadanie spoiwa na grot lutownicy, pocierajac go, az
grot zostanie catkowicie pokryty spoiwem. Jesli konicéwka jest zbyt mocno utleniona i nie mozna jej wyczyscic,
wymien ja na nowa.
NIE UZYWAJ metalowych pilnikéw do usuwania utlenienia na grocie lutownicy. Jesli grot lutownicy odksztatca sie
lub rdzewieje, wymien grot lutownicy na nowy.
NIE NALEZY przyklada¢ nadmiernej sity do koricowki lutownicy podczas lutowania. Takie postepowanie NIE
POPRAWI wymiany ciepla, ale zamiast tego uszkodzi grot lutownicy.

Umieszczajac lutownice z powrotem w uchwycie, aby dziatala na biegu jalowym po pracy w wysokiej
temperaturze, ustaw temperature na 250°C lub nizsza dla biegu jalowego. Niezastosowanie sie do tego zalecenia i
pozostawienie koncowki lutownicy w stanie bezczynnos$ci przy ustawieniu wysokiej temperatury spowoduje
przyspieszone starzenie sie elementu grzejnego i skroci zywotno$¢ elementu grzejnego i grotu lutownicy.

Po kazdym lutowaniu wyczys¢ grot lutownicy, a nastepnie pokryj grot nowa warstwa spoiwa, aby zapobiec
utlenianiu.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

1. ,S-E” — oznacza to, ze czujnik temperatury jest uszkodzony. Nalezy wymieni¢ element grzejny (element grzejny z
czujnikiem temperatury) wczesniej odtaczajac kolbe od stacji

2. ,SLP” — Stacja jest w trybie uspienia

3. Podczas wymiany elementu grzejnego nalezy zwrdci¢ uwage na pierwotna kolejnos¢ potaczen i kolory przewoddw,
ktére NIE WOLNO podtaczaé nieprawidtowo.

Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwo$ciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomos$ci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzér lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwigzane z tym
zagrozenia byty zrozumiate. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac

czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac¢ z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla Srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktérym dokonali zakupu lub z organem wtadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy za -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent
Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd
ul. Polska 36
42-400 Zawiercie No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,
Guangzhou, Guangdong, China
PostCode: 510
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