STACJA LUTOWNICZA
5wl , ESD -Safe

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

948D-V

Dziekujemy za zakup tego produktu Przed przystapieniem do
uzytkowania prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i
zachowanie jej na przysztosc.

OSWIADCZENIE
Firma zastrzega sobie prawo do ulepszania i ulepszania produktéw,
specyfikacji produktéw i elementéw konstrukcyjnych, ktére moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Tego produktu nie nalezy wyrzuca¢ do $mieci. Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE, urzadzenia elektroniczne
po zakoniczeniu ich eksploatacji muszg zosta¢ odebrane i zwrécone do autoryzowanego zaktadu recyklingu.



WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

UWAGA!!! OSTRZEZENIE!!!

Nalezy $cisle przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa oraz srodkéw ostroznosci podczas korzystania z
produktu.

Wytyczne obejmuja:

1. Aby zapewni¢ ciagla ochrone przed ryzykiem porazenia pradem, podiaczaj wylacznie do prawidlowo

uziemionych gniazdek.

Nie zanurzaj urzadzenia w wodzie.

Unikaj kontaktu z goracym powietrzem.

Istnieje ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Odlacz urzadzenie od Zrédia zasilania, gdy nie jest uzywane.

Przed uzyciem umie$¢ wszystkie kolby lutownicze w przeznaczonych do tego uchwytach.

Urzadzenie przeznaczone wylacznie do uzytku domowego i wewnetrznego.

Aby zapobiec porazeniu pradem, przed wymiang bezpiecznika i innymi czynno$ciami serwisowymi odlacz

urzadzenie od pradu.

Wymieniaj bezpieczniki wylacznie na te same typy i o tej samej wartosci znamionowej.

9. Urzadzenie nie jest przeznaczone do obstugi przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych, ani przez osoby bez doswiadczenia i wiedzy, chyba ze znajduja sie
pod nadzorem lub zostatly poinstruowane przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenistwo.

10. Dzieci nalezy nadzorowac, aby mie¢ pewnos¢, ze nie bawia sie urzadzeniem.

11. Lutownica i rozlutownica moga by¢ uzywane wytacznie z zasilaczem dostarczonym wraz z urzadzeniem.

12. Jedli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela
serwisowego lub podobnie wykwalifikowana osobe, aby unikna¢ zagrozenia.

13. Wszelkie czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane przez autoryzowanego przedstawiciela serwisu.
Produkt nie zawiera czesci, ktére moga by¢ serwisowane przez uzytkownika.

14. Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru lub porazenia pradem, nie wystawiaj produktu na dziatanie deszczu i wilgoci.
Przechowuj go w pomieszczeniu.

15. Jesli urzadzenie nie jest uzywane ostroznie, moze doj$¢ do pozaru. Zastosuj ponizsze $rodki ostroznosci:

Nonkwn

®

*Zachowaj ostroznos¢ podczas uzywania urzadzenia w miejscach, gdzie znajduja sie materiaty fatwopalne.
*Nie uzywaj urzadzenia w jednym miejscu przez dhuzszy czas.

*Nie uzywaj urzadzenia w obecno$ci atmosfery wybuchowej.

*Pamietaj, Ze cieplo moze by¢ przewodzone do materiatéw tatwopalnych poza zasiegiem wzroku.

*Po uzyciu odt6z kolby na przeznaczone do tego uchwyty i poczekaj, az ostygna przed umieszczeniem ich w
miejscu do przechowywania.

*Nie pozostawiaj wlaczonego urzadzenia bez nadzoru.

16. Ukryte obszary, takie jak $ciany, sufity, podtogi, podsufitki i inne panele, moga zawiera¢ materialy tatwopalne,
ktére mogq zosta¢ zapalone przez opalarke podczas pracy w tych miejscach. Zapton tych materiatdéw moze nie by¢
fatwo widoczny i moze spowodowac uszkodzenie mienia i obrazenia oséb. Podczas pracy w tych miejscach nalezy
utrzymywac opalarke w ruchu do przodu i do tyhlu. Pozostawanie lub zatrzymywanie sie w jednym miejscu moze
spowodowac zapalenie panelu lub materiatu za nim.

17.OSTRZEZENIE: Nalezy zachowa¢ szczegblng ostroznos$¢ przy usuwaniu farby. L.uszczaca sie farba, resztki i
opary moga zawiera¢ otéw, ktéry jest trujacy. Kazda farba wyprodukowana przed rokiem 1977 moze zawiera¢
oléw, a farby nakladane na domy przed rokiem 1950 prawdopodobnie zawierajq ol6w. Po osadzeniu sie olowiu na
powierzchni kontakt rak z ustami moze spowodowac jego potkniecie. Narazenie na nawet niewielkie ilosci otlowiu
moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie mézgu i uktadu nerwowego; szczeg6lnie narazone sq mate i
nienarodzone dzieci.

18. Przed rozpoczeciem jakiegokolwiek procesu usuwania farby nalezy ustali¢, czy usuwana farba zawiera otow.
Moze to zrobi¢ lokalny wydziat zdrowia lub specjalista posiadajacy analizator farb, ktéry sprawdzi zawarto$c¢
olowiu w usuwanej farbie.

19. FARBY ZAWIERAJACE OLOW NIE POWINNY BYC USUWANE TYLKO PRZEZ PROFESJONALISTE I
NIE POWINNY BYC USUWANE PRZY UZYCIU OPALARKI.

20. Osoby usuwajace farby powinny stosowac sie do ponizszych wskazéwek

1) Przenies obrabiany element na zewnatrz. Jesli nie jest to mozliwe, zapewnij dobra wentylacje miejsca pracy.
Otworz okna i umies¢ w jednym z nich wentylator wyciggowy. Upewnij sie, ze wentylator przemieszcza powietrze
Z wnetrza na Zzewnatrz.

2) Usun lub zakryj wszelkie dywany, chodniki, meble, ubrania, przybory kuchenne i kanaty wentylacyjne.



3) Roztéz w miejscu pracy plachty ochronne, ktére beda zatrzymywac odpryski i luszczenie sie farby. No$ odziez
ochronng, taka jak koszule robocze, kombinezony i czapki.

4) Pracyj tylko w jednym pomieszczeniu na raz. Meble powinny zosta¢ przeniesione lub ustawione w centrum
pomieszczenia i przykryte. Miejsce pracy powinno zosta¢ oddzielone od reszty mieszkania poprzez uszczelnienie
otworéw drzwiowych plachtami ochronnymi.

5) Dzieci, kobiety w ciazy lub potencjalnie ciezarne kobiety, mezczyZni i matki karmiace nie powinny przebywac w
miejscu pracy do czasu jej zakonczenia i zakorniczenia wszystkich prac porzadkowych.

6) No$ maske przeciwpytowa lub maske oddechowa z podwéjnym filtrem (przeciwpytowym i przeciwdymowym),
zatwierdzona przez Administracje Bezpieczenstwa i Higieny Pracy (OSHA), Narodowy Instytut Bezpieczenstwa i
Higieny (NIOSH) lub Biuro Goérnicze Stanéw Zjednoczonych. Takie maski i wymienne filtry sq fatwo dostepne w
duzych sklepach z narzedziami. Upewnij sie, Ze maska jest dopasowana. Broda i zarost moga utrudnia¢ prawidlowe
uszczelnienie maski.

Czesto zmieniaj filtry.JEDNORAZOWE MASKI PAPIEROWE NIE SA ODPOWIEDNIE

7) Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas korzystania z pistoletu termicznego. Nie nalezy pozostawia¢ pistoletu
termicznego w ruchu, poniewaz nadmierne ciepto moze powodowa¢ wydzielanie sie oparéw, ktére operator moze
wdychac.

8) Trzymaj jedzenie i napoje z dala od miejsca pracy. Myj rece, ramiona i twarz oraz phucz usta przed jedzeniem lub
piciem. Nie pal, nie Zuj gumy ani tytoniu w miejscu pracy.

9) Wyczys¢ cala usunietq farbe i kurz mopem na mokro. Uzyj wilgotnej szmatki do wyczyszczenia wszystkich
Scian, parapetéw i innych powierzchni, na ktérych gromadzi sie farba lub kurz. NIE ZAMIATAJ, NIE ODKURZAJ
SUCHO. Do recznego mycia powierzchni uzywaj detergentu o wysokiej zawartosci fosforanéw lub fosforanu
tréjsodowego (TSP).

10) Na koniec kazdej sesji roboczej wtdz odpryski farby i resztki do podwdjnego plastikowego worka, zamknij go
tasma klejaca lub opaskami zaciskowymi i zutylizuj w odpowiedni spos6b.

11) Zdejmij odziez ochronng i obuwie robocze w miejscu pracy, aby unikna¢ przenoszenia kurzu do innej czesci
mieszkania. Pra¢ odziez robocza oddzielnie. Wytrzyj buty mokra szmatka, ktéra nastepnie wypierz razem z
ubraniem roboczym. Doktadnie umyj wlosy i ciato woda z mydtem.

21. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo osobiste, po zakonczeniu pracy nalezy wytaczy¢ zasilanie. W przypadku
nieuzywania przez dtuzszy okres czasu, odtacz przewod zasilajacy.

22.Lutownice nalezy uzywa¢ wylgcznie do lutowania. Nie uderzaj lutownica o powierzchnie robocza w celu
usuniecia resztek topnika, gdyz moze to spowodowac powazne uszkodzenie lutownicy.

23. Podczas lutowania powstaja opary. Zapewnij odpowiednia wentylacje.

24. Po uzyciu nalezy pamieta¢, ze schladzajac urzadzenie, raczke nalezy umiesci¢ na uchwycie rekojesci.

25.Dostepne sa dluzsze, odlaczane przewody zasilajace, ktére mozna stosowa¢ pod warunkiem zachowania
ostroznosci podczas ich uzywania.

26. W przypadku stosowania dtugiego odlaczanego przewodu zasilajacego:
1) Oznaczone parametry elektryczne odlaczanego przewodu zasilajacego lub przedluzacza przewoéd powinien
by¢ przynajmniej tak duzy, jak parametry elektryczne urzadzenia;
2) Przedluzacz powinien mie¢ uziemienie typu 3 - przewody;
3) Nalezy ulozy¢ dhuzszy przewdd tak, aby nie zwisat z blatu lub stolu, gdzie mozna sie o niego potkna¢,
zaczepi¢ lub pociagna¢ niezamierzone (zwlaszcza przez dzieci).

27.Aby zmniejszy¢ ryzyko wynikajace z zaplatania sie lub potkniecia, zapewniono krétki przewod zasilajacy (lub
krétki, odlaczany przewod zasilajacy).

28.Jesli spod srodka do czyszczenia koncowek z waty mosieznej zawiera kalafonie w stanie statym, obowigzuje
ponizsze ostrzezenie: Ten produkt zawiera kalafonie ta substancja moze powodowac reakcje alergiczng skory.
Podczas stosowania $rodka do czyszczenia koncowek z kalafonia NIE WDYCHAJ powstatych oparéw lub
spozywaj kalafonii w stanie statym, Nie pozwdl skérze i oczom mie¢ bezposredni kontakt z kalafonia.



Specyfikacja

Model 948D V Stacja lutownicza Hotair Stacja rozlutownicza
Napiecia zasilania 230V AC +£10%, 50Hz Nadmuch kompresor Zakres temperatur 380°C-480°C
Maksymalna moc 250W Moc nadmuchu < 10l/min u wylotu $r. 4mm Podcisnienie 0,05 MPa

. 490W (245 element grzejny) o AR()0 . .
Moc znamionowa 410W (210 element grzejny) Zakres temperatur 100°C-480°C Rezystancja na grocie <20hm

Wymiary jednostki gtéwnej 300x325x145 mm +10 mm
Temperatura otoczenia podczas 0°C-40°C Stacja lutownicza grotowa
Wys$wietlacz LCD Nixie Zakres temperatur 90°C-450°C
Rezystancja na grocie <20hm
Zastosowanie

Stacja lutownicza WEP 948D-V to urzadzenie z precyzyjna kolba Hotair (otwkowq), kolba termopesety, kolba grotowa
na precyzyjne groty, pistoletem rozlutowniczym i chwytakiem podci$nieniowym.

Stacja zaprojektowana jest do precyzyjnych prac serwisowych lutowanie i rozlutowywanie elementéw elementéw
przewlekanych i SMD, jak SOIC, CHIP,QFP, PLCC, BGA i innych. Stacja moze by¢ uzywana do pracy z matymi
elementami na ptytkach drukowanych telefonéw komérkowych, gniazd liniowych, transformatorowych, ekranach LCD,
ukladach scalonych, pinach liniowych i innych. Zastosowanie urzadzenia obejmuje obkurczanie na goraco, suszenie,
usuwanie farb i klejow, rozmrazanie, podgrzewanie wstepne, lutowanie klejem i wiele innych.
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Wskaznik mocy nadmuchu

Wskaznik trybu automatycznego hotair
Wskaznik trybu recznego hotair

Wskaznik kalibracji temperatury hotair
Wyswietlacz temperatury hotair

Wskaznik pracy elementu grzejnego hotair
Wskaznik mocy (viWskaznikrtualny) termopesety
Wskaznik trybu uspienia termopesety

Wskaznik kalibracji temperatury termopesety

10. Wyswietlacz temperatury termopesety

11. Element grzejny A termopesety

12. Element grzejny B termopesety
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13. Wskaznik pracy elementéw grzejnych termopesety
14. Wskaznik mocy (virtualny) stacji grotowej

15. Wskaznik trybu u$pienia stacji grotowej

16. Wskaznik kalibracji temperatury stacji grotowej
17. Wyswietlacz temperatury stacji grotowej

18. Wskaznik pracy elementow stacji grotowej

19. Wyswietlacz temperatury rozlutownicy

20. Wskaznik trybu uspienia rozlutownicy

21. Wskaznik nagrzewania wstepnego rozlutownicy
22. Wskaznik kalibracji temperatury rozlutownicy

23. Wskaznik pracy elementu grzejnego rozlutownicy

Uwaga: Wskaznik pracy elementu grzejnego Swieci Swiatlem cigglym podczas nagrzewania, miga po ustabilizowaniu
temperatury i wylacza sie podczas chlodzenia

Schemat kolby
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Dysza (materiat eksploatacyjny)

Rura stalowa

Nakretka

Filtr (sprezyna filtra wewnatrz jest zuzywalna)
Zwolnienie rurki

Zwolnij przycisk

Wskaznik

Obudowa

Przewdd prézniowy

10. Przewod
11. Spust rozlutowujacy

1 2 3 4




Panele stacji

1 234 5 6 78 910 1112

Przycisk trybu chlodzenia/goracego powietrza/przycisk czuwania
(Nacisnij, aby przelqczaé miedzy trybem chtodzenia a gorgcym
powietrzem; nacisnij i przytrzymaj, aby przejs¢ do trybu czuwania)
Pokretlo regulacji powietrza/pokretlo funkcji

Glowny wylacznik zasilania

Przycisk trybu recznego/automatycznego hotair

Przycisk zwiekszania/zmniejszania temperatury hotair
Przycisk zasilania hotair

Przycisk zwigkszania/zmniejszania temperatury hotair
Przycisk zasilania termopesety

Przycisk zwiekszania/zmniejszania temperatury termopesety

. Przycisk zasilania grotowki

. Przycisk zwiekszania/zmniejszania temperatury rozlutownicy
. Przycisk zasilania rozlutownicy

. Przycisk zasilania chwytak podci$nieniowy

. Wskaznik dzialania chwytak podci$nieniowy

. Pistolet do rozlutowywania

. Przycisk zwiekszania temperatury na grotoéwce
. Przycisk zmniejszania temperatury na grotowce
. Gniazdo chwytaka podci$nieniowego

. Gniazdo rura pistoletu rozlutownicy

. Gniazdo pistoletu rozlutownicy

. Wylot powietrza chlodzacego

. Gniazdo Uchwyt na lutownice

. Gniazdo termopesety

. Gniazdo lutownicy grotowej

. Prowadnica kabla

. Gniazdo przewodu zasilania

. Gniazdo ESD

. Gniazdo £qczy sie z gniazdem w punkcie 22.
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Praca z urzagdzeniem
Przed uzyciem

OSTRZEZENIE:

Aby unikna¢ oparzen, wymieniaj dysze goracego powietrza oraz element grzejny dopiero po catkowitym ostygnieciu
rekojesci. Po zakonczeniu pracy kolba MUSI zosta¢ odtozona na uchwyt i WYELACZONA.

Jesli stacja nie bedzie uzywana przez dhuzszy czas, wytacz gtowny wylacznik zasilania i ODEACZ przewod zasilajacy.

UWAGA:

Podczas pierwszego uzycia, gdy grot lutownicy jest juz wystarczajaco goracy, aby stopi¢ lut, pokryj zaréwno grot, jak
i dysze rozlutowujaca cienka warstwa lutu (najlepiej z rdzeniem kalafoniowym). Nastepnie ustaw zadang temperature.
Takie dzialanie zapobiega utlenianiu grotu lutownicy oraz dyszy rozlutowujace;j.

1. Umie$¢ przyssawke, pistolet do rozlutowywania, pistolet na
gorace powietrze oraz lutownice w ich odpowiednich uchwytach.

2. Podlacz pistolet na gorace powietrze, termopesete, lutownice,
pistolet do rozlutowywania oraz chwytak podcisnieniowy.

3. Zabezpiecz prowadnice kabla: pociagnij opaske kablowa w dét,

wi6z kabel do szczeliny prowadnicy, a nastepnie pociagnij opaske
z powrotem w gore, aby stabilnie unieruchomié¢ przewéd.

4. Podlacz przewdd zasilajacy do gniazdka i wlacz gtéwny
wylacznik zasilania.
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Montaz i wymiana elementu grzejnego
Przymocuj element grzejny do lutownicy i umie$¢ grot w odpowiednim otworze. Po osadzeniu elementu grzejnego
docisnij go, aby go unieruchomi¢ (1-1).

Aby go zdja¢, wsun grot lutownicy w rowek w ksztalcie litery V i unie$ lutownice, co spowoduje odlaczenie elementu
grzejnego (1-2).

(1-1) (1-2)

Montaz i wymiana elementu na gorace powietrze

Podczas instalacji element grzewczy musi by¢ catkowicie wsuniety do — I L
rekojesci. @ 1




Podstawowe operacje

Stacja rozlutownicza

Pht — ,,Pht” oznacza, ze stacja rozlutownicza nagrzewa sie. Pompa prézniowa nie zostanie aktywowana, gdy ten kod
jest aktywny.

Nacisnij przycisk zasilania stacji rozlutowniczej. W trakcie nagrzewania pistoletu rozlutowniczego pompa prézniowa
pozostaje nieaktywna. Po osiagnieciu wymaganej temperatury stacja bedzie gotowa do pracy.

Stacja lutownicza — Gorgca Peseta

Nacisnij przycisk zasilania stacji lutowniczej z goraca peseta. Po ustabilizowaniu sie temperatury
urzadzenie bedzie gotowe do uzycia.

Stacja lutownicza na goragcego powietrza

Nacisnij przycisk zasilania kolby hotair i podnie$¢ ja, aby rozpocza¢ prace (mozesz tez uzy¢ przycisku
start, aby jq uruchomié lub zatrzymac).

Po zakoriczeniu pracy odtéz kolbe na uchwyt. Naci$nij przycisk zasilania stacji hotair, aby
ja wylaczy¢.

Gdy urzadzenie przestanie ttoczy¢ powietrze, wytacz gtéwny wylacznik zasilania.

Jesli stacja nie bedzie uzywana przez dhuzszy czas, odlacz przewod zasilajacy.

Stacja lutownicza grotowa
Naciénij przycisk zasilania stacji lutowniczej . Po ustabilizowaniu sie temperatury stacja bedzie
gotowa do uzycia.

Chwytak podcisnieniowy

Nacis$nij przycisk zasilania na przyssawce, aby podnies¢ chip.

FUNKCJE

Kalibracja temperatury
Stacja lutownicza hotair

Po ustabilizowaniu sie temperatury nacisnij i przytrzymaj przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji
goracego powietrza przez okoto 2 sekundy. Nastepnie, uzywajac
tych samych przyciskéw, wprowadz zmierzona warto$¢
temperatury.

Po wpisaniu danych naciénij jednocze$nie przycisk zwiekszania i
zmniejszania temperatury, aby potwierdzic.

Stacja lutownicza termopeseta

Po ustabilizowaniu sie temperatury nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie przyciski zwiekszania i zmniejszania
temperatury na stacji z goraca peseta przez okoto 2 sekundy.

Nastepnie wybierz element grzejny: naci$nij przycisk zmniejszania temperatury, aby wybra¢ element A, lub przycisk
zwiekszania temperatury, aby wybra¢ element B.

Kolejno, uzywajac przyciskow zwiekszania lub zmniejszania temperatury, wprowadz zmierzona warto$¢ temperatury.
Po zakonczeniu wprowadzania nacis$nij jednoczesnie oba przyciski (zwiekszania i zmniejszania), aby potwierdzi¢
ustawienia.




Stacja lutownicza grotowa

Po ustabilizowaniu sie temperatury nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie przyciski zwiekszania i zmniejszania
temperatury na stacji lutowniczej przez okoto 2 sekundy. Nastepnie, uzywajac tych samych przyciskéw, wprowadz
zmierzong warto$¢ temperatury.

Po wpisaniu danych nacis$nij ponownie oba przyciski jednoczes$nie, aby potwierdzi¢ ustawienia.

Stacja rozlutownicza

Po ustabilizowaniu sie temperatury nacisnij i przytrzymaj przycisk zwiekszania lub zmniejszania temperatury stacji
rozlutowniczej przez okoto 2 sekundy. Nastepnie, za pomoca tych samych przyciskéw, wprowadz zmierzona warto$¢
temperatury.

Po zakonczeniu wprowadzania nacis$nij jednocze$nie oba przyciski (zwiekszania i zmniejszania), aby potwierdzi¢
ustawienia.

Menu

Sekwencja opcji menu:
*  Menu konwersji °C/°F / brzeczyka
® (Czas czuwania termopeseta
*  (Czas czuwania lutownica grotowa
*  Czas czuwania hotair
® (Czas czuwania stacja rozlutowujaca)
Gdy stacja lub stacje przejda w tryb czuwania, nacis$nij odpowiedni przycisk zasilania, aby je ponownie uruchomic.

W trybie uspienia:
* Nacisnij spust pistoletu rozlutowniczego, aby wybudzi¢ stacje rozlutownicza.

* Podnies odpowiednia koricdwke (lub koncéwki), aby wybudzi¢ rozgrzana stacje lutownicza z peseta lub
precyzyjna lutownice.

@ Konwersja °C / °F 5 )
C > oF
@ Wiaczanie brzeczyka
i T, O g S ot | o
] g wni L Lt

@ Czas czuwania dla termopesety

(1-10 minut) il
Mo
Xt "

Czas czuwania dla stacji grotowej
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Czas uspienia dla stacji rozlutowniczej .
(10-30 minut)
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Czas czuwania dla stacji rozlutowniczej
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Konserwacja i srodki ostroznosci

Stacja lutownicza grotowa
Jesli na powierzchni grotu lutownicy pojawi sie warstwa tlenk6w metali, moze sie wydawac, ze grot nie nagrzewa sie
prawidlowo i nie topi lutu. W rzeczywisto$ci temperatura grotu i elementu grzejnego jest wysoka. W takim przypadku
nie zwiekszaj temperatury. Zamiast tego usun tlenki metali za pomoca czyS$cika, postepujac wedtug ponizszych krokow:
A. Ustaw temperature na 300°C (572°F).
B. Po ustabilizowaniu sie temperatury delikatnie pocieraj grot lutownicy wewnatrz czys$cika
C. Po czeSciowym usunieciu utlenienia nakladaj lut na grot, pocierajac go, az zostanie catkowicie pokryty lutem.
» Jesli grot jest zbyt mocno utleniony i nie da sie go wyczysci¢, wymien go na nowy.
* Nie uzywaj pilnikéw do metalu do usuwania tlenkéw z grota. Jesli grot odksztalci sie lub zardzewieje, wymien go
na nowy.
* Nie stosuj nadmiernej sity na grocie podczas lutowania. Nie poprawi to przewodzenia ciepla, a moze uszkodzi¢ grot.
* Po odlozeniu lutownicy do uchwytu po pracy w wysokiej temperaturze ustaw ustaw temperature na 250°C lub nizej.

* Pozostawienie grotu w stanie jalowym w wysokiej temperaturze przyspiesza starzenie elementu grzejnego i skraca
zZywotnosc¢ grotu.

* Po kazdej pracy wyczys¢ grot i pokryj go nowa warstwa lutu, aby zapobiec utlenianiu.
Stacja lutownicza hotair
1. Utrzymuj wylot powietrza zawsze czysty i wolny od przeszkdd.

2. Montaz dysz hotait MUSI odbywac sie wylacznie po catkowitym ostygnieciu obudowy i dyszy. Zamontuj
dysze prawidlowo — nie montuj jej na site, nie wyciagaj krawedzi pesetq ani nie dokrecaj srub zbyt mocno.

3. Wybierz odpowiednia dysze w zaleznosci od wymagan roboczych. Pamietaj, ze temperatura moze sie r6znic¢
w zaleznosci od $rednicy dyszy. Przy uzyciu dysz mniejszych niz standardowe nalezy stosowa¢ maksymalny
nadmuch powietrza obnizy¢ temperature i wykonywac¢ prace mozliwie szybko, aby nie uszkodzi¢ kolby.

4. Zachowaj minimalng odleglo$¢ 2 mm miedzy dysza pistoletu a elementem.

5. Nie dopus$¢ do bezposredniego kontaktu goracego powietrza z czeSciami ciala, zwtaszcza twarza, aby unikna¢
poparzen. Podczas pierwszego uzycia goracego powietrza, moze wydzielac sie bialy opar, ktére znikna po
krotkim czasie.

UWAGA:

Uchwyty lutownicy i pistoletu na gorace powietrze wykonane sa z wysokowytrzymatej stali nierdzewnej. Stacja
przechodzi co najmniej 4 cykle testéw, kontroli i kalibracji w standardowych warunkach pracy. Rura stalowa moze mie¢
lekko brazowy kolor w wyniku kontroli jakosci. Lekko zbrazowiona rura jest normalnym zjawiskiem przy nowej stacji i



Stacja rozlutownicza
1. Podczas pracy ustaw pistolet rozlutowujacy pionowo nad elementem, ktéry chcesz wylutowac.
Gdy lut znajdujacy sie u géry lub u dotu potaczenia catkowicie sie roztopi, naci$nij spust pistoletu, aby odessa¢
lut i wylutowac¢ zlacze.
2. Po ponownym zalutowaniu potaczenia uzyj pistoletu
rozlutowujacego — nacisnij spust, aby usung¢ nadmiar
lutu, jesli to konieczne.

3. Jesli w otworach ptytki drukowanej pozostaly resztki lutu, nat6z dodatkowa ilos¢ lutu i powtérz procedure

odlutowywania. .
yw Spoiwo Otwor
Koto plyty >
4. Jedli pin elementu utknat w otworze plytki drukowanej i nie f

mozna usunac¢ lutu, postepuj w nastepujacy sposéb:
o Nal6z ponownie lut na zlacze.
©  Roztop lut za pomoca dyszy rozlutowujacej.

o Delikatnie poruszaj dysza w przod i w ty}, aby odsuna¢ pin
elementu, az przestanie stykac sie z otworem.

o Nastepnie naci$nij spust rozlutownicy,
aby catkowicie usuna¢ lut.

Komora filtracyjna

5. Nacisnij spust pistoletu do rozlutowywaniai ~ Dysza rozlutowujaca  Elenent grzejny
obserwuj wskaznik.
Jesli czerwony obszar jest rowny lub wiekszy
od niebieskiego, oznacza to konieczno$¢
wyczyszczenia dyszy rozlutowujacej,
elementu grzejnego oraz komory filtra

/

000000
000000

6. Czyszczenie: Komora filtra

Kolor

czerwony Kolor

czarny

Uwaga:

Komore filtra mozna wyja¢ dopiero po catkowitym
ostygnieciu lutu!
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W przypadku wystapienia ktérejkolwiek z ponizszych sytuacji nalezy wymieni¢ odpowiednie elementy wewnatrz
komory filtra:

Nie mozna usungc spoiwa z filtra sprezynowego lub filtr zgromadzit wiecej niz 2/3 swojej pojemnosci — wymien filtr
sprezynowy.

Ceramiczny papier filtracyjny stwardnial wskutek nadmiernego nagromadzenia lutu i topnika — wymien
ceramiczny papier filtracyjny.



Czyszczenie dyszy rozlutownicy i elementu grzejnego

OSTROZNOSC:

Spoiwo znajdujace sie wewnatrz elementu grzejnego nalezy czyscic tylko po calkowitym stopieniu.
Jesli trzpien czyszczacy nie miesci sie w otworze elementu grzejnego, nalezy wymienic¢ element grzejny

o
porl

Wymiana dyszy rozlutownicy

Wymiana elementu grzejnego

1. Wyjmij komore filtra i dysze rozlutownicy

2. Wykre¢ sruby blokujace, aby otworzy¢ obudowe rekojesci.

3. Przed demontazem upewnij sie, zZe polaryzacja przewodu jest prawidlowa. Wyjmij przewdd elementu grzejnego i
zdemontuj element.

4, 7167 pistolet do rozlutowywania w kolejnosci odwrotnej do demontazu.
5. Po zlozeniu przeprowadz kalibracje temperatury.

PRZEWODNIK ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

* S-E - komunikat oznacza uszkodzenie modutu czujnika w stacji. Nalezy wymieni¢ element grzejny wraz z
modutem czujnika. Komunikat moze réwniez pojawic sie, gdy uchwyt nie zostal prawidlowo podlaczony. W takim
przypadku wylacz zasilanie, podtacz uchwyt, a nastepnie ponownie wlacz stacje.

* OCP - komunikat oznacza uszkodzenie elementu grzejnego. W celu usuniecia usterki konieczna jest wymiana
elementu grzejnego.



Uzywanie sprzetu przez dzieci i osoby o obnizonej sprawnosci

Niniejszy sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych
mozliwo$ciach fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomoS$ci sprzetu, jezeli zapewniony
zostanie nadzor lub instruktaz odnosnie do uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob, tak aby zwiazane z tym
zagrozenia byly zrozumiale. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac
czyszczenia i konserwacji sprzetu.

UWAGA

Jezeli przewéd zasilajacy jest nieodlaczany i ulegnie uszkodzeniu to powinien on by¢ zastapiony specjalnym
przewodem lub zespolem dostepnym u wytworcy lub w specjalistycznym zakladzie naprawczym.

Gdy urzadzenie jest wlaczone, temperatura na elementach urzadzenia moze by¢ wysoka.

Prawidlowe usuwanie produktu

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych sie do niego tekstach wskazuje, ze
produktu po uptywie okresu uzytkowania nie nalezy usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych. Aby unikna¢ szkodliwego wplywu na Srodowisko naturalne i zdrowie
ludzi wskutek niekontrolowanego usuwania odpadéw, prosimy o oddzielenie produktu od innego
typu odpadéw oraz odpowiedzialny recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobow
materialnych jako statej praktyki.

W celu uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu

tego produktu uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac sie z punktem

sprzedazy detalicznej, w ktorym dokonali zakupu lub z organem witadz lokalnych. Uzytkownicy w

firmach powinni skontaktowa¢ sie ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. -
Produktu nie nalezy usuwac razem z innymi odpadami komercyjnymi.

Importer Producent

Hotair Robert Mazurek Guangzhou Yihua Electronic Equipment Co., Ltd

ul. Fabryczna 11

42-480 Poreba No.7 Shajing East Road, Yongxing Industrial Zone, Longgui,
Polska Guangcong Road, Baiyun District,

Tel. +48-692-555-555 Guangzhou, Guangdong, China

www.hotair.pl PostCode: 510




	WAŻNE WSKAZÓWKI BEZPIECZEŃSTWA
	UWAGA!!! OSTRZEŻENIE!!!
	Wytyczne obejmują:

	Specyfikacja
	Zastosowanie
	Praca z urządzeniem
	Przed użyciem
	Montaż i wymiana elementu grzejnego

	Podstawowe operacje
	Stacja lutownicza — Gorąca Pęseta
	Stacja lutownicza na gorącego powietrza
	Stacja lutownicza grotowa
	Chwytak podciśnieniowy

	FUNKCJE
	Kalibracja temperatury

	Menu
	Sekwencja opcji menu:

	Konserwacja i środki ostrożności
	PRZEWODNIK ROZWIĄZYWANIA PROBLEMÓW
	Używanie sprzętu przez dzieci i osoby o obniżonej sprawności
	UWAGA
	Prawidłowe usuwanie produktu

