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Instrukcja

PT937
Stacja lutownicza

Dziekujemy za zakup Stacji Lutowniczej 937.
Przed rozpoczeciem korzystania prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcja.
Prosimy przechowywac instrukcje w dostepnym miejscu, aby moc z niej
korzystac réwniez po
uruchomieniu urzadzenia.
Sterowana procesorem.
Ptynna regulacja, cyfrowy odczyt temperatury wydmuchu i aktualnej
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Zawartos¢ kompletu

Prosimy o sprawdzenie zawartosci kompletu, aby upewnic sie, ze zawiera on
wszystkie ponizsze
elementy.
Stacja lutownicza 1
Kolba lutownicza 1
Uchwyt kolby (wraz gabka do czyszczenia) 1
Instrukcja obstugi 1
Element grzejny 1
Srodki ostroznosci

W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,,Uwaga” majg ponizsze znaczenie.

I OSTRZEZENIE: Niewtasciwe uzycie moze spowodowaé $mieré lub ciezkie
obrazenia.

I UWAGA: Niewlasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciata lub
uszkodzenia przedmiotow.

Dla wiasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych srodkéw ostroznosci.

Gdy urzadzenie jest wilaczone, temperatura grota miesci sie w zakresie 200°C a
480°cC.

Korzystanie w sposob niewtasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy
przestrzegac
nastepujacych srodkéw ostroznosci.

- Nie dotyka¢ metalowych elementéw w poblizu grota.

- Nie uzywac zestawu w poblizu produktéw tatwopalnych.

- Poinformowac inne osoby pracujace w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do
bardzo wysokich temperatur i stanowi potencjalne zagrozenie.

- Wytgczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakoniczeniu.

- Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy ja wytaczycC i
poczekac az ostygnie do temperatury pokojowej.

Aby zapobiec uszkodzeniu stacji i zapewni¢ bezpieczne srodowisko pracy, nalezy
przestrzegac nastepujacych srodkéw ostroznosci.

- Nie wykorzystywac stacji do czynnosci innych niz lutowanie.

- Nie uderzac kolbg lutowniczg o stét warsztatowy, aby strzgsngc¢ resztki lutu
oraz unikac¢ wstrzgsania kolba.

- Nie modyfikowac stacji.

- Korzystac¢ wytacznie z oryginalnych czesci zamiennych.

- Nie moczy¢ stacji ani nie korzystac¢ z niej majagc mokre rece.

- W trakcie lutowania wydziela sie dym, nalezy sie upewnic¢, ze pomieszczenie
jest wiasciwie wentylowane.

- Korzystajac ze stacji nalezy unikac¢ czynnosci, ktére moga spowodowac
uszkodzenia ciata.
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Rozpoczecie pracy i korzystanie ze Stacji Lutowniczej 937

I UWAGA: Ggbka jest skompresowana i pecznieje po zamoczeniu. Przed
rozpoczeciem korzystania ze stacji nalezy namoczy¢ gabke i wycisng¢ do sucha. W
przeciwnym wypadku grot lutowniczy moze ulec uszkodzeniu.

Uchwyt kolby

1. Mata gabka do czyszczenia; Namoczy¢ gabke
wodg i wycisna¢ do sucha.

2. Napeini¢ wodag do wskazanego poziomu; mata
gabka wchtonie wode i bedzie nawilza¢ duzg
gabke znajdujaca sie nad nig. *Mozna uzywac
wyltacznie duzej gabki (bez matej ggbki i wody).

3. Namoczy¢ duza gabke do czyszczenia i

I UWAGA: Przed podtaczeniem lub roztgczeniem kolby lutowniczej nalezy
wyltaczy¢ zasilanie. W przeciwnym wypadku mozna uszkodzi¢ ptytke obwodu
drukowanego (P.W.B).
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Ustawienie temperatury:
Wociskajac przyciski gora/dot nalezy wybrac pozadang
temperature. Po 2 sekundach wyswietlacz automatycznie 3 88

przejdzie w tryb kontrolowany przez procesor i zacznie
wskazywac aktualng temperature az do momentu nagrzania
sie do pozadanej temperatury.

Informacja:

W trakcie ustawiania temperatury, ostatnia pozycja na wyswietlaczu wskazuje ,,-” co
oznacza, ze temperatura jeszcze sie nie ustabilizowata. Rzedy setek i dziesigtek
wskazujg ustawiong temperature, ktéra jest regulowana co 10°C.

Sprawdzanie czy kolba zostata rozgrzana do pozadanej temperatury.
Nalezy wcisngc przycisk autokontroli, np.: gdy wyswietlacz wskazuje temperature
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Uzywanie i konserwacja grota

*Temperatura grota Wysokie temperatury lutowania moga powodowac
niszczenie grota. Nalezy lutowac¢ w mozliwie jak
najnizszej temperaturze. Doskonata charakterystyka
wykorzystania ciepta gwarantuje efektywne lutowanie
nawet przy niskich temperaturach.

*Czyszczenie Grot nalezy czyscic regularnie przy uzyciu gabki do
czyszczenia, poniewaz tlenki i wegliki z lutu i topnika
powodujg jego zanieczyszczenie. Obnizajg one jako$¢
potaczen lub pogarszajg przewodnosc¢ cieplng grota.
Przy ciggtym i regularnym korzystaniu z kolby nalezy,
co najmniej raz w tygodniu zluzowac grot i usungc¢

*W okresie nieuzywania Nigdy nie zostawiaj kolby rozgrzanej do wysokiej
temperatury na dtugi czas, poniewaz grot bedzie sie
pokrywat tlenkami, ktére znacznie obnizajg jego
przewodnos¢ cieplna.

*Po uzyciu Nalezy wyczysci¢ grot i powlec Swiezym stopem
lutowniczym. Zapobiegnie to oksydacji grota.

Konserwacja
Skontrolowac i wyczyscic 1. Ustawi¢ temperature na 250° C (482°F) grot
grot. 2. Po ustabilizowaniu sie temperatury nalezy

wyczysci¢ grot przy pomocy gabki do czyszczenia a
nastepnie skontrolowac jego stan.

3. Jesli na czesci grota powleczonej stopem
lutowniczym znajduje sie czarny nalot, nalezy
natozy¢ Swiezy lut (z topnikiem) i wyczysci¢ grot.
PowtarzacC czynnos¢ do momentu catkowitego
usuniecia czarnego nalotu. Natozy¢ nowg warstwe
lutu.

4. Grot nalezy wymienic, gdy jest zdeformowany lub
zniszczony.Nalezy wyczysci¢ grot i powlec swiezym
stopem lutowniczym. Zapobiegnie to oksydacji
grota.
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Usterki i ich przyczyny

I OSTRZEZENIE:

Problem 1.
Nie Swieci sie lampka

Problem 2.
Lampka grzatki sie Swieci,

Problem 3.
Grot nagrzewa sie w sposob

Problem 4.
Grot nie jest wilgotny.

*Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
serwisowych nalezy odiaczyc¢ zasilanie. Nie
wykonanie tej czynnosci grozi porazeniem pradem.
*Uszkodzony kabel zasilania musi zostacé
wymieniony przez producenta, wyznaczonego
serwisanta lub inng osobe o odpowiednich
kwalifikacjach, aby unikna¢ obrazen ciata lub
uszkodzenia stacji.

Kontrola 1. Czy kabel zasilania i/lub wtyczka sg
wigczone?
*Jesli nie, to nalezy je wigczyc.

Kontrola 2. Czy bezpiecznik jest przepalony?

Ustal przyczyne przepalenia bezpiecznika i usun ja.
Nastepnie wymien bezpiecznik.

A. Czy we wnetrzu lutownicy nie ma zwarcia?

B. Czy sprezynka uziemiajgca dotyka elementu
grzejnego?

C. Czy przewdd elementu grzejnego jest skrecony i
czy nie ma na nim zwarcia?

*Prosimy zapoznac sie z sekcjg dotyczaca
uszkodzenia kabla

Kontrola 4. Czy element grzejny jest uszkodzony?
*Prosimy zapoznac sie z sekcjg dotyczaca
uszkodzenia elementu grzejnego.

Kontrola 3

Kontrola 5. Czy temperatura grota jest za wysoka?
*Ustaw wiasciwg temperature.

Kontrola 6. Czy grot jest czysty?
*Prosimy zapoznac sie z sekcjg dotyczaca
korzystania i konserwacji grota.
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Problem 5.
Temperatura grota jest za

Problem 6.
Nie mozna zdjgc grota.

Problem 6.
Grot nie utrzymuje
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Kontrola 7. Czy grot jest pokryty tlenkami?
*Prosimy zapoznac sie z sekcjg dotyczacg kontroli i
czyszczenia grota.

Kontrola 8. Czy kolba jest prawidtowo
wykalibrowana?

Kontrola 9. Czy grot jest zablokowany? Czy grot spucht
z powodu zniszczenia?
*Wymienic grot i element grzejny.

Kontrola 8.

Kontrola elementu grzejnego i przewodu

a miedzy stykiem 4i5

miedzy stykiem 1i 2
(element grzejny)

¢ Mmiedzy stykiem 3 i
konncowka

wartosc¢ oporu

miedzy wtykami w powyzszy sposob.
Jesli wartosci ,,a” i ,,b” znajduja sie poza G,
powyzszym przedziatem, nalezy wymienic o B0

element grzejny (czujnik) i/lub przewadd.

1,7-1,9 s
(normalne)
18-20 '

! Odinczye oy T o
(normaine)  oewgai O <O @5 -4

pon ize J 20 zmierzy¢

A. Uszkodzony element grzejny?
1. Obrdcic srube (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara i zdjgc
ostone grota (2) z grota (3).
2. Obraocic ztaczke (4) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i
zdjac ja z kolby lutowniczej.
3. WyciggnacC element grzejny (6) i przewodd (11) z uchwytu (12) (w kierunku

grota lutownicy).

4. Wyciaggnhac sprezyne uziemiajaca (5) z ostony izolujgcej.

Pomiaru nalezy dokonywac¢ w temperaturze pokojowej.

1. Opdr elementu grzejnego (czerwony) 2,5-3,5Q.

2. Opor czujnika (niebieski) 43-58Q.
Jesli wartosci oporu odbiegajg od normy, nalezy wymienic¢ element grzejny. (patrz
instrukcja dotgczona do czesci zamiennych)
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Uzywanie i konserwacja grota

Po wymianie elementu grzejnego

1. Zmierzy¢ rezystancje miedzy pinami 4 i 5 lub 1 i 2. Jesli nie wynosi ona o
wystepuje zwarcie pomiedzy elementem grzejnym i czujnikiem. Moze to
spowodowac uszkodzenie ptytki obwodu drukowanego.

2. Zmierzy¢ opor ,,a”, ,,b” i ,,.c”, aby sprawdzi¢ czy przewody nie sg skrecone i Sruba
uziemiajgca wiasciwie podigczona.

B. Uszkodzony przewdd kolby lutownicy
Przewdd kolby lutownicy mozna sprawdzi¢ na dwa sposoby.

1. WLACZ stacje lutowniczg i ustaw temperature na 480°C. Wyginaj i tam
przewod lutownicy na catej jego dtugosci. Jesli dioda lampki grzewczej miga to
przewdd nalezy wymienic.

UWAGA: Dioda lampki grzewczej miga przy temperaturze 480°C nawet, jesli
przewdd nie jest uszkodzony.

2. Zmierz opor miedzy wtykiem i kablem na terminalu

Wtyk 1: czerwony Wtyk 2: niebieski Wtyk 3: zielony Wtyk 4: biaty Wtyk 5: czarny
Prawidtowa wartos¢ to 2Q. Jesli pomiar wskazuje powyzej 0Q lub oo, przewoéd
nalezy wymienic.

C. Wymiana bezpiecznika
Patrz schemat w dziale dotyczacym czesci zapasowych w niniejszej Instrukcji.
Zlokalizuj przepalony bezpiecznik i usun go. Wlutuj nowy bezpiecznik.
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Dane techniczne

Pobor mocy: 24 V- 40 W

Napiecie wyjsciowe: 24 V AC

Zakres temperatur pracy: 200°C - 480°C
Uptywnosc¢ napiecia na grocie: < 2 Mv (TYP0.6 Mv)
Element grzejny: grzatka ceramiczna

Schemat potaczen
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