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Instrukcje nalezy przechowywaé w dostgpnym miejscu dla umozliwienia

skorzystania z nlﬂvrprzyszlos’ci.
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LN OSTROZNIE
Kiedy urzadzenie jest wtaczone do sieci elektrycznej, temperatura lutownicy, pistoletu nadmuchuyjacego

gorace powietrze i dy@Ze by¢ w zakresie od 200 ~ 480 °C (400 ~ 850 °F). Nieostroz cie moze

spowodowac obrazénia ciala personelu albo uszkodzenie przedmiotéw w obszarze ro ym urzadzenia.
Prosze zrozumi nalezy korzystaé z tego systemu i przestrzegaé nastgpujacyc zowek:

- Sprawdi@y komponent po otwarciu opakowania, czy wszystko jest w d(@ stanie i gotowe do
pracy. Jeslipodejrzewasz, ze nastapity jakie$ uszkodzenia, nie uzywaj urzadzenia i skontaktuj si¢ ze
sprzedawca.

— Kiedy chcesz przenies¢ urzadzenie w inne miejsce, upewnij sig, ze zostato wytaczone wytacznikiem
i wtyczka zostata wyjeta z gniazdka.

— Nie uderzaj i nie dopus¢ do fizycznego wstrzasu gtéwnej jednostki, pistoletu nadmuchujacego gorace
powietrze, kolby do lutowania albo jakiejkolwiek iwqéci systemu. Uzywaj delikatnie i ostroznie, tak

SKJ&]a naprawcza "S:b}
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aby nie uszkodzi¢ jakiej$ czesci.
— Upewnij sig, ze urzadzenie jest uziemione. Zaws@laczaj je do gniazdka z uziemieniem.
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Spis tresci
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Zawartosc opakowania

—Stanowisko 968 z pistoletem nadmuchujacym gorgce powietrze
—Dysze powietrza (1124,1130,1197,1313)

—Kolba do lutowania BO03

—Uchwyt kolby do lutowania 2630

—Uchwyt pistoletu nadmuchujgcego gorgee powietrze Z003
—Zatrzask G001 IC

—Podktadki filtra - 2 szt.

Cechy i funkcje

—Wbudowany tworczy ekstraktordymu, ktory wchtania gryzace dymy tworzace si¢ w zrddle.
Eliminuje konieczno$¢ kerzystania z czgsci wchtaniajacych dym, zajmujacych przestrzei i
przeszkadzajacych w pracy,i dodatkowo tworzy zdrowe srodowisko pracy.

—Mikroprocesor doktadnie kontroluje temperaturg i przeptyw powietrza.

— Wyswietlacz eyfrowy zestawu do nadmuchiwania goracego powietrza, podajacy faktyczng

temperaturg, jak réwniez przeptyw powietrza.

—Komputerowo regulowany (CPU) system rdzenia ogrzewajacego powietrze, zawierajacy funkcje
auto testowania, ktory ostrzega uzytkownika, kiedy rdzen ulega zestarzeniu albo wystgpuje
uszkodzenie ogrzewania.

—Kontrola temperatury za pomocg sensora, umozliwiajaca szybkie podgrzewanie sig.

Konstrukcja antystatyczna.

Szeroki zakres zastosowan, mozna uzywac do pracy przy obwodach scalonych typu OFP i SOP.
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Warunki Techniczne

Zasilanie:

Dostepny w wersji 110V/220V

Wymiary stanowiska:

188(szer)x 126(wys)x250(gteb) mm

Masa:

525kg

KOLBA DO LUTOWANIA

Pob6r mocy:

35W

Zakres temperatur:

200°C480 °C

Element grzejny. z koficéwka:

Grzejnik ceramiczny

Napiecie wyjsciowe:

24V

Opornos¢ migdzy koricéwka i ziemia:

Ponizej 2 Q

Potencjat migdzy koricowka i ziemia:

Ponizej 2mV

GORACE POWIETRZE

Pob6r mocy:

550w

Zakres temperatur:

100°C480 °C

Element grzejny

Metalowy rdzen nagrzewajacy

Opornos¢ migdzy dysza i ziemia:

Ponizej 2 Q

Typ pompy/ silnika:

Pompa membranowa

Wydajnos¢ powietrza:

23 1/min (max)

Czas automatycznego ponownego
przvstapienia do pragv:

209999 sekund

ABSORBER DYMU

Podcisnienie:

600 mm Hg
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Srodki ostroznosci i bezpieczenstwa

A\ OSTROZNIE:
Niewlasciwe uzywanie moze spowodowa¢ Zranienie i fizyczng szkode.
Dla twojego wlasnego bezpieczenstwa, Upewnij si¢, ze przestrzegasz nastgpujacych srodkéw ostroznosci.

* Kiedy urzadzenie jest wiaczone;temperatura moze osiagnaé poziom 480° C.
—Nie uzywaj w poblizutatwopalnych gazéw, papieru i innych materiatow.
—Nie dotykaj ogrzanych czgsci, moze to spowodowaé groZne oparzenia.
—Nie dotykajmetalicznych czgsci blisko koricowki.

* Ochrona ¢ieplna

—Jednostka jest wyposazona w funkcje¢ automatycznego wylaczania si¢ w przypadku
podniesienia si¢ temperatury do zbyt wysokiego poziomu oraz automatycznego wiaczenia si¢
po obnizeniu si¢ temperatury do bezpiecznej wartosci.

—Postuguj si¢ ostroznie
—Nigdy nie upuszczaj na ziemig¢ 1 nie szarp urzadzenia.
—Urzadzenie zawiera delikatne czg¢sci, ktére moga sttuc sig, jesli zostanie ono upuszczone.
* Wyjmij wtyczke z sieci, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtugi okres czasu.
—Wylaczaj zasilanie podczas przerws
* Uzywaj tylko oryginalnych czgsci zamiennych.
—Wylacz z sieci 1 pozwdl na ostygnigcie urzadzenia przed przystapieniem do wymiany czesci.
* Przy procesie lutowania wydziela si¢ dym, uzywaj w dobrze przewietrzonym mi€jscu.

* Nie modyfikutjezgsci.
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Urzadzenia kontrolne panelu
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Regulator ci$nienia powietrza

Regulator temperatury kolby do lutowania

Podwyzszanie temperatury pistoletu nadmuchujacego gorace powietrze
Resetowanie temperatury pistoletu nadmuchujacego gorace powietrze
Obnizanie temperatury pistoletusnadmuchujacego gorace powietrze

Wytacznik zasilania kolby do lutowania

Wyltacznik zasilania pochtaniacza dymu

Wylacznik zasilania powracania w cykl pracy SMD

Wskaznik ci§nienia powietrza

Wyswietlacz temperatury zadanej (pistoletu nadmuchujacego goracepowietrze)
Wyswietlacz faktycznej temperatury (pistoletu nadmuchujacego gorace powietrze)
Wylot kolby do lutowania

Wylot prézni

Wylot goracego powietrza z pistoletu nadmuchujacego
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Przygotowanie

I. Kolba do lutowania.

1. Zal6éz drut stopu lutowniczego do uchwytu kolby do lutowania. (Rys 1).

2. Podtacz kolbe do lutowania do pigciowtykowego wyjscia w dolnym obszarze
gléwnej czesci z prawej strony.

3. Umies¢ kolbg do lutowania w stojaku kolby, jak pokazano na Rys. 1.
II. Pochtaniacz dymu.
Podlacz konicéwke wehtaniajaca dym do wyjscia pochtaniacza dymu.
[II.Pistolet nadmuchujacy gorace powietrze.

Umies¢ pistolet nadmuchujacy gorace powietrze w stojaku z sensorem regulatora, zeby
przygotowac go do uzycia
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Wskazowki odnosnie postugiwania sie

Powracanie do cyklu pracy SMD

1
2
3

Wiacz wyltacznik zasilania "SMD Rework".
Nacisnij przycisk "RESET" jeden raz.

Ustaw wymagane cisnienie powietrza (zalecane jest ustawienie cisnienie powietrza na 3 albo
powyzej).

Dostosuj temperatur¢ ustawiong na twoim pistolecie nadmuchujacym gorace powietrze przez
naciskanie przycisku

Mozesz ponownie przystapi¢ do pracy, kiedy faktyczna temperatura osiaggnie poziom
ustawiony, jaki jest pokazany na panelu wyswietlajacym temperatury.

Po ponownym przystapieniu do pracy, wylacz wytacznik zasilania "SMD Rework". To
spowoduje uruchomienie automatycznego systemu chtodzacego, ktéry bedzie nadmuchiwat
chtodne powietrze z maksymalng szybkoscia, by przyspieszy¢ ochtodzenie pistoletu
nadmuchujacego gorace powietrze.

Ta funkcja automatycznego chtodzenia zatrzyma sig, kiedy temperatura pistoletu

nadmuchujacego gorace powietrze spadnie ponizej 95° C, jak pokazano na panelu
wysSwietlania temperatury i jak pokazuje "off wylaczony" na panelu wyswietlania temperatury
zadanej.

UWAGA: Wylaczaé funkcje absorpcji dymu, kiedy uzywa si¢ funkcji SMD Rework.

Lutowanie

1
2
3

4

Wiacz wyltacznik zasilania ";Soldering (Lutowanie)".
Przy uzyciu pokretla regulacyjnego ustaw wymagang temperaturg kolby do lutowania.

Mozesz zaczaé uzywac kolby do lutowania, kiedy Swiatto sygnalizacyjne ponad wytacznikiem
zasilania Soldering zaczyna migac, oznacza to, ze temperatura kolby do lutowania juz osiagneta
wymagany, poziom temperatury zadane;.

Wiacz wylacznik zasilania " Smoke Absorber (Pochtaniacz Dymu)",

by uruchomi¢ funkcj¢ wchtaniania dymu.

Uwaga: Wiacz " SMOKE ABSORBER " dopiero wtedy, gdy kolba do lutowania osiagnie

ustalong temperature. Ma to na celu unikniecie wplywu wzrostu temperatury
kolby do lutowania.
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Postugiwanie sie koncéwka i dbanie o nia

1 Temperatura koficowki -Wysoka temperaturasskraca trwatos¢ koricowki i moze spowodowac
szok termiczny komponentéw. Zawsze uzywaj do lutowania najnizszej mozliwej temperatury.
Doskonata charakterystyka odzysku ciepta stanowiska 2900 zapewnia efektywne lutowanie w
niskiej temperaturze.

2 Czyszczenie -Zawsze oczy$¢ kencéwke do lutowania przed uzyciem, by usunaé wszelki
pozostaty lut albo topnik, ktory-przylegt do niej. Uzywaj czystej i wilgotnej gabki czyszczacey:
Zanieczyszczenia na koncéwce powoduja wiele szkodliwych skutkéw, facznie ze zmniejszeniem
przewodnictwa cieplnego, ktére przyczynia si¢ do gorszego funkcjonowania przy lutowaniu.

3 Po zakonczeniw uzywania -Zawsze po uzyciu oczyS¢ koncowke i pokryj ja Swiezym lutem.
Zapobiega to utlenianiu si¢ koncowki do lutowania.

4 Nigdy nie pozwalaj, zeby jednostka pozostawala bezczynna w wysokiej temperaturze przez
dtuzszy okres czasu. To powoduje, ze koficowka jest podatna na utlenianie. Wytacz wytacznik

zasilania -pozycja OFF, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez kilka godzin. Wskazane jest
rowniez, aby wyciagnaé wtyczke z gniazdka siec

Czyszczenie koncowki

5 Codzienne przeprowadzenie tej procedury przediuza trwatos¢ koncowki.
— Ustawi¢ temperaturg na 250° C.

—Kiedy temperatura ustabilizuje si¢, oczysci¢ koricowke i sprawdzi€ jej stan. Jesli koicowka jest
mocno zuzyta albo jest znieksztatcona, wymienic ja.

—Jesli czes¢ konicdwki pokryta lutem jest pokryta czarnym tlenkiem, natozy¢ Swiezy lut,
zawierajacy topniki, i penownie oczysci¢ koncéwke. Powtérzy¢ procedurg do momentu, kiedy
catosc tlenku jest usunigta, wtedy pokry¢ koncéwke Swiezym lutem.

—Wylaczy¢ zasilanie’= pozycja -OFF i wyjaé koncowke, uzywajac podktadki odpornej na
wysoka temperature. Odtozy¢ koncowke, by ostygta.

—Pozostale tlenki, takie jak z6tte odbarwienie na trzonku kofncéwki, mega zostaé usunigte za
pomoca alkoholu izopropylowego.

ANigdy nie uzywa¢ pilnika do usuwania pozostatosci z koncowki.
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Konserwacja

AJ esli nie zostanie to okreslone inaczej, przeprowadz te procedury z wylacznikiem zasilania w
pozycji OFF i przewodem zasilajacym"WYJETYM Z GNIAZDKA.

Filtr weglowy

K1-szuflada filtra

1] "
K2
/ K2 -aktywne wkiadki filtra weglowego (30181X)
K3-dysza absorpcji dymu
1

* U wylotu'systemu pochtaniania dymu jest zainstalowane urzadzenie filtraeyjne z weglem

aktywnym. Wkladka filtra z wegla aktywnego powinna zosta¢ wyczyszczona i powinna by¢
wymieniana w regularnych odstgpach czasu, zaleznie od czgstotliwosci uzywania.

Wymiana elementu grzejnego

Element grzejny znajduje si¢ w Srodkowej czgsci pistoletu nadmuchujacego gorace powietrze.
Normalna trwatos$¢ elementu grzejnego wynosi 1 rokiprzy normalnych warunkach pracy.

* Poluzuj 3 Sruby zabezpieczajace uchwyt.

* Zsun na zewnatrz rurke z tworzywa sZtucznego.

* Rozlacz tuleje przewodu uziemiajacego.

* W rurze jest zainstalowane szkto kwarcowe 1 izolacja termiczna.
* Poluzuj kabel i wyjmij element grzejny.

* Wstaw nowy element grzejny i ponownie podiacz koricowke.

* BadzZ ostroznyy.zeby nie otrze¢ drutu elementu grzejnego.

* Ponownie podtacz przewdd uziemiajacy po wymianie elementu.

* 7167 uchwyt z powrotem.
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