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STACJA LUTOWNICZA Z RECZNA LUTOWNICA PISTOLETOWA

PT 8032

Instrukcja obstugi

Dziekujemy Panstwu za zakup systemu do napraw o modelu 8032.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi przed uzyciem urzadzenia.
Prosimy o zachowanie instrukcji do ewentualnego uzycia w przysztosci.

Cechy:

= Wyposazona w silnik turbinowy wytwarzajacy naturalny i delikatny wirujacy
powiew, ktory sprawia, ze temperatura skupia sie na demontowanych elementach,
co pozwala unikng¢ probleméw zwigzanych z wahaniami sity nadmuchu,
charakterystycznych dla standardowych membran typu 850.

= Kontrolowana przez mikroprocesor.

= Wyposazona w petni cyfrowy wyswietlacz dokladnie wskazujgcy temperature
zadang oraz temperature rzeczywista. tatwa w obstudze.

e Z dodatkowymi manipulatorami oraz urzadzeniem do sprawdzania jakosci lutu
bez potrzeby ponownego rozlutowywania.
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Opis produktu
Parametry techniczne:

- Napiecie zasilajgce: 220 VAC
- Moc: 420W

Wymiana elementu grzejnego

Al1146 Element grzejny 220V 240V/250W
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Funkcjonalnosc¢

e Stacja wykonana wedtug szwajcarskiej technologii charakteryzujgcej sie
niezwyklg innowacyjnoscig w przemysle demontazowym, jest to przetom w
technologii polegajacy na odejsciu od tradycyjnego modelu 850 z pompa
dostarczajacag powietrze; stacja wykorzystuje powietrze z otoczenia do
wytworzenia gorgcego powietrza, szczegolnie przydatnego przy demontazu
obudow telefonéw komorkowych, elementéw BGA, SMD oraz innych elementow
elektronicznych.

= Obwdd UP, precyzyjna kontrola sity nadmuchu oraz temperatury, szeroki zakres
dostosowania liniowego.

= Wyrafinowana i poreczna, wielofunkcyjna, pozwala zaoszczedzi¢ miejsce pracy,
tatwa w przenoszeniu.

= Ochrona antystatyczna uniemozliwia uszkodzenie ptytek drukowanych (PCB)
przez prad statyczny i przepiecia.

= Sytuacja, w ktorej akcesoria sg przesuwane lub ulegajg przegrzaniu jest mozliwa
do unikniecia poprzez zastosowanie metody spawania bez dotykania spawu.

= Szeroki zakres regulacji temperatury oraz przeptywu powietrza, stosownie do
przeznaczenia, w zaleznosci od typu uktadu QFP lub SOP, z mozliwoscig
odpowiedniego doboru dyszy do lutowania lub do usuwania lutu.

e Dysza spetnia miedzynarodowe standardy jakosci.

Srodki ostroznosci
W niniejszej instrukcji ,,Ostrzezenie” i ,, Uwaga” majg ponizsze znaczenie.

! Ostrzezenie: Niewtasciwe uzycie moze spowodowac smierc lub ciezkie obrazenia.
! UWAGA: Niewtasciwe uzycie moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenia
przedmiotow.

Dla wiasnego bezpieczenstwa przestrzegaj ponizszych srodkéw ostroznosci.

Gdy urzadzenie jest wigczone, temperatura grota miesci sie w zakresie 200°C a
480°C.

Korzystanie w sposob niewtasciwy moze spowodowac pozar, wiec nalezy
przestrzegac nastepujacych srodkéw ostroznosci.

= Nie dotyka¢ metalowych elementow w poblizu grota.

= Nie uzywac zestawu w poblizu produktow tatwopalnych.

= Poinformowac inne osoby pracujgce w poblizu, ze stacja nagrzewa sie do
bardzo wysokich temperatur i stanowi potencjalne zagrozenie.

= Wylgczac stacje podczas przerw w pracy oraz po jej zakonczeniu.

« Przed wymiang czesci lub magazynowaniem stacji nalezy ja wylaczyc i
poczekacC az ostygnie do temperatury pokojowej.
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1. Praca ze stacjg odbywa sie w wysokich temperaturach.

2. Po zakonczeniu pracy nalezy doprowadzi¢ do catkowitego ostygniecia stacji.

3. W zadnym wypadku nie wolno narazac stacji na upadek lub wstrzas.

4. Nie wolno rozmontowywac urzadzenia.

5. Odigczyc¢ przewodd zasilajacy, jesli urzadzanie nie jest uzytkowane przez diuzszy
czas. Kiedy kabel zasilajgcy tkwi w gniezdzie zasilania, nawet jesli urzgdzenie jest
wylgczone podawany jest prad o pewnej wartosci do urzgdzenia. Zatem, jesli
stacja nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy czas, nalezy wyciggna¢ przewod
zasilajacy z gniazdka.

Mocowanie dyszy

1. Poluzowac Srube dyszy.

2. Zamocowac dysze, jak pokazano na rysunku.

Nie nalezy luzowac ani Sciggac dyszy sita przy uzyciu kombinerek.
Nie nalezy mocowac dyszy zby¢ ciasno.

Instrukcja obstugi

Demontaz ukiadéw QFP

1. Nalezy podtaczyc¢ kabel zasilania do gniazda zasilania.

2. Wiaczyc¢ zasilanie.

3. Dostosowac intensywnos$¢ nadmuchu oraz temperature pokrettami kontrolnymi.
Po dostosowaniu nadmuchu oraz temperatury nalezy chwile odczekac na
ustabilizowanie sie temperatury. Nalezy poréwnac temperature z zatgczonymi
wykresami odpowiedniego dostosowania temperatur. Sugeruje sie dostosowanie
temperatury w granicach od okoto 300° C do 350° C, praca z pojedynczg dysza
wymaga ustawienia pokretta nadmuchu powietrza w pozycji od 1 do 3, w
przypadku innych dysz, pokretto nalezy ustawi¢ w pozycji od 4 do 6. Uzywajac
pojedynczej dyszy nigdy nie nalezy ustawiacC pokretia regulacji temperatury w
pozycji wyzszej niz 6.

4. Nastepnie nalezy umiesci¢ chwytak wylutowujacy pod blokiem uktadu scalonego.
W przypadku, gdy szeroko$¢ uktadu scalonego nie odpowiada rozmiarowi
obejmy/nasadki, mozna lekko rozszerzyc jej rozmiar, aby dopasowac ja do bloku
uktadu.

5. Roztapianie lutu. Nalezy przytrzymac kolbe rozlutowujgca w taki sposob, aby
dysza znajdowala sie w pozycji nieco nad uktadem, lecz go nie dotykata i pozwolic,
aby gorace powietrze roztopito lut. Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc, aby
nie dotkng¢ uktadu scalonego.

6. Usuwanie korpusu uktadu. Kiedy stop lutowniczy w miejscu potgczenia stopi sie,
nalezy usuna¢ blok ukiadu scalonego.

7. Po demontazu, nalezy ustawi¢ maksymalny nadmuch powietrza przy minimalnym
ustawieniu temperatury, nalezy pozwoli¢ dmuchawie na prace w ten sposob przez
kilka minut w celu ostudzenia elementow oraz ich ochrony.

8. Nastepnie nalezy wytgczyc¢ zasilanie.
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Uwaga: w przypadku obwodéw SOP, PLLCC, do podniesienia bloku uktadu mozna
uzyc¢ pincety lub podobnego narzedzia.

Lutowanie elementéw typu QFP

1. Naktadanie pasty lutowniczej.

Nalezy natozy¢ odpowiednig ilos¢ pasty lutowniczej i umiesci¢ elementy SMD w
obwodzie drukowanym.

2. Podgrzewanie (wstepne) elementéw SMD.

Nalezy skorzystac z rysunku w celu prawidtowego podgrzania elementow.

3. Lutowanie.

Nalezy rownomiernie rozgrza¢ ramke wyprowadzeniows.

4. Przemywanie.

Po zakonczeniu lutowania, nalezy oczysci¢ miejsce lutowania z nadmiaru cyny.

Uwaga: Lutowanie za pomocag rozgrzanego powietrza jest bardzo skuteczne,
jednoczesnie moga wynikng¢ problemy z potgczeniem punktow lutowniczych z

cyna. Sugeruje sie, by przed przystgpieniem do lutowania doktadnie sprawdzic
warunki procesu.

Dane techniczne:

= Ptynna regulacja temperatury od 90°C do 500°C

* Wydajnos¢ kompresora max. 30 L/min

= Zasilanie: 230V

= Moc: 500W

e Dtugi przewdd zasilania

* 3 sztuki dysz w tym: 2 dysze w okragte o wymiarach 7 i 9 mm, 1 kwadratowa





