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INSTRUKCJA OBStUGI STACJA LUTOWNICZA

PT 909

UWAGA!

Prosze catkowicie wykrecic¢ srube spod spodu stacji zaznaczona w kolorze
czerwonym (M5x16)

Nie wykonanie powyzszej czynnosci moze spowodowac powazne problemy
Srube nalezy powtérnie zainstalowaé przed transportem stacji. W przeciwnym
razie moze spowodowac to uszkodzenie stacji.
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Funkcje

*Produkt przeznaczony jest do lutowania uktadéw scalonych, naprawy telefonéw
komoérkowych i innego rodzaju sprzetu elektronicznego.

=Jego wielofunkcyjne antystatyczne zaprojektowanie zapobiega uszkodzeniu
uktadow

<Ceramiczny element grzejny i zaawansowane wyswietlanie temperatury w czasie
rzeczywistym za pomoca czujnika temperatury. Nastawa temperatury nastepuje w
krotkim czasie.

eKolba lutownicza jest tak zaprojektowana aby w tatwy sposéb mozna byto
wymienic¢ grot oraz grzatke.

eAutomatyczna funkcja chtodzenie elementu grzejnego po wytaczeniu stacji, w
znaczacy sposob przediuza to zywotnos¢ elementu grzejnego

Instalacja i eksploatacja

eZainstaluj kolbe hot air i kolbe grotowki.
<Podtacz kolbe grotowki pod 5 pinowe gniazdo zlokalizowane z lewej strony
urzadzenia.

Obstuga stacji

W gornej srodkowej czesci stacji znajduje sie wigcznik stacji hot air. Nastepnie
znajduja sie dwa potencjometry do sterowania sitg nadmuch powietrza oraz
temperatura.
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Specyfikacja

HotAir Grotéwka
Moc 250W 35W
Kompresor Pompa diagramowa
Wydmuch 23l/min
Moc kompresora 25W
Zakres temeratur 100-500 stopni C 100-500 stopni C

Srodki ostroznosci.

=Ochrona termiczna

Dla bezpieczenstwa zasilanie jest wylaczne, gdy wartos¢ temperatury przekroczy
pewnag wartos¢. Gdy temperatura spadnie do bezpiecznego poziomu automatycznie
zostanie przywrocone zasilanie.

Przed kontynuowanie pracy pozwol aby kolba ostygta. Wylgcz stacje, zmniejsz
temperature lub zwieksz site nadmuchu powietrza.

Dla pewnosci wytgcz stacje przetacznikiem, kiedy opuszczasz swoje miejsce pracy.

=Zachowaj ostroznos¢ w czasie pracy z wysoka temperatura.

Nie uzywaj urzadzenia w poblizu gazéw i przedmiotoéw tatwopalnych. Koncowki
kolb sg ekstremalnie gorgce i moga spowodowac pozar.

Nigdy nie pozwdl na dotkniecie kolb ze skdrg, moze to spowodowacé powazne
oparzenia.

=Upewnij sie iz po uzytkowaniu stacji schtodzi sie element grzejny
Po wylaczeniu stacji automatycznie wigcza sie kompresor w celu schtodzenia
elementu grzejnego. Nigdy nie przerywaj tego procesu.

=Nigdy nie upuszczaj ani nie wstrzgsaj jednostka
W Srodku kolby jest szklana tulejka, ktora w tatwy sposdéb moze sie uszkodzi¢ na
skutek upuszczenia kolby.

*Nigdy nie demontuj kompresora.
*Wytacz kabel zasilania kiedy stacja nie jest uzywana przez dtugi czas.

Stacja czerpie energie, nawet w czasie i jest wylgczona, dlatego nalezy odigczyc¢
kabel zasilajacy, gdy stacja nie jest uzywana.
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Uzytkowanie
Wiacz stacje. Element grzejny zaswieci i zgasnie wtedy temperatura osiggnie
ustawiong wartosc¢. Po tym czasie stacja jest gotowa do pracy.

Konserwacja

Sprawdzenie i czyszczenie grotéw

1.Ustaw temperature na 250 stopni C

2.Kiedy temperatura sie ustabilizuje wyczys¢ grot uzywajac gabki.

3.Jesli na grocie jest czarny tlenek trzeba czysci¢ go uzywajac gabki oraz topnika do
momentu az zostanie on catkowicie usuniety.

4 Jesli grot jest mocno spalony badz zdeformowany trzeba go wymieniC na nowy.

UWAGA: Nigdy nie uzywaj pilnika do usuwania tlenku z grota

Kalibracja temperatury

Stacja lutownicza grotowa powinna byc¢ kalibrowana po kazdej wymianie kolby,
grota czy elementu grzejnego.

1.Podiaczy¢ do gniazda kalibrowana kolbe

2.Ustawic¢ temperature 400 stopni C

3.Zatlgczyc¢ stacje i poczekac¢ az temperatura sie ustabilizuje. Usung¢ gumke
zabezpieczajgca.

4. Kiedy temperatura sie ustabilizuje uzywajac srubokreta ustaw tak aby
temperatura wynosita okoto 400 stopni (do tego procesu nalezy uzy¢ czujnika
temperatury).

Groty

UWAGA: Temperatura grotu moze sie rozni¢ w zaleznos$ci od jego ksztattu.
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Instrukcja obstugi

Demontaz ukiadow QFP
1. Nalezy podtaczy¢ kabel zasilania do gniazda zasilania.
2. Wiaczy¢ zasilanie.
3. Dostosowac intensywnos¢ nadmuchu oraz temperature pokrettami
kontrolnymi. Po dostosowaniu nadmuchu oraz temperatury nalezy chwile
odczekac na ustabilizowanie sie temperatury. Nalezy poréwnac¢ temperature z
zatgczonymi wykresami odpowiedniego dostosowania temperatur. Sugeruje sie
dostosowanie temperatury w granicach od okoto 300° C do 350° C, praca z
pojedynczg dyszg wymaga ustawienia pokretta nadmuchu powietrza w pozycji
od 1 do 3, w przypadku innych dysz, pokretto nalezy ustawi¢ w pozycji od 4 do 6.
Uzywajac pojedynczej dyszy nigdy nie nalezy ustawiac¢ pokretta regulacji
temperatury w pozycji wyzszej niz 6.
4. Nastepnie nalezy umiesci¢ chwytak wylutowujgcy pod blokiem ukiadu
scalonego. W przypadku, gdy szerokosc¢ uktadu scalonego nie odpowiada
rozmiarowi obejmy/nasadki, mozna lekko rozszerzyc¢ jej rozmiar, aby dopasowac
ja do bloku uktadu.
5. Roztapianie lutu. Nalezy przytrzymac kolbe rozlutowujgca w taki sposob, aby
dysza znajdowata sie w pozycji nieco nad ukiadem, lecz go nie dotykata i
pozwoli¢, aby gorace powietrze roztopito lut. Nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos$é, aby nie dotknac¢ uktadu scalonego.
6. Usuwanie korpusu uktadu. Kiedy stop lutowniczy w miejscu potgczenia stopi
sie, nalezy usungc¢ blok ukiadu scalonego.
7. Po demontazu, nalezy ustawi¢ maksymalny nadmuch powietrza przy
minimalnym ustawieniu temperatury, nalezy pozwoli¢ dmuchawie na prace w
ten sposéb przez kilka minut w celu ostudzenia elementéw oraz ich ochrony.
8. Nastepnie nalezy wylgczy¢ zasilanie.

Uwaga: w przypadku obwodéw SOP, PLLCC, do podniesienia bloku uktadu mozna
uzyc¢ pincety lub podobnego narzedzia.
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Lutowanie elementéw typu QFP
1. Naktadanie pasty lutowniczej.
Nalezy natozy¢ odpowiednig ilos¢ pasty lutowniczej i umiesci¢ elementy SMD w
obwodzie drukowanym.
2. Podgrzewanie (wstepne) elementéw SMD.
Nalezy skorzystac z rysunku w celu prawidtowego podgrzania elementow.
3. Lutowanie.
Nalezy rownomiernie rozgrzac¢ ramke wyprowadzeniowa.
4. Przemywanie.
Po zakonczeniu lutowania, nalezy oczysci¢ miejsce lutowania z nadmiaru cyny.

Uwaga: Lutowanie za pomocag rozgrzanego powietrza jest bardzo skuteczne,
jednoczesnie moga wynikng¢ problemy z potgczeniem punktow lutowniczych z
cyna. Sugeruje sie, by przed przystgpieniem do lutowania doktadnie sprawdzic
warunki procesu.

Specyfikacja:
Kolba lutownicza (Soldering Iron):

* Pob6r mocy: 35W

* Zakres temperatur: 100°C - 500°C

* Element grzejny: grzatka ceramiczna

* Zasilanie: 24V

* Rezystancja uziemienia: ponizej 2 Omow
* Potencjat uziemienia: ponizej 2mV

Kolba na gorace powietrze (Hot Air):
* Pob6r mocy: 250W
* Zakres temperatur: 100°C - 500°C
* Rezystancja uziemienia: ponizej 2 Omow
* Kompresor: typ membranowy
* Maksymalna wydajnos¢ kompresora: 23 I/min

Zasilacz :
* Napiecie: 0-15 [V]
* Natezenie: 0-1.5 [A]





