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Instrukcja

Podgrzewacz 853A

A WARN

g853A

oFF

Funkcje/Cechy:
- cyfrowy wyswietlacz temperatury
- czujnik temperatury w zamknietej petli kontrolujagcy temperature
- szeroki zakres temperatury: 98-380°C
- duzy obszar powierzchni grzewczej
- szybkie podgrzewanie z duzg precyzja
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Specyfikacja:

Model: 853A podgrzewacz kwarcowy
Pobor mocy: 600W

Napiecie zasilania: 220V £10%
Czestotliwosc¢ zasilania: 50HZ £10%
Zakres temperatury: 98-380°C
Wymiary urzadzenia: 220x247x73mm
Wymiary ptyty grzewczej: 130x130mm

Zawartos¢ opakowania:

1.Podgrzewacz 853A
2.Instrukcja w j. angielskim
3.Przewdd zasilajgcy
4.Podstawka po ptyty PCB

Uzytkowanie:
A) podgrzewanie elementéw (z uzyciem stacji lutowniczej)

1.Podtaczyc¢ przewadd zasilania i zamocowac lutowang ptyte PCB do podstawki.
Podgrzewang ptyte umiesci¢ w ten sposéb, aby lutowany element znajdowat
sie w centrum powierzchni podgrzewania.

2.Ustawic temperature podgrzewacza zgodnie z lutowanym elementem
(wielkosSc¢ i grubosc ptyty). WigczyC€ urzadzenie. Temperatura powinna zaczac
rosnac i ustabilizowac¢ do zadanej temperatury.

B) wylutowywanie elementéw

1.Potozyc¢ ptyte PCB z elementem do wylutowywania na podstawie
podgrzewacza. Wylutowywany element powinien znajdowac sie w centralnej
czesci powierzchni grzewczej.

2.UstawiC temperature zgodnie z wylutowywanym elementem na temperature
topnienia.

Uwaga. Ustawienie temperatury jest bardzo wazne. Dobra znajomos¢ ustawiania
temperatur jest niezbedne, gdyz tatwo mozna uszkodzi¢ lutowang ptyte PCB
lub jej elementy. Ptyta PCB moze zostaC znieksztatcona lub spalona jesli
ustawiona temperatura bedzie za wysoka. Jesli natomiast temperatura bedzie
za niska element nie zostanie wylutowany.

3.Wiacz urzadzenie i pozostaw go do momentu, az temperatura sie ustabilizuje.
Zwroc¢ uwage na lutowane elementy do momentu az nie zaczng btyszczec.
Uzyj chwytaka do uktadu scalonego i wyjmij go wtedy, gdy cyna jest
catkowicie roztopiona. Nie ruszaj ptyty PCB niezwiocznie po wylutowaniu
elementu dopdki nie ostygnie, gdyz moze to spowodowac ruszenie sie
elementow w poblizu. Wytgcz preheater i poczekaj az ostygnie ptyta PCB
zanim zdejmiesz jg z podstawki.





