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Instrukcja

Stacja lutownicza PT 908+

Ostrzezenie!
-Przed rozpoczeciem pracy prosze usungc srube bezpieczenstwa ( M5x10
oznaczong czerwonym klejem) znajdujaca sie od spodu stacji.
-Wkreci¢ Srube ponownie przed transportem .
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Wprowadzenie

Cechy stacji:
- Urzadzenie przeznaczone do naprawy telefonéw komorkowych i innych
urzadzen telekomunikacyjnych
- Jest to wielofunkcyjna stacja zapobiegajgca uszkodzeniom wiasciwym dla
wyciekow elektrycznosci
- Ceramiczny element grzejny i zaawansowany czujnik temperatury idealnie
nadajg sie do kontroli temperatury. Pozwala to na ustawienie temperatury do
wysokiego poziomu w krotkim czasie.
- Grotowka (lutownica zelaza) wraz z elementem grzejnym przeznaczona jest do
catlego wachlarza dziatan lutowniczych dzieki czemu demontaz staje sie prostszy
- Automatycznie wigczanie zimnego powietrza po uzyciu kolby w celu jej
ochtodzenia zapewnia wydtuzenie czasu zycia kolby

Instalacja i operowanie
- U6z kolbe goracego powietrza i kolbe grotowki pod odpowiednim kgtem
- Poprawnie podtgcz grotowke do 5-cio pinowego ztagcza znajdujgcego sie po
lewej stronie stacji

Kontrola stacji
- W gore od srodka stacji znajduje sie wigcznik cieptego powietrza. Dwa pokretia
po prawej stronie stuzg do regulacji nadmuchu powietrza (gérne) oraz
temperatury powietrza (dolne). Ponizej Srodka panela przedniego znajduje sie
wiacznik dla grotowki. Pokretto regulujgce temperature grotowki znajduje sie
po lewej stronie stacji.

Specyfikacja

Gorgce powietrze Lutowanie zelaza
Pobor mocy 250W 35W
Pompa powietrza Kompresor membranowy
Pojemnos¢
Moc pompy 25oW
Zakres temperatury 100stC ~ 500stC 100stC ~ 500stC
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Srodki ostroznosci i zabezpieczenia.

Zabezpieczenie termiczne
- Dla celéw bezpieczenstwa zasilanie jest automatycznie wytgczane po
przekroczeniu pewnej temperatury. Po powrocie do bezpiecznego poziomu
temperatury zasilanie powraca automatycznie.

- Przed kontynuowaniem pracy pozwol ochtodzi¢ sie grotowce. W tym celu
mozesz wytgczyC jednostke zredukowac temperature nastawy lub zwiekszyc
przeptyw powietrza wokoét niej.

- Upewnij sie ze wyltgczytes zasilanie kiedy opuszczasz miejsce pracy

Ostroznie z wysoka temperaturg
- Nie uzywaj stacji w poblizu tatwo palnych rzeczy i gazow. Obie jednostki
lutownicze wytwarzajg wysokie temperatury mogace spowodowac pozar.

- Nigdy nie pozwalaj na dotkniecie kolby lutowniczej lub goracego powietrza na
kontakt z twojg skdérg gdyz moze to doprowadzi¢ do powaznych oparzen
grotéwka moze wydziela¢ poczatkowo biaty dym ktéry wkroétce znika

Upewnij sie o schtodzeniu jednostki po pracy
-Nadmuch powietrza wigczy sie automatycznie na krotki okres czasu by
schitodzi¢ jednostke. Nie wyciggaj wtyczki podczas tego procesu.

- Nigdy nie upuszczaj i nie trzas kolba.
W kolbie znajduje sie szkto kwarcowe ktére moze tatwo pekngc jesli kolba
zostanie upuszczona.
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Przewodnik uzytkowania
Rozlutowanie uktadoéw w obudowach QFP

1. Podtacz przewdd sieciowy do gniazdka.

Po wigczeniu automatycznie nadmuch zacznie pracowac¢ w kolbie ale bez
nagrzewania. Wigcz zasilanie przetgcznikiem. Przetgcznik zasilania moze by¢
wigczony w kazdym momencie podczas dziatania automatycznego nadmuchu
powietrza. Kiedy tylko zasilanie przetgcznikiem zostanie wigczone element
grzejny zaczynie sie nagrzewac.

2. Regulacja nawiewu oraz temperatury

Po nastawieniu obu parametrow nalezy poczekac na ustalenie sie regulowanych
wartosci. Zalecana nastawa temperatury jest w zakresie 300stC — 350stC. Dla
nawiewu powietrza ustaw od 1 do 3 w przypadku pojedynczej dyszy. Dla innych
dysz ustaw pokretto na 4 do 6. Nigdy nie ustawiaj wiecej niz 6 dla pojedynczej
dyszy w przeciwnym razie powietrze bedzie sie wydostawac nie tylko przez
dysze przez co stopieniu moze ulec plastykowa kolba.

3. Umies¢ kawatek sztywnego drutu pod ukiadem scalonym
W16z drut pod ukiad scalony . Jesli jego szerokosc¢ jest zbyt duza aby zmiescic sie
pod uktadem zmien jego szeroko$¢ przez zgniatanie.

4. Stop lutowie.

Trzymaj dysze nad uktadem ale tak aby nie dotykata do niego i pozwdl aby
lutowie ulegto stopieniu. Pamietaj aby nie dotkna¢ dyszg do wyprowadzen
uktadu.

5. Usun ukiad scalony
Kiedy cyna ulegnie stopieniu zdejmij uktad podnoszgc go drucikiem od spodu.

6. Wytacz zasilanie
Po wylaczeniu zasilania przetacznikiem stacja rozpocznie chtodzenie kolby. Nie
wytaczaj stacji z gniazdka az do zakonczenia tego procesu.

7. Usun pozostatosci lutowia.

Po zdjeciu ukiadu usun pozostatosci lutowia za pomoca plecionki lub sprzetem
do usuwania lutowia.

Notatka: Dla obudow SOP i PLCC lutowie usuwaj peseta.- Nie rozbieraj pompy

Wytacz wtyczke jesli stacja ma nie by¢ uzywana przez dtugi czas
- Stacja pobiera prad tak dtugo jak jest podigczona do sieci ( nawet kiedy
wylgczona jest przetgcznikiem).



Hotair ul. Polska 36 42-400 Zawiercie
www.hotair.pl tel. 692 555 555

Lutowanie obudéw QFP
1. Nat6z paste lutowniczg
Natdz wystarczajgcy ilos¢ pasty i ustaw SMD na ptycie PCB.

2. Podgrzej SMD

3. Lutowanie
Ogrzewaj wyprowadzenia uktadu réwnomiernie.

4. Czyszczenie.
Wyczy$¢ pozostatosci topnika gdy lutowanie jest skonczone.

NOTATKA: Kiedy lutowanie za pomoca gorgcego powietrza zostato zakonczone
mozliwa jest sytuacja ze powstaty kulki lub mostki lutownicze (zwarcia). Nalezy
dokladnie sprawdzi¢ jakos$¢ lutowania aby unikng¢ uszkodzenia uktadu podczas
uruchamiania.

Wymiana elementu grzejnego
1. Odkrec Sruby i zdejmij tube.
Usun 3 srubki zabezpieczajgce raczke i zdejmij tubowg obudowe z kablem.
2. Otworz raczke.
Odtacz przewdd uziemiajacy i usun metalowa rurke , nie upusc jej.
3. Wyjmij element grzejny
Wyciagnij ztgcze i wyciggnij element grzejny.
4. Zal6z nowa grzatke
Obchodz sie ostroznie z elementem grzejnym. Nigdy nie trzyj grzatki. Zat6z nowy
element grzejny i podigcz go. Podigcz rowniez przewdd uziemiajgcy.
5. Zt6z raczke w odwrotnej kolejnosci niz byta rozktadana.

Elementy zamienne.

Nr. Opis/ Specyfikacja
Al143 100V/250W Element grzejny
All44 100V/250W Element grzejny
Al145 120V/250W  Element grzejny
A1146 220V-240V/250W Element grzejny

Wskazéwka ochrony i uzycia
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Uzywanie
Wigcz zasilanie. Lampka od nagrzewania wigczy sie a p6zniej wytgczy gdy
temperatura grzatki osiggnie temperature nastawy.

Konserwacja
Kontrola i czyszczenie grotu lutownicy

1. Ustaw temperature na 250stC

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje wyczys¢ grot gabka do czyszczenia.

3. Jesli jest czarny osad na porcji lutowia na grocie , nat6z nowe lutowie
zawierajace topnik i wytrzyj grot o ggbke. Powtérz to do momentu gdy osad
zniknie. Otocz grot nowym lutowiem.

4. Jesli grot jest zdeformowany albo skorodowany nalezy go wymienic.

Notatka: Nigdy nie czys$¢ grot pilnikiem.
Kalibracja temperatury grotowki

Lutownica grotowa powinna byc¢ skalibrowana po wymianie grotu lub elementu
grzejnego lub ktéregos z jej elementow.

1. Podiacz kabel grotowki do stacji na ktérej przeprowadzona bedzie kalibracja
2. Ustaw temperature na 400stC

3. Wiacz zasilanie, poczekaj na ustalenie temperatury. Usun zatyczke wejscia
CAL.

4. Uzyj Srubokretu ptaskiego lub krzyzakowego i regulowac temperature tak aby
temperatura mierzona na grocie osiggneta 400stC. Po regulacji zatozyc¢
ponownie zatyczke w miejscu CAL.

Notatka: Termometr 191/192 jest zalecany do pomiaru temperatury grota.

Wskazéwki lutowania

Temperatura grota bedzie réznic sie w zaleznosci od jego ksztattu. Zalecane
metoda ustalania temperatury wykorzystuje termometr przykiadany do konca
grotu( kalibracja temperatury grotowki). Mniej doktadna metoda obejmuje
ustawianie temperatury pokrettem kontrolnym wedtug ustalonej wartosci dla
kazdego grota.

Przykiad: R6znica pomiedzy typem grota 900M-T-H a 900M-T-B wynosi -20stC.
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Usuwanie usterek

Ostrzezenie: Wylacz wtyczke zasilajaca przed podjeciem dziatan
naprawczych. Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony , wtedy musi on by¢
naprawiony przez wykwalifikowany personel.

Problem 1: Lampa sygnalizujaca nagrzewanie nie swieci.

Czy kabel zasilajacy lub wtyczka grotowki jest podtaczona?

Czy bezpieczniki sie przepalit?

Znalez¢ przyczyne spalenia bezpiecznika, usunac ja. Wymieni¢ bezpiecznik.
a) Czy wewnatrz grotowki jest zwarcie?
b) Czy sprezyna uziemiajgca dotyka elementu grzejnego?
c) Czy koncowka elementu grzejnego jest skrecona lub zwarta?

Problem 2: Lampa sygnalizujaca nagrzewanie Swieci sie ale grot sie nie
nagrzewa.

Sprawdz czy kabel tgczacy nie jest przerwany

Sprawdz czy element grzejny nie jest spalony

Problem 3: Grot nagrzewa sie w sposOb nieregularny, raz grzeje a raz nie.
Sprawdz czy przewdd nie jest uszkodzony

Problem 4: Grot lutowniczy nie moze roztopic topnika.
Czy temperatura jest za niska? Ustaw wymagang temperature.
Czy grot jest czysty? Wyczysc go.

Problem 5: Temperatura grota jest za niska.
Czy grot pokryty jest tlenkiem? Odnies$ sie do pozycji ,,Konserwacja”
Czy grotowka jest poprawnie skalibrowana? Skalibruj.

Problem 6: Grot nie daje sie zdjac

Czy grot jest przyklejony?

Czy grot jest napuchniety z powodu zuzycia?
Wymien grot i element grzejny.

Problem 7: Grot nie trzyma zadanej temperatury.
Czy grotowka jest poprawnie skalibrowana? Skalibruj.





