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Instrukcja

Stacja lutownicza 852D

Ostrzezenie!
-Przed rozpoczeciem pracy prosze usungc srube bezpieczenstwa znajdujaca sie
od spodu stacji.
-Wkreci¢ Srube ponownie przed transportem .
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Wprowadzenie

Cechy stacji:

- Stacja lutownicza wyréznia wysokg precyzjg pracy, duzg moca, dzieki temu
mozemy szybko i stabilnie lutowac elementy elektroniczne.

- Kolba grzewcza jest zaprojektowana w najnowszych technologiach. Konstrukcja

ta to: znaczna poprawa stabilnosci temperatury, mocy nadmuchu,

niezawodnosci dziatania.

- Powietrze w stacji lutowniczej jest wytwarzane za pomocg pompy

membranowej, dzieki temu urzadzenie
niskim poziomem hatasu.

charakteryzuje sie dtugg zywotnoscig i

- Czesc¢ element grzejnego jest zelazna, to dtuga zywotnos¢, btyskawiczne
nagrzewanie. Kolba jest tak zaprojektowana, aby spetnia¢ wysokie wymogi
procesow lutowniczy i nie uszkadzac¢ elementéw SMD tadunkami

antystatycznymi.

Model

852D+

Pobeér mocy

700W

Wymiary

124*187*249 mm

rodzaj przeplywu powietrza

wentylator bez szczotkowy tagodny wiatr

lPrzep{yw powietrza

<120 V/min

Zakres temperatur

100 -480/100 - 500 C

Stabilnos¢ temperatury

£1 €

Rezystancje uziemienia na grocie

< 2ohm

Napiecie na grocie

<2mV

Typ Wyswietlacza

LED / Cyfrowy Wyswietlacz

Dhugos¢ uchwytu

= 100cm

Funkcje

Model 852D+

Wyswietlacz LED

2szt LED

Kontrola temperatury

Analogowa

Wilasciwosci powietrza

pompa membranowa
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Zastosowanie ogolne
1)Stacja 852D+ jest odpowiednia do lutowania i wylutowania elementéw
elektronicznych, takich jak : OIC CHIP, QFP, PLCC, BGA, SMD, itp. ( zwtaszcza
telefonéw komorkowych)
2) Obkurczanie koszulek, suszenie farby, usuwanie kleju, rozmrazanie,
ogrzewanie, spawanie tworzyw sztucznych.

E. Instrukcja obstugi

(A)Praca z lutownica Hot air gorgce powietrze
1. Ustaw stacje lutownicza 852D+ w miejscu pracy, odkre¢ czerwone Sruby
transportowe ( aby stacja chodzita rownomiernie i stabilnie, stacja jezeli bedzie
transportowana, musi miec¢ przykrecone Sruby transportowe, bez nich moze
dojs¢ do uszkodzenia urzgdzenia),przykrecamy uchwyt do gorgcego powietrza,
podtacz kolbe grotowsg i odktadamy na podstawke. Podigcz przewdd zasilania,
wigcz zasilanie stacji.
2. Przed rozpoczynajac lutowanie gorgcym powietrzem, dobieramy odpowiedniag
dysze i przykrecamy jg do kolby hot air.
3. Przycisk od prawej strony na pozycje 1
4. Ustalamy moc nadmuchu za pomocg pokretia AIR
5. Ustalamy temperature lutowania pokrettem B HEATER, temperatura bedzie
widoczna na wyswietlaczu B LED
6. Podnosimy kolbe hotair i zatrzymamy prace.
7. Po skoczeniu pracy odktadamy kolbe na podstawke , wylgczamy stacje hot air
przyciskiem z prawej strony, zmieniamy na pozycje O
8. Stacja po osiggnieciu bezpietrznej temperatury elementu grzejnego sie
wytaczy.

(B)Praca z lutownicg kolbowa tzw. grotéwka
1. Zatgczenie kolby, lewy przetacznik na pozycje 1
2. Wiaczy sie wyswietlacz A LED
3. W panelu HEATER pokretiem A ustawiamy zadang temperature.
4. Jezeli dioda led sie Swieci koba grzeje, do osiggniecia zadanej temperatury, po
jej osiggnieciu wygasa.
5. Podnosimy kolbe z podstawki i mozemy lutowac.
6. Wylgczenie kolby lutowniczej, przycisk z lewej strony zmieniamy na pozycje O,
kolbe odktadamy na podstawke
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Jesli dtugo nie korzystac z urzadzenia. nalezy odtgczy¢ zasilanie urzadzenia

Uwaga !!!
Przy korzystaniu ze stacji lutowniczej zaleca sie przestrzegania zasad BHP, ich
nie przeszczeganie moze grozi¢ powaznym obrazeniom ciata, pozarem.

1. Przed wiaczeniem zasilania, sprawdz czy kolba lutownicza jest prawidtowo
podigczenia, nie ma uszkodzen.

2. Kiedy kolby sg wigczone temperatura na nich, na metalowych elementach
osiggaja temperatura od 100 do 480 C, NIE wolno dotyka¢ metalowych czesci.
3. Wymiane dyszy, grotow dokonujemy po wylgczeniu urzadzenia z zasilania, i po
osiggnieciu bezpiecznej temperatury dysz lub grotu.

4. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu przedmiotoéw tatwo palnych, gdyz moze to
skutkowac pozarem

5. Podnosimy kolbe z podstawki i mozemy lutowac.

6. Wytaczenie kolby lutowniczej, przycisk z lewej strony zmieniamy na pozycje O,
kolbe odktadamy na podstawke

Uwagi wyswietlacz
A) Dioda LED wyswietlacze cyfrowe "---", oznacza to, ze temperatura na wylocie
jest ponizej I00C. Stacja na gorgce powietrze gorgce jest w trybie gotowosci, a
uchwyt jest umieszczony na uchwycie w szafie.
B) Gdy dioda LED wyswietlacze cyfrowe "S-E", oznacza to lutownica gorgcego
powietrza ma problem z czujnikiem temperatury na elemencie grzejnym, lub ma
problem z elementem grzejnym. W takim przypadku nalezy wymienic¢ element
grzejny.

Uwagi

H. Zastosowanie:
a). Uwaga: Dysze instalujesz, gdy urzadzenie jest chtodne (temperatura
pokojowa).
b). Przy pierwszym uzyciu, moze delikatnie z kolby wychodzi¢ biaty dym, ktory
po chwili powinien ustgpic.
c) NIE WOLNO instalowac / Odinstaluj Dysze z nadmierna sita.
d)NIE uzywac urzgdzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy lub
materiatéw palnych.
e) nie kierowac kobly gorgcego powietrza do twarzy, ani do inne czesci ciala,
poniewaz moze to doprowadzi¢ do powaznych oparzen.
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Uwaga.

1. Przy wymianie elementu grzejnego przy goracym powietrzu, prosze uwazac
aby nie uszkodzic¢ linii uziemienia.

2. Przy wymianie przewodoéw, szczegodlna uwage trzeba zwrdéci¢ na kolejnosc i
kolory przewodow.

3. Nie mozna montowac innych elementdéw grzejnych, niz przeznaczonych do
tego modelu stacji.

4. Po krotkotrwatej pracy, kolor metalowych elementéw kolby, moze sie zmienic,
to jest naturalny obiaw.

Czesci demontazu diagram e

nakretka )

@, & \
® ﬁ

Ostonka

sr&:S ®

Mieka ostonka

Ostonka

przewdd kolby

Ostona obodowyg

Grzatka do goracego
powietrza
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Uzywanie
Wigcz zasilanie. Lampka od nagrzewania wigczy sie a p6zniej wytgczy gdy
temperatura grzatki osiggnie temperature nastawy.

Konserwacja
Kontrola i czyszczenie grotu lutownicy

1. Ustaw temperature na 250stC

2. Gdy temperatura sie ustabilizuje wyczys¢ grot gabka do czyszczenia.

3. Jesli jest czarny osad na porcji lutowia na grocie , nat6z nowe lutowie
zawierajace topnik i wytrzyj grot o ggbke. Powtérz to do momentu gdy osad
zniknie. Otocz grot nowym lutowiem.

4. Jesli grot jest zdeformowany albo skorodowany nalezy go wymienic.

Notatka: Nigdy nie czys$¢ grot pilnikiem.

Srodki ostroznosci i zabezpieczenia.

Zabezpieczenie termiczne
- Dla celéw bezpieczenstwa zasilanie jest automatycznie wytgczane po
przekroczeniu pewnej temperatury. Po powrocie do bezpiecznego poziomu
temperatury zasilanie powraca automatycznie.

- Przed kontynuowaniem pracy pozwol ochtodzi¢ sie grotowce. W tym celu
mozesz wylgczy¢ jednostke zredukowac temperature nastawy lub zwiekszy¢
przeptyw powietrza wokot niej.

- Upewnij sie ze wylgczyles$ zasilanie kiedy opuszczasz miejsce pracy

Ostroznie z wysoka temperaturg
- Nie uzywaj stacji w poblizu tatwo palnych rzeczy i gazéw. Obie jednostki
lutownicze wytwarzajg wysokie temperatury moggace spowodowac pozar.

- Nigdy nie pozwalaj na dotkniecie kolby lutowniczej lub gorgcego powietrza na
kontakt z twoja skéra gdyz moze to doprowadzi¢ do powaznych oparzen
grotéwka moze wydziela¢ poczatkowo biaty dym ktory wkroétce znika

Upewnij sie o schtodzeniu jednostki po pracy
-Nadmuch powietrza wigczy sie automatycznie na krotki okres czasu by
schtodzi¢ jednostke. Nie wyciggaj wtyczki podczas tego procesu.

- Nigdy nie upuszczaj i nie trzas kolba.
W kolbie znajduje sie szkto kwarcowe ktére moze tatwo peknac jesli kolba
zostanie upuszczona.
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Usuwanie usterek

Ostrzezenie: Wylacz wtyczke zasilajaca przed podjeciem dziatan
naprawczych. Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony , wtedy musi on by¢
naprawiony przez wykwalifikowany personel.

Problem 1: Lampa sygnalizujaca nagrzewanie nie swieci.

Czy kabel zasilajacy lub wtyczka grotowki jest podtaczona?

Czy bezpieczniki sie przepalit?

Znalez¢ przyczyne spalenia bezpiecznika, usunac ja. Wymieni¢ bezpiecznik.
a) Czy wewnatrz grotowki jest zwarcie?
b) Czy sprezyna uziemiajgca dotyka elementu grzejnego?
c) Czy koncowka elementu grzejnego jest skrecona lub zwarta?

Problem 2: Lampa sygnalizujaca nagrzewanie Swieci sie ale grot sie nie
nagrzewa.

Sprawdz czy kabel tgczacy nie jest przerwany

Sprawdz czy element grzejny nie jest spalony

Problem 3: Grot nagrzewa sie w sposOb nieregularny, raz grzeje a raz nie.
Sprawdz czy przewdd nie jest uszkodzony

Problem 4: Grot lutowniczy nie moze roztopic topnika.
Czy temperatura jest za niska? Ustaw wymagang temperature.
Czy grot jest czysty? Wyczysc go.

Problem 5: Temperatura grota jest za niska.
Czy grot pokryty jest tlenkiem? Odnies$ sie do pozycji ,,Konserwacja”
Czy grotowka jest poprawnie skalibrowana? Skalibruj.

Problem 6: Grot nie daje sie zdjac

Czy grot jest przyklejony?

Czy grot jest napuchniety z powodu zuzycia?
Wymien grot i element grzejny.

Problem 7: Grot nie trzyma zadanej temperatury.
Czy grotowka jest poprawnie skalibrowana? Skalibruj.
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Przewodnik uzytkowania
Rozlutowanie uktadéw w obudowach QFP

1. Podiacz przewdd sieciowy do gniazdka.

Po wigczeniu automatycznie nadmuch zacznie pracowac w kolbie ale bez
nagrzewania. Wigcz zasilanie przetacznikiem. Przetacznik zasilania moze byc¢
wigczony w kazdym momencie podczas dziatania automatycznego nadmuchu
powietrza. Kiedy tylko zasilanie przetacznikiem zostanie wigczone element
grzejny zaczynie sie nagrzewac.

2. Regulacja nawiewu oraz temperatury

Po nastawieniu obu parametrow nalezy poczekac¢ na ustalenie sie regulowanych
wartosci. Zalecana nastawa temperatury jest w zakresie 300stC — 350stC. Dla
nawiewu powietrza ustaw od 1 do 3 w przypadku pojedynczej dyszy. Dla innych
dysz ustaw pokretto na 4 do 6. Nigdy nie ustawiaj wiecej niz 6 dla pojedynczej
dyszy w przeciwnym razie powietrze bedzie sie wydostawac nie tylko przez
dysze przez co stopieniu moze ulec plastykowa kolba.

3. Umies¢ kawatek sztywnego drutu pod ukiadem scalonym
W16z drut pod ukiad scalony . Jesli jego szerokos¢ jest zbyt duza aby zmiescic sie
pod ukiadem zmien jego szerokos¢ przez zgniatanie.

4. Stop lutowie.

Trzymaj dysze nad uktadem ale tak aby nie dotykata do niego i pozwdl aby
lutowie ulegto stopieniu. Pamietaj aby nie dotkna¢ dysza do wyprowadzen
uktadu.

5. Usun ukiad scalony
Kiedy cyna ulegnie stopieniu zdejmij uktad podnoszac go drucikiem od spodu.

6. Wyltgcz zasilanie
Po wylaczeniu zasilania przetgcznikiem stacja rozpocznie chtodzenie kolby. Nie
wytgczaj stacji z gniazdka az do zakornczenia tego procesu.

7. Usun pozostatosci lutowia.

Po zdjeciu ukiadu usun pozostatosci lutowia za pomocg plecionki lub sprzetem
do usuwania lutowia.

Notatka: Dla obudow SOP i PLCC lutowie usuwaj peseta.- Nie rozbieraj pompy

Wytgcz wtyczke jesli stacja ma nie by¢ uzywana przez dtugi czas
- Stacja pobiera prad tak dtugo jak jest podtgczona do sieci ( nawet kiedy
wylaczona jest przetgcznikiem).
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