STACJA LUTOWNICZA SMD 853K

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem uzytkowania stacji lutowniczej 853 K
prosimy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.
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Przed uruchomienie stacji lutowniczej nalezy usunac srube zabezpieczajaca
pompy (M5x10 czerwona). Nalezy upewnic sie, ze sruba ta zostata usunieta.
Podczas transportu Sruba zabezpieczajgca pompy powinna by¢ dobrze
osadzona. Niewykonanie tych czynnosci moze wystgpi¢ powazny problem.
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Specyfikacja techniczna

Moc 350 W (maximum)

Moc nagrzewnicy w kolbie lutowniczej AC 220V, 250 W

Moc elektrycznej kolby lutowniczej AC24V,50W

Moc pompy AC220V,45W

Moc pompy 0. 3~24 L/min, bez mozliwosci ustawiania

Wymiary zewnetrzne [mm]

245(dt.) x 187(szer.) x 135(wys.)

Waga

4 kg

1. Kolba lutownicza dla uktadA3w scalonych (uchwyt dyszy goracego

powietrza)

Temperatura 100~420° C
Dtugosc¢ uchwytu 180 mm
Dtugosc plastikowego uchwytu 1m

1. Kolba lutownicza ( uchwyt kolby elektrycznej)

Zakres temperaturowy 200~480°C
Dtugos¢ uchwytu 200 mm
Dtugosc przewodu 1.2 m
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Nazwy czesci :

OOoONOULTDNN WN

. Gtowny korpus urzadzenia.

. Pokretto regulacji przeptywu powietrza.

. Wskaznik przeptywu powietrza.

. Pokretto kontroli temperatury .

. Wskaznik temperatury (miga w warunkach pracy urzadzenia)
. Pokretto kontroli temperatury w kolbie lutowniczej grzatkowej.
. Wskaznik

. Wtyk potaczeniowy kolby lutowniczej

. Uchwyt dyszy goracego powietrza

. Uchwyt kolby lutowniczej grzatkowe;j.

. Gabka czyszczaca lutowniczy grzatkowe;j.
. Metalowa podstawka

. Nasadka dyszy goracego powietrza

. Wiacznik zasilania lutownicy grzatkowe;j

. Wiacznik zasilania stacji lutowniczej

. Podstawka uchwytu dyszy

www.hotair.pl tel: (+48) 692 555555 "Telkon';ul. 3-go Maja 19; 42-400 Zawiercie

3


http://www.hotair.pl/

Obstuga :

Lutujgca czesc¢ dyszy goracego powietrza
Przed uzyciem:

1. Poluzowac srube pompy. Poluzowac Srube zabezpieczajaca pompe
(M5X10 czerwony) znajdujgca sie na spodzie maszyny. Zaniedbanie tej
czynnosci spowoduje problemy w pracy urzadzenia.

2. Wybrac obejme ktéra dobrze pasuje do bloku uktadu scalonego. Koncowka
do wylutowywania sama posiada matg obejme (14 mm) ale by¢ moze
potrzebna bedzie wieksza obejma (30 mm). Prosimy wybrac wiasciwa
obejme stosownie do wymiarow uktadu scalonego.

3. Wybrac wtasciwa nasadke, ktéra pasuje do rozmiaréw uktadu scalonego.
Zamontowac nasadke gdy nagrzewnica i zainstalowana nasadka ostygna.
Jesli wciaz sa gorgce upewnic sie czy pokretto kontroli temperatury jest
ustawiona w pozycji 1.

Montaz nasadki :
Poluzowac srube nasadki i zamontowac ja.

Podczas montazu zachowac ostroznosc , nie wyciagac¢ nasadki szczypcami.
Nie dokrecac sruby zbyt mocno.
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Panel sterowania

* Wytacznik zasilania po prawe;.
» Wiaczyc¢ wytacznik zasilania. Nagrzewnica zaczyna pracowac.

Pokretto kontroli temperatury

Przetaczajac od 1 do 8, temperatura bedzie wzrastac.

Wskaznik nagrzewnicy.

Lampka bedzie btyskac, gdy nagrzewnica jest wigczona.

Pokretto regulacji przeptywu powietrza.

Przetaczajac od 1 do 8 przeptyw powietrza bedzie sie zwiekszac.

Wskaznik przeptywu powietrza.

Lampka swieci gdy wtaczamy przeptyw powietrza.

Zawartosc
* Uchwyt lutowniczy (1szt)
* Obejma uchwytu lutowniczego (1 szt)

* Nasadka 1 zestaw (4 elementy)
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Ostrzezenia

1. Ochrona nagrzewnicy

Ze wzgledow bezpieczenstwa zasilanie zostanie wytaczone
automatycznie,gdy temperatura obudowy wzrosnie do pewnego poziomu.
Gdy temperatura spadnie do bezpiecznej wartosci, zasilanie wtgczy sie
automatycznie. Schtadzac kolbe lutownicy grzatkowej poprzez wytaczenie
zasilania. Nalezy pracowac przy minimalnych potrzebnych wartosciach
temperatury i przeptywu powietrza, aby przedtuzy¢ zywotnos¢ urzadzenia.
Jezeli ochrona nagrzewnicy nie pracuje wtasciwie i zachodzi potrzeba
zatrzymac prace urzadzenia albo gdy opuszczamy miejsce pracy,
nalezy wytaczyc zasilanie.

2. Zachowac ostroznosc¢ podczas pracy z wysokimi temperaturami
Nie uzywac urzadzenia w sasiedztwie papieru, w srodowisku tatwo palnych
gazow lub innych temu podobnych materiatow. Nasadka i nagrzewnica sa
bardzo gorace i moga spowodowac oparzenia. Nie dotykac przewodu
nagrzewnicy i unikac¢ kontaktu ze skora goracych elementow urzadzenia. W
trakcie uzytkowania moze sie pojawic biaty opar ale powinien szybko zniknac.

3. Pozwoli¢ urzadzeniu schtodzi¢ sie po skonczeniu uzytkowania.
Po wiaczeniu, nagrzewnica automatycznie bedzie wydmuchiwac chtodne
powietrze przez krotki odcinek czasu. W tym czasie nie nalezy odtaczac
kabla zasilania.
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4. Nie upuszczac inie wstrzasac gwattownie urzadzeniem.
Przewodd nagrzewnicy zawiera ptytki szkta kwarcowego wzmocnione
plastikiem. Przy upuszczeniu lub wstrzgsach szkto moze sie rozsypac.

5. Nie otwierac pompy.

6.0dfaczyc¢ kabel zasilajacy, jesli urzadzenie nie jest uzytkowane przez
dtuzszy czas. Kiedy kabel zasilajacy tkwi w gniezdzie zasilania, nawet jesli
urzadzenie jest wytaczone prad o pewnej wartosci jest podawany do
urzadzenia. Zatem jesli stacja nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy czas
nalezy wyciagnac przewodd zasilajacy z gniazdka.
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Obstuga

5

Procesy wylutowania QFP. Wtaczyc¢ kabel zasilania do sieci. Wtaczyc¢
zasilanie. W sposob automatyczny zostanie wymuszony przeptyw
powietrza przez przewody grzejne. Jednakze materialy grzejne wciaz
pozostaja chtodne.

Wiaczenie nagrzewania. Kiedy powietrze zostaje ttoczone automatycznie,
mozna wigczy¢ nagrzewanie w dowolnym momencie. Gdy zasilanie jest
wiaczone materiaty nagrzewnicy beda wydziela¢ ciepto i ogrzewac
wyptywajgce powietrze.

Nastawic intensywnosc przeptywu powietrza i temperature. Poczekac
minute az temperatura sie ustabilizuje. Porownac z wartoSciami podanymi
przez producenta uktadu. Sugerujemy jako najodpowiedniejsza
temperature pomiedzy 300°C a 350°C. Jesli chodzi o przeptyw powietrza w
przypadku pojedynczej nasadki przetacznik przeptywu powietrza moze byc
ustawiony w pozycji od 1 do 3. w przypadku innych nasadek mozna
ustawi¢ w pozycji od 4 do 6.uzywajac pojedynczej nasadki pokretto kontroli
temperatury nie moze wychodzi¢ poza pozycje 6.

Umiesci¢ chwytak wylutowujacy pod blokiem uktadu scalonego.
Dopasowac a nastepnie umiesci¢ odpowiednig nasadke (dysze). Jesli
rozmiar bloku przekracza rozmiar obejmy/nasadki mozna lekko rozszerzy¢
jej rozmiar aby dopasowac ja do bloku uktadu.

Rozlutowywanie potaczen lutowniczych. Trzymac stabilnie kolbe
rozlutowujacg uwazajac, aby nasadka byta skierowana doktadnie na
miejsce potaczenia ndzek uktadu z ptytka drukowana i pozwoli¢, by gorace
powietrze je roztopito. Zwracac uwage, aby nasadka dotykata uktadu
scalonego.

Usunac korpus uktadu. Kiedy stop lutowniczy w miejscu potaczenia topi sie
nalezy usunac blok ukfadu scalonego.

Wytaczenie zasilania. Po wigczeniu zasilania automatycznie rozpoczyna
sie ttoczenie chtodnego powietrza. Chtodne powietrze przeptywa
przewodem w krotkim okresie czasu i schtadza materiat nagrzewnicy i
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uchwyt. W tym czasie nie nalezy demontowac urzadzenia ani wytgczac
kabla zasilajacego z sieci. Powinno sie natomiast wytgczac przewédd
zasilania z sieci w przypadku dtuzszego nie uzywania stacji.

8 Usunac pozostatosci materiatow lutujgcych. Po usunieciu uktadu scalonego
mozna uzyc¢ odsysacza, by usunac resztki cyny.

Uwaga!
W przypadku obwodow SOP, PLCC do podniesienia bloku uktadu mozna
uzyc¢ pincety lub szczypiec.

Lutowanie elementow typu QPF

1.Natozy¢ paste lutownicza. Natozy¢ w odpowiednie miejsce paste
lutowniczg i umiesci¢ uktad SMD w obwodzie drukowanym.

2.Wstepnie podgrza¢ SMD. Wstepnie podgrzac uktad SMD.

3.Lutowanie. Skierowac rowny strumien gorgcego powietrza w kierunku
lezacej ramki.

4.Czyszczenie. Po skonczeniu lutowania oczysci¢ miejsce lutowania z
nadmiaru cyny.

Uwaga!l!

Lutowanie za pomoca rozgrzanego gazu jest bardzo skuteczne, jednoczesnie
moga wynikng¢ problemy z potagczeniem punktéw lutowniczych z cyna.
Sugerujemy by przed przystapieniem do lutowania doktadnie sprawdzic
warunki procesu.
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Wymiana elementu grzejnego.

1.Usunac sruby i zsunac tulejke. Usunac trzy sruby ( rys 1,2,3) ktére
zabezpieczaja uchwyt i zsunac tulejke.

2.0tworzyc¢ uchwyt. Odtaczy¢ ptaszcz przewodu uziemiajgcego i odtaczyc
tuleje. Wewnatrz tulei znajduje sie szkto kwarcowe oraz izolacja.
Zachowac ostroznosc by ich nie upuscic¢ lub nie zgubic.

3.Usunac element grzejny. Roztaczyc koncéwke i usunacé element grzejny.

4 Wstawi¢ nowy element grzejny. Zachowac ostroznosc . Nigdy nie pocierac
przewodu elementu grzejnego. Wstawi¢ nowy element grzejny i ponownie
potaczy¢ koncowke. Po wymianie elementu na powr6t potaczy¢ przewéd
uziemiajacy. Ztozy¢ uchwyt w kolejnosci odwrotnej jak podana w przypadku
demontazu. Wtozy¢ wystep uchwytu w otwér przewodu.

Czesci Nazwa czesci

1085001 Metalowy element grzejny

1085002 Silikonowy przewA3d powietrza

1085003 Plastikowy uchwyt

1085004 Metalowa rurka

1085005 Pompa powietrza

1085006 PWB

1085007 Antywstrzasowa podktadka pompy
powietrza
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Lutownica grzatkowa (grotowa)

Panel sterowania

Wytacznik zasilania ( po lewej)

Wiaczy¢ wytacznik zasilania element grzejny kolby lutowniczej zacznie sie
rozgrzewacd, a a temperatura grotu bedzie wzrastac. Przetagcznik po lewej
kontroluje jedynie kolbe lutowniczg grzatkowa.

Pokretfo kontroli temperatury.
Zakres temperatur : 200-480 A° C
Wskaznik temperatury.

Gdy element grzejny zostanie wtaczony lampka zapali sie.

Przygotowanie

1)Uchwyt lutowniczy.

Uwaga : Gabka powiekszy objetos¢ gdy zostanie namoczona . Przed
uzyciem nalezy ja namoczyc, a nastepnie wysuszyc i umiesci¢ w podstawie
uchwytu lutownicy. W przeciwnym razie grot lutownicy zostanie zniszczony.

2) Potaczenie Podiaczajac lub odtgczajac lutownice zawsze wytaczac
zasilanie. Niedopatrzenie moze spowodowac uszkodzenie obwoddéw.
1) Podtaczy¢ przewod do gniazda lutownicy.
2) Umiescic lutownice na podstawie uchwytu lutownicy.
3) Umiesci¢ wtyczke w ztaczu zasilania. Pamietac o uziemieniu.
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Ustawienie temperatury.

Ustawic¢ pokretto kontroli temperatury na wymaganej pozycji. Wiaczyc
wytacznik zasilania i podtaczyc¢ zasilanie, lampka wskaznika zaswieci sie
kiedy temperatura grotu lutownicy osiggnie ustawiony poziom. Wéwczas
mozna rozpoczac lutowanie.

Uwaga: Jesli lutownica nie jest uzywana powinna by¢ umieszczona w
metalowej podstawie!

Obstuga i uzytkowanie grotu lutownicy.

1) Temperatura grotu

Funkcjonalnosc¢ bedzie spadac gdy temperatura jest wysoka. Powinno sie
probowac dobra¢ najnizsza mozliwg temperature. Grot posiada dobre
parametry i mozna przeprowadzi¢ lutowanie nawet przy nizszej temperaturze.
Mozna wtedy unikna¢ uszkodzenia elementow wrazliwych na temperature.

2) Czyszczenie grotu.

Okresowo powinno sie oczyszczac grot gabka. Tlenki i zwigzki wegla
powstate w procesie lutowania mogg zniszczyc grot i tym samym
spowodowac btedy lutowaniu lub ostabic funkcje grotu. Jesli lutownica jest w
statym uzyciu nalezy rozmontowac grot i oczyscic go, gdy jego temperatura
spadnie.

3) Przerwy w pracy lutownicy.

Jesli lutownica nie jest uzywana nalezy unika¢ wystawienia jej na dziatanie
wysokich temperatur przez dtugie okresy czasu. Grot moze pokryc sie
tlenkami i straci¢ swa funkcjonalnosc.

4) Po uzyciu lutownicy.
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Po uzyciu lutownicy, nalezy oczyscic jej grot i natozy¢ na niego nowa
warstwe cyny aby uniknac¢ utleniania.
5) Sprawdzanie i oczyszczanie grotu.

1. Ustawic¢ temperature na 250 °C Kiedy temperatura ustabilizuje sie
oczyscic grot gabka a nastepnie sprawdzi¢ jego stan . Jesli grot zawiera
jakies czarne tlenki nalezy natozy¢ nowa warstwe cyny i kontynuowac
oczyszczanie gabka dopdty dopdki tlenki nie zostang usuniete
catkowicie. Po zakonczeniu czyszczenia nalezy ponownie natozyc
nowa warstwe cyny. Powinno sie naprawic grot jesli jest on wypaczony
lub zardzewiaty.

Uwaga: Nie usuwac tlenkoéw z grotu pilnikiem.
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