Przed rozpoc

STACJA LUTOWNICZA 936
Instrukcja obstugi

zeciem uzytkowania stacji lutowniczej 936 prosimy przeczytac

niniejszy podrecznik i zachowac go do uzycia w przysztosci.
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1. Lista elementow

Prosimy sprawdzi¢, czy zawartos¢ opakowania stacji lutowniczej 936 zgadza
lista elementéw:

S G A e e i et i i e et —————————————————————————————— 1
Grot lutowniczy (model 985)........ciiieieeeieeeee e 1
Metalowy uchwyt (z gabka CzySzCzaca)...cccoevveeeeeeeeeeeeee e 1

2. Wazne informacje

UWAGA!!!

Po wiaczeniu zasilania grot osigga temperature od 200°C do 480°C. Prosimy

przestrzegac ponizszych zalecen, aby uniknac oparzen:

* Nie dotyka¢ metalowej czesci grotu.

- Nie uzywac kolby lutowniczej w poblizu materiatow tatwopalnych.

- Po zakonczeniu pracy wytaczyc zasilanie i czekac na ostygniecie kolby do
temperatury pokojowe;.

Aby uniknac uszkodzenia stacji lutowniczej i zapewni¢ bezpieczenstwo otoczeniu
miejsca pracy, prosimy o przestrzeganie ponizszych zalecen:

1. Uzywac koncowki lutowniczej wytacznie do lutowania.

2. Nie uderzac grotem w stacje, moze to spowodowac powazne uszkodzenia.

3. Nie wprowadzac zmian w konstrukgji stacji lutownicze;.

4. Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

5. Chronic stacje lutownicza przed wilgocia i nie obstugiwac jej mokrymi rekami.

6. Proces lutowania wytwarza opary, prosimy zapewnic¢ dobra wentylacje w miejscu
pracy.
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3. Instalacja i obstuga

1.Uchwyt kolby lutowniczej.
Namoczy¢ gabke czyszczaca, a nastepnie wykreci¢ ja do sucha i umiesci¢ w
podstawie metalowego uchwytu.

UWAGA: Gabka po namoczeniu zwiekszy swoja objetosc¢, nalezy wiec ja
najpierw namoczy¢, a potem wycisna¢. Zaniedbanie tej czynnosci moze
spowodowac uszkodzenie grotu.

2.Podtaczenie.
1. Whozy¢ uchwyt kolby w zatrzask stacji lutowniczej i zamocowac go ciasno
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
2.Wtozy¢ grot lutowniczy w uchwyt.
3.Upewnic sie, czy gniazdo posiada uziemienie. Wtozy¢ przewod zasilania do
gniazda zasilania.

UWAGA: Nalezy upewnic sie, czy wytaczone (OFF) jest zasilanie przed
instalacja lub deinstalacja kolby lutowniczej, by uniknac uszkodzenia obwodu
elektrycznego stacji

3.Ustawianie temperatury.
Ustawic przetacznik regulacji temperatury na wymaganej wartosci.

4.Ustawianie temperatury.

5.Ustawic przetacznik regulacji temperatury na wymaganej wartosci.
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4. Uzywanie i obstuga grotow i koncowek

Czyszczenie

W trakcie uzytkowania grot nalezy zawsze czyscic gabka, w przeciwnym wypadku
tlenki i zwigzki wegla wytwarzane podczas lutowania moga go uszkodzic.
Zanieczyszczenia te moga spowodowac niewtasciwe potaczenie lub zmienic
przewodnictwo grotu.

Podczas ciagtego uzytkowania, raz w tygodniu odtagczy¢ grot i usuwac tlenki.

To moze zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem grotéw. Sprawdzanie i czyszczenie
grotow

UWAGA: Nie usuwac z grotu tlenkdw pilnikiem.

a) Ustawi¢ temperature na 250°C (482°F).

b) Kiedy temperatura ustabilizuje sie, nalezy oczyscic¢ grot gabka i sprawdzic stan
grotu.

¢) Jesli na pokrytej cyna czesci grotu wystepuje czarny tlenek, uzy¢ nowej cyny i
oczyscic grot gabka. Powtarzac do catkowitego usuniecia nalotu, a nastepnie
pokryC grot nowa cyna.

d) Jesli grot jest zdeformowany albo skorodowany wymienic go na nowy.
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Kalibracja temperatury

Kolba lutownicza powinna by¢ ponownie skalibrowana po wymianie elementu
grzejnego, grotu lub samej kolby w nastepujacy sposob:

a. Potaczyc¢ grot z sonda termometru.

b. Ustawic¢ przetacznik kontroli temperatury na 400°C.

c. Kiedy temperatura ustawi sie, nalezy uzy¢ Srubokretu, by dopasowac potozenie
srubki (oznaczonej CAL na stacji lutowniczej), dopoki temperatura nie dojdzie do
400°C. By zwiekszyc temperature obracamy Srubke zgodnie z ruchem wskazowek
zegara i przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, by temperature zmniejszyc.

Grot (metoda kalibracji temperatury)

Ro6zne typy grotow moga miec rozng temperature.

Temperature mozna dopasowac za pomoca przetacznika kontroli temperatury: gdy
w modelu 936M-T-H temperatura wynosi 400°C (750°F), réznica temperatury
pomiedzy tym grotem, a modelem z 936M-T-B, wynosi 18°F. Potrzeba zmienic
temperature na 420°C (768°F).

6. Kontrola elementéw grzejnych i catosci przewodu
faczacego.

Wyciagnij wtyczke i zmierz rezystancje pomiedzy szpilkami wtyku:

a. Pomiedzy jedna, a druga (elementy grzejne): 2,5-3,5 (normalna temperatura).
b. Pomiedzy czwarta i pigta: 45-58 (normalna temperatura).

c. Pomiedzy trzecia, a grotem: powyzej 2 (normalna temperatura)

UWAGA: Piata szpilka jest ,+”, czwarta ,-". Jesli wartos¢ z punktow A i B jest
ré6zna od podanej, nalezy wymienic¢ element grzejacy (czujnik) lub kabel. Jesli
rezystencja w punkcie C przewyzsza podana wartos¢, nalezy usunac nalot z
tlenkow, jak pokazano ponizej, za pomoca papieru sciernego.

www.hotair.pl tel: (+48) 692 555555 "Telkon';ul. 3-go Maja 19; 42-400 Zawiercie


http://www.hotair.pl/

7. Rozktadanie kolby grzatkowej

1. Przekreci¢ nakretke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
usunac ostone z grotu oraz grot.

2. Przekrecic¢ obsade przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i odtagczyc od kolby.
3. Wyciggnac element grzewczy i przewdd taczacy z uchwytu (w kierunku grotu).
4. Wyciaggnac sprezyne uziemiajaca z tulejki D.

Pomiaru dokonac, gdy element grzejny ma temperature pokojowa.

1. Rezystencja elementu grzejnego 2,5-3,5 .

2. Wartosc rezystencji czujnika <43-58 .

3. Wymieni¢ element grzewczy, jesli wartos¢ rezystencji odbiega od normy.
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8. Wykaz

Cafa jednostka

Nazwa

Nazwa 936 936ESD

Moc

35W

Napiecie zasilania

230V £10% 50~60HZ

Stacja lutownicza

Nazwa 936 936ESD
Napiecie wyjSciowe 24

Zakres temperatury 200~480°C
Wymiary 120mm x 93mm x 170mm
Waga 1400g
Kolba lutownicza

Nazwa 985 985ESD
Moc 40 W
Odpornosc uziemienia grotu <2 Omega
Potencjat pomiedzy grotem, a masa <2mv
Element grzewczy Ceramiczny
Dtugosc przewodu 1,2m
Dtugosc uchwytu (bez kabla) 190mm
Waga (bez kabla) 45¢g
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